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1.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA - WYMAGANIA OGOLNE

WSTEP
1.1. PODSTAWA FORMALNA OPRACOWANIA

Specyfikacje opracowano na podstawie projektu przebudowy pomieszczen przeznaczonych na laboratorium w bu-
dynku Wydziatu Chemii Uniwersytetu Warszawskiego wykonanego przez Anitg Zatryb i przedmiaréw rob6t remontowych
planowanych w pomieszczeniach tego budynku opracowanych przez mgr inz. Zbigniewa Stawiereja.

1.2. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z przebudowa i remontem pomieszczen w budynku Wydziatu Chemii Uniwersytetu Warszawskiego mieszczacego sie
przy ulicy Pasteura 1 w Warszawie.

1.3. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacje techniczna, jako cze$¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych nalezy odczytywa¢ i rozumie¢
(zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonal-
nono-uzytkowego, Dz. U. 2004 nr 202 poz. 2072) jako zbiory wymagan, ktére sg niezbedne do okre$lenia standardu i ja-
kosci wykonania rob6t (w zakresie sposobu wykonania robdt budowlanych, wiasciwosci wyrobéw budowlanych, oraz
oceny prawidtowosci ich wykonania) w odniesieniu do zlecenia wykonania rob6t opisanych w punkcie 1.4.

Niniejsza specyfikacja techniczna ma charakter doprecyzowujacy pojecia i relacje pomiedzy uczestnikami procesu
budowlanego w celu odpowiadajacej oczekiwaniom Zamawiajacego, dobrej jakoSciowo i sprawnej realizacji inwestycji
w zakresie okre$lonym w punkcie 1.4. i nie stanowi szczegdtowego opisu technicznego przedmiotu inwestycji i procedur
towarzyszacych jego realizaciji.

Niniejsza specyfikacja techniczna powotuje i klasyfikuje nastepujace zrodia szczegotowych zasad wyznaczajacych
kryteria jakosciowe przy realizacji przedmiotowej inwestycji uszeregowane w kolejnosci poczynajac od najwazniejszego
kryterium:

1) Dokumentacja projektowa.

2) Aktualne w dacie wykonywania rob6t normy polskie i zagraniczne, ktérych stosowanie poprzez przywotanie ich
w szczegotowych specyfikacjach technicznych jest dla inwestycji obligatoryjne o ile dokumentacja projektowa nie
formutuje kryteriow jakosciowych ostrzejszych niz te normy.

3) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tomy od | do V, Wydawnictwo Arkady, Warszawa, 1989-

90, w kwestiach przywotanych w dokumentacji Projektowej albo nieujetych zardwno w dokumentacji projektowej jak
i w normach aktualnych - przywotanych w niniejszej specyfikacii, o ile nie stojq one w sprzecznosci z dokumentacjq
projektéw i normami aktualnymi przywotanymi w ST.
Watpliwosci w zakresie uszeregowania wymagan badz usuniecia sprzecznosci, jakie mogg zachodzi¢ pomiedzy
normami a zapisami w dokumentacji projektowej lub wzajemnie pomigdzy warunkami technicznymi, o ktérych mowa
wyzej, normami i/lub elementami dokumentacji projektowej powinny by¢ wyjasniane przy udziale inspektora nadzoru
i projektanta przed przystapieniem do robot. Wszelkie konsekwencje wynikajace z zaniechania wyjasnienia watpli-
wosci w powyzszych wzgledach obcigzajg wytacznie wykonawce robot. Odstepstwa od wymagan podanych w niniej-
szej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych rob6t i konstrukcji drugorzednych o nie-
wielkim znaczeniu, po uzgodnieniu z Zamawiajacym dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedq
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki bu-
dowlanej.

Zapisy Sjpecyfikacji Technicznej odnoszace sie do koniecznosci zakresu wykonania danych robét nalezy traktowaé

jako obowigzujace dla umowy, jezeli nie stanowi one inaczej niz zapisy zawarte w umowie.

Wszelkie zapisy sporne zawarte w dokumentach przekazanych Wykonawcy nalezy traktowaé w nastepujacej kolej-

no$ci pierwszenstwa dokumentow:
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1. Umowa.
2. Dokumentacja projektowa.
3. Specyfikacje techniczne.

1.4. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Niniejsze opracowanie okre$la warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t modernizacyjnych i remontowych pomiesz-
czen przeznaczonych na laboratorium w budynku Wydziatu Chemii Uniwersytetu Warszawskiego. Kody CPV dla uta-
twienia zaczerpnieto z https://www.portalzp.pl/kody-cpv.

W zakres rob6t wchodza roboty budowlane (45214610-9 Roboty budowlane w zakresie budynkdw laboratoryjnych):
1. Rozbiorka $cian dziatowych, posadzek i fragmentu stropu (45111000-9 Roboty w zakresie burzenia).
2.Wzmocnienie $ciany konstrukcjg stalowa (45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali).
3.Uzupetnienie posadzek, wykonanie jastrychu i podbudowy pod fundament (45262350 Betonowanie bez
zbrojenia).
4. Wykonanie fundamentu i elementow konstrukcyjnych stropu ( 45262311-4 Betonowanie konstrukcii).
5. Wykonanie $cianek dziatowych (4562522-6 Roboty murarskie).
6. Montaz drzwi (45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej).
7. Wykonanie przytaczy wewnetrznych instalacji sanitarnej — doprowadzenie i odprowadzenie wody (45332400-7
Robhoty instalacyjne w zakresie urzadzen sanitarnych).
8. Potozenie instalacji elektrycznych (45311100-2 Roboty w zakresie instalacji elektrycznych).
9. Naprawa i uzupetnienie tynkéw (454100000-1 Tynkowanie).
10.  Wykoniczenie $cian glazurg (45431200-9 Ktadzenie glazury)
11. Naprawa i uzupetnienie podidg o nawierzchni z ptytek gresu (45431100-8 Ktadzenie terakoty).
12. Obudowa instalacji elektrycznej, kanalizacyjnej, centralnego ogrzewania i konstrukcji windy ptytami z karton
gipsu (45432210-9 Wyktadanie scian).
13. Malowanie $cian (45442100-8 Roboty malarskie).
14. Instalacja windy (45313100-5 Instalowanie wind).
15. Instalowanie urzadzen filtrujgcych (45317400-6).
Jezeli z Dokumentacji Projektowej wynika niezbedno$¢ wykonania robét nie wymienionych w powyzszych ST to Wy-
konawca jest zobowigzany je wykona¢ w ramach ceny umownej, a warunki wykonania i odbioru tych robét ustali¢ na
podstawie zapisow niniejszej ST.

1.5. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Zamawiajacy - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w umowie zawierajgca umowe z Wykonawcg zlecajgc mu
wykonanie rob6t budowlanych.

Wykonawca - osoba prawna lub fizyczna realizujaca roboty zlecone przez Zamawiajacego na warunkach umowy.
Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe.

Inspektor Nadzoru - osoba pisemnie wyznaczona przez Zamawiajacego, dziatajgca w jego imieniu w zakresie
przekazanych uprawnien i obowigzkéw dotyczacych sprawowania kontroli zgodnosci realizacji robo6t budowlanych z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz
postanowieniami warunkéw umowy.

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez \Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami ido
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Podwykonawca - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w ofercie, jako podwykonawca czesci rob6t budowlanych
oraz jej nastepcy prawni albo kazda inna osoba prawna lub fizyczna nie wymieniona w ofercie, z ktérg wykonawca
zawart umowe o wykonanie czesci robét oraz jej nastepcy prawni.
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Inni wykonawcy - osoby prawne lub fizyczne, ktérym Zamawiajacy zlecit bezposrednio wykonanie robdt na terenie
budowy, na ktérym wykonawca realizuje zlecone mu roboty budowlane, oraz inne jednostki prawnie dziatajgce na
terenie budowy.

Roboty - zaréwno roboty budowlane, roboty uzupetniajace jak i roboty poprawkowe, stosownie do okolicznoci.

Roboty Budowlane - zesp6t czynnosci podejmowanych przez Wykonawce w celu zapewnienia prawidtowego oraz
terminowego wykonania przedmiotu umowy, w tym réwniez dostarczenia pracownikow, materiatdw, sprzetu
i urzadzen.

Roboty Uzupetniajace - oznaczajg wszelkiego rodzaju roboty pomocnicze potrzebne lub wymagane do wykonania
i wykoriczenia rob6t budowlanych.

Roboty Poprawkowe - roboty potrzebne do usuniecia usterek zgtoszonych przez inspektora nadzoru w trakcie
wykonywania rob6t budowlanych badz w trakcie odbioru.

Teren Budowy - przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane, wraz z przestrzenig zajmowana przez
urzadzenia zaplecza budowy, wskazana w umowie.

Sprzet - wszystkie maszyny, $rodki transportowe i drobny sprzet z urzgdzeniami do budowy, konserwacii i obstugi,
potrzebne dla zgodnej z umowg realizacji rob6t budowlanych.

Urzadzenia - aparaty, maszyny i pojazdy majace stanowi¢ lub stanowigce cze$¢ robdt budowlanych.

Urzadzenia Tymczasowe - wszelkie urzadzenia zaprojektowane, zbudowane lub zainstalowane na terenie budowy,
potrzebne do wykonania rob6t budowlanych oraz usuniecia wad, a przewidziane do usuniecia po zakonczeniu robét.

Materialy - wszelkiego rodzaju rzeczy (inne niz urzadzenia) niezbedne do wykonania robdt, zgodne
z dokumentacjg projektowa, i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia (SIWZ) - warunki okre$lone w trybie postepowania o udzieleniu
zamowienia, na podstawie, ktorych Wykonawca przystapit do udzielenia Zamoéwienia oraz na podstawie, ktorych
zostata wyloniona najkorzystniejsza oferta.

Oferta - wyceniona propozycja Wykonawcy ztozona Zamawiajacemu na pismie w $cisle okreslonej formie, na
wykonanie rob6t budowlanych oraz usunigcie wad zgodnie z warunkami okreslonymi w specyfikacji istotnych
warunkéw zamowienia.

Przedmiar Robot - dokument zawierajacy podzielone na pozycje czynnosci, jakie majg zosta¢ wykonane zgodnie
z umowg, wskazujace ilo$¢ kazdej pozycii.

Kosztorys Ofertowy - wyceniony przez Wykonawce kompletny przedmiar robdt.
Cena Jednostkowa - cena jednostki obmiarowej w kosztorysie ofertowym.

Cena Ryczaltowa - cena pozycji obmiarowej w kosztorysie ofertowym lub cena za wykonanie cze$ci lub catoSci
robot.

Stawki i Narzuty - wartoci podane przez Wykonawce w ofercie, okre$lajace ceny czynnikéw produkcji (robocizny,
materiatdw i pracy sprzetu) oraz wskazniki kosztéw posrednich, kosztéw zakupu i zysku, zastosowane przez
wykonawce przy wyliczaniu cen jednostkowych w kosztorysie ofertowym.

Umowa/Kontrakt - zgodne oswiadczenie woli Zamawiajacego i Wykonawcy, wyrazone na pi$mie, o wykonanie
okreslonych w jej tresci robdt budowlanych w ustalonym terminie i za uzgodniong cene umowng wraz z innymi
dokumentami, ktére zostaty przywotane lub zataczone do umowy, stanowiac jej integralny sktadnik.
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Cena Umowna/Cena Kontraktowa - kwota wymieniona w umowie, jako wynagrodzenie nalezne Wykonawcy za
wykonanie rob6t budowlanych wraz z usunigciem wad, zgodnie z postanowieniami umowy.

Dzien - kazdy z dni kalendarzowych rozpoczynajacy sie i konczacy o pétnocy.

Termin Wykonania - czas okre$lony w umowie na wykonanie i zakorczenie catosci lub czesci robét budowlanych
wraz z przeprowadzeniem odbioru koricowego, liczony od daty rozpoczecia do daty zakoriczenia.

Data Rozpoczecia - data okreslona w umowie, od ktdrej wykonawca moze rozpocza¢ roboty budowlane.

Data Zakonczenia - data okre$lona w umowie, do ktorej wykonawca ma zakonczyé cato$¢ lub cze$¢ robot
budowlanych wraz z przeprowadzeniem odbioru koncowego.

Dokumentacja Projektowa - zbiér wszystkich zeszytow projektu budowlanego i projektu wykonawczego
opisujacych niniejsze zadanie, wymieniony w pkt. 1.4. niniejszej specyfikaciji.

Dokumentacja Powykonawcza - dokumentacja projektowa wraz z wszelkimi zmianami wprowadzonymi w czasie
realizacji robét, w tym dokumentacja geodezyjna.

Rysunki - rysunki rob6t zawarte w dokumentaciji projektowej, oraz wszelkie rysunki dodatkowe i zmienione wydane
przez zamawiajacego zgodnie z umowa,

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot /Specyfikacja Techniczna/ ST - oznacza dokument
zawierajacy zbior wytycznych i wymagar okreslajacych warunki i sposoby wykonania, kontroli, odbioru, obmiaru
i ptatnosci za roboty.

Wada - jakakolwiek czes¢ robot budowlanych wykonana niezgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami
technicznymi lub innymi postanowieniami umowy.

Zmiana - kazde odstepstwo w wykonaniu robét budowlanych, przekazane wykonawcy na pismie przez inspektora
nadzoru.

Dziennik Budowy - urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych
w toku wykonywania robdt, wydawany odptatnie przez organ, ktéry wydat decyzje o pozwoleniu na budowe.

Odbidr zaréwno odbior czesciowy, odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, odbiér koncowy jak i odbiér
pogwarancyjny stosownie do okolicznosci.

Odbiér Czesciowy - odbidr polegajacy na ocenie ilosci, jakosci czesci rob6t, zgodnie z postanowieniami umowy, dla
ktérych w umowie zostata przewidziana odrebna data zakonczenia.

Odbiér Robét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu - odbiér polegajacy na ocenie ilosci i jakosci robét, ktore
w dalszym procesie realizacji zanikaja lub ulegajg zakryciu.

Odbiér Koncowy - odbior polegajacy na ocenie ilosci i jakosci catosci robdt budowlanych zgodnie
Z postanowieniami umowy.

Odbiodr Pogwarancyjny - odbiér polegajacy na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad powstatych
i ujawnionych w okresie gwarancyjnym.

Operat Kolaudacyjny - wszystkie dokumenty umowy z odnotowanymi zmianami zaistniatymi w czasie realizacji
robét budowlanych, wynikami wykonanych badan, pomiardw, przeprowadzonych prob, geodezyjng inwentaryzacjq,
robdt oraz zestawienie ilosci wykonanych robét; stanowigce podstawe do ich oceny i odbioru kofcowego.

Rozjemca - osoba mianowana wspélnie przez Zamawiajacego i Wykonawce do rozstrzygniecia sporéw na drodze
polubownej a powstajgcych na tle realizacji umowy.
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Sita Wyzsza - zdarzenie zewnetrzne, niedajace sie przewidzie¢, ktdrego skutkom nie mozna bylto zapobiec, nawet
poprzez dofozenie najwyzszej starannosci.

Krajowa Ocena Techniczna (dawniej zwana Aprobata Techniczng) - dokument potwierdzajacy pozytywng ocene
techniczng wyrobu stwierdzajac jego przydatno$¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke
upowazniong do udzielania aprobat technicznych.

Odpowiednia Zgodnos$¢ - zgodno$¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami, a je$li przedziat tolerancii
nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rob6t
budowlanych.

Deklaracja Zgodnosci - dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wydany przez Polska, lub
Europejskg jednostke certyfikujgca, upowazniong do ich wydawania zgodnie z Rozporzadzeniem wymienionym
w punkcie 10.2.5, wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopier zaufania, iz dany wyrdb, proces lub ustuga sg
zgodne z okreslong norm lub innym dokumentem normatywnym w odniesieniu do wyrobéw dopuszczonych do
obrotu i stosowania.

Certyfikat Zgodnosci - zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji
wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyréb, proces lub ustuga s zgodne z okre$long
norma lub innym dokumentem normatywnym w odniesieniu do wyrobéw dopuszczonych do obrotu i stosowania.

1.6. WYMAGANIA DOTYCZACE WYCENY | PRZEDMIARU ROBOT

1. Oferenci powinni doktadnie przestudiowa¢ cato$¢ dokumentacji przetargowej, aby wykonaé swoje oferty bedac
w petni $wiadomymi catej odpowiedzialno$ci,

Wymagana jest wycena kazdej pozycji przedmiaru robot;

Ceny i warto$¢ wstawiane do przedmiaru robdt powinny by¢ wartosciami globalnymi dla rob6t opisanych w tych
pozycjach, wiaczajac koszty i wydatki konieczne dla wykonania opisanych robdt razem z wszelkimi robotami
tymczasowymi, pracami towarzyszacymi i instalacjami, ktére moga okazaé sie niezbedne oraz zawieraé
wszelkie ogolne ryzyko, obcigzenia i obowigzki przedstawione lub zawarte w dokumentach, na ktérych oparty
jest przetarg;

4. Naktady robocizny, oprécz czynnosci podstawowych, muszg uwzgledniaé réwniez nastepujace roboty i czynno-

Sci:
| zapoznanie si¢ z dokumentacjg techniczng;
[l. transport sprzetu, materiatéw, wyrobow i narzedzi z miejsca sktadowania na miejsce wbudowania;
lll. kontrole stanu i jakosci materiatow;
IV. przemieszczenie sprzetu w obrebie stanowiska roboczego;
V. montaz, demontaz i przestawianie rusztowan dla prac wykonywanych na wysokosci;
VI. wykonywanie czynno$ci pomocniczych;
VII.  obstuge sprzetu nieposiadajacego obstugi etatowe;
VIIl.  czas na odpoczynek i inne uzasadnione przerwy w pracy;
IX. utrzymanie porzadku w migjscu pracy;
X. przygotowanie i likwidacje stanowiska pracy;
XI. przejscie na nastepne stanowisko pracy;
XIl.  usuwanie wad i usterek zawinionych przez Wykonawceg;
XIII.  odbior pogwarancyjny;
XIV. udziat w przeprowadzeniu wewnetrznego obmiaru i odbioru robét;
5. W wycenie Wykonawca okre$li naktady zuzycia materiatdw na podstawie wiasnego doswiadczenia lub aktualne-
go Katalogu Jednostkowych Norm Zuzycia Materiatéw Budowlanych uwzgledniajac instrukcje montazowe
i wymagania okreslone w dokumentacji projektowej. Obejmujg one:
Lilosci materiatow wynikajace z faktycznego zuzycia w trakcie wykonywania okreslonych elementdw lub robot;
[1.nieuniknione ubytki i odpady zwigzane z procesem technologicznym oraz powstate w transporcie;
lll.materiaty pomocnicze;
IV.koszt wywozu odpaddw i koszt utylizacii;
V.Koszty zakupu i dowozu materiatow.

w
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6. Przyjete naklady pracy sprzetu muszg uwzgledniaé zastosowanie petnosprawnego sprzetu i maszyn oraz $rod-
kéw transportu, wtasciwych dla danego rodzaju robét, a takze wymogdw wynikajacych z racjonalnego ich wy-
korzystania na budowie. Naktady pracy sprzetu musza uwzgledniac¢:

l.czas efektywnej pracy;
Il.postoje spowodowane procesem technologicznym oraz wynikajace z przestawiania sprzetu ;
[Il.przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi, w czasie ktérych, z uwagi na bezpieczenstwo, przepisy
zabraniajg pracy maszyn;
7. Koszty posrednie powinny obejmowaé koszty zwigzane z;
. utrzymaniem bezpieczenstwa i higieny pracy na budowie,
Il. zagospodarowaniem placu budowy (dotyczy miejsc sktadowania, przechowywania materiatéw pomiesz-
czen przeznaczonych na cele socjalne),
III. dostarczeniem i zainstalowaniem urzadzen zabezpieczajacych (o$wietlenie, znaki ostrzegawcze itp.) dla
Terenu Budowy,
IV. eksploatacje i utrzymanie zainstalowanych urzadzen zabezpieczajacych;
V. demontaz zamontowanych Urzgdzen Tymczasowych,
VI. prace porzadkowe.

8. Zastosowane jednostki obliczeniowe sg takie same jak okreslone w udostepnionym przedmiarze i dopuszczone
w Migdzynarodowym Systemie (SI).

1.7. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru (jezeli zostanie ustanowiony).

1.7.1.Przekazanie dokumentacji projektowej

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy dokumentacjg projektowa;

e  Projekt;

o  Specyfikacje Techniczne;

e  Przedmiaru Rohdt;

w liczbie egzemplarzy zapisanej w umowie (minimum po 2 egzemplarze).
Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru sta-

nowig zataczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonaw-
cy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumen-
téw obowigzuje Wykonawce kontakt z projektantem i zgtoszenie tego faktu Inspektorowi nadzoru. Wykonawca nie
moze wykorzystywac bteddéw lub braku doprecyzowania szczegétow w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku
stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczhowe wymiaréw sa wazniejsze od odczytu
ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane roboty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i ST. Wszystkie dostar-
czone materialy musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora nadzoru, a osprzet i montowane wyposazenie uzgod-
nione z Zamawiajacym. Uzgodnienia nalezy potwierdza¢ na pi$mie. WielkoSci okreslone w dokumentacji projektowe;
i w ST beda uwazane za warto$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego prze-
dziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogq przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy
dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST i maja wplyw na
niezadowalajacq jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastapione innymi, a elementy budowli roze-
brane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.7.2.Wprowadzenie na budowe i zabezpieczenie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy, przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi. Przed rozpoczeciem robét Wykonawca jest
zobowigzany powiadomi¢ pisemnie wszystkie zainteresowane strony o dacie rozpoczecia robét oraz o dacie zakon-
czenia i przekaza¢ przed datq rozpoczecia prac dokumenty potrzebne do zgtoszenia robét w nadzorze.

Z chwilg przejecia terenu budowy wykonawca odpowiada przed wtascicielem nieruchomosci,
ktérego teren zostat przekazany pod budowe, za wszystkie szkody powstate na tym terenie.
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1. Przed przystapieniem do wykonywania rob6t nalezy sprawdzic, czy teren, na ktérym roboty majg by¢ wyko-
nywane, jest odpowiednio przygotowany oraz uzgodni¢ z Zamawiajacym sprawe ewentualnych prac pozo-
stajacych do wykonania w celu prawidtowego przygotowania placu budowy;

2. Wprowadzenie na budowe odbywa si¢ komisyjnie z udziatem przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy
udokumentowane jest spisaniem protokotu.

3. Przed przystgpieniem do wykonywania robét nalezy przedstawi¢ Zamawiajacemu zatozenia i wytyczne dla
zagospodarowania placu budowy tj. sktadowanie materiatow, ogrodzenie placu budowy, urzadzenia
ochronne.

4. Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tym-
czasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegaw-
cze, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robdt, wygody spotecznosci i innych. Koszt zabezpiecze-
nia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuije sie, ze jest wigczony w cene umowna.

5. W trakcie realizacji rob6t Wykonawca winien zapewni¢ i zorganizowa¢ swoim pracownikom odpowiednie
pomieszczenie socjalne. Godziny pracy nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegajgq odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.7.3.Koordynacja robot

1. Koordynacja rob6t budowlano — montazowych poszczeg6inych rodzajéw powinna by¢ dokonywana we wszyst-
kich fazach procesu inwestycyjnego;

2. Wykonawca wyznaczy osobe odpowiedzialng za prace, ktéra bedzie jedyng osoba uprawniona do kontaktow
z Zamawiajgcym. Osoba ta powinna posiadac niezbedne kwalifikacje (uprawnienia budowlane) i petnomoc-
nictwo do udzielenia odpowiedzi na wszystkie pytania techniczne i finansowe dotyczace wykonywanych ro-
bét, podczas catego okresu trwania prac wykonawczych, prob, odbioru i gwarancii;

3. Przebieg prac powinien by¢ omawiany ma ustalonych wczes$niej naradach koordynacyjnych. Protokoty z narad
sporzadza Wykonawca i przekazuje do podpisu Inspektorowi nadzoru.

1.7.4.Zabezpieczenie intereséw 0s6b trzecich

1. Wtascicielem terenu, na ktérym znajduje sie planowana inwestycja jest Zamawiajacy.

2. Teren, na ktérym prowadzone sa prace musi by¢ wydzielony i zabezpieczony przed dostepem 0séb trzecich.

3. Przed przystapieniem do robdt Wykonawca podejmie wszystkie niezbedne kroki majace na celu zabezpie-
czenie istniejacych instalacji i elementéw przed ich uszkodzeniem w czasie realizacji robot.

4. Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasnosci publicznej lub
prywatnej.

5. Nalezy zastosowa¢ rozwigzania chronigce interesy 0séb trzecich przed:

e pozbawieniem mozliwosci korzystania z wody, kanalizacji, energii elektrycznej i cieplnej oraz ze
$rodkow tacznosci;
e ucigzliwosciami powodowanymi przez hatas, wibracje, zaktdcenia elektryczne, promieniowanie;

6. W przypadku przypadkowego uszkodzenia istniejacych instalacji i urzadzen Wykonawca natychmiast powia-
domi o tym fakcie odpowiedzialna instytucje uzytkujaca lub bedaca wtascicielem instalacji, a takze Za-
mawiajgcego. Wykonawca bedzie wspdtpracowat z odpowiednimi stuzbami specjalistycznymi w usunie-
ciu powstatej awarii.

7. Jesli w zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robdt lub brakiem koniecznych dziatan ze
strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci publicznej i prywatnej, to Wykonawca
na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnos¢. Stan uszkodzonej lub naprawionej wtasnosci
powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

8. Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie, materiatéw
i wyposazenia na i z terenu robot.

1.7.5.0chrona srodowiska w trakcie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska naturalnego. Wykonawca ma obowigzek zabezpieczyé przed przedostaniem sie do $rodowiska
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zanieczyszczen jak substancje chemicznie niebezpieczne, pyly, gazy i odpady. Wykonawca ma obowigzek znac¢
i stosowac w czasie prowadzenia
W szczegdlnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie nastepujacych warunkdéw
e sktadowanie substancji niebezpiecznych powinno byé zorganizowane w taki sposoéb, aby nie bylo
mozliwosci przedostania sie tych substancji do gruntéw i wod; Wykonawca ma obowigzek
zabezpieczenia przed emisjg substancji, czyli wprowadzeniem ich bezposrednio w wyniku swojej
dziatalnosci do powietrza, wody, gleby lub ziemi.
o Zaleca si¢ wszystkie materiaty budowlane dostarcza¢ na biezaco do pomieszczeri objetych pracami
budowlanymi;
e powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed:
0 zrzutem do instalacji kanalizacji sanitarnej pytéw, paliw, olejéw, chemikaliow oraz innych
szkodliwych substancji,
0 przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
0 mozliwoScig powstania pozaru.
Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji rob6t norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony Srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

1.7.6.Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg by¢ dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego. Wszelkie materiaty uzyte do Rob6t muszg mie¢ $wiadectwo wprowadzenia do obrotu na rynek
budowlany w postaci Krajowej oceny technicznej lub Europejskg ocene techniczng, wydang przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okre$lajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko. Materialy,
ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakorczeniu robét ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty
pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.

1.7.7.0chrona przeciwpozarowa

Wykonawca ma obowigzek zabezpieczy¢ teren przed mozliwo$cig powstania pozaru i przestrzegaé przepisy i wy-
magania ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca musi utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany
przez odpowiednie przepisy, na terenie budowy oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne powinny by¢ sktadowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osdb trzecich. Wykonawca jest odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane ewentualnym
pozarem wywotanym jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.7.8.Warunki bezpieczefistwa pracy

Kierownik budowy jest zobowigzany sporzadzi¢ lub zapewni¢ sporzadzenie przed rozpoczeciem budowy ,Planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia", uwzgledniajaca specyfike obiektu budowlanego i warunki prowadzenia robot
budowlanych. ,Plan bioz" nalezy opracowa¢ zgodnie z Rozporzadzeniem ministra infrastruktury z dnia 23 czerwca
2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U.Nr 120 pdz. 1126), uwzgledniajac rowniez wymagania okreslone w rozporzadzeniach: ministra in-
frastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budow-
lanych ( Dz. U. Nr 47, pdz. 401); Ministra pracy i polityki socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997r. w sprawie og6lnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, p6z. 1650).

Plan BIOZ powinien zawiera¢ takie informacje jak:

a.stosowanie i dostepnos¢ srodkow pierwszej pomocy,

b.stosowanie i dostepnos¢ Srodkdw ochrony osobistej,

c.plan dziatania w przypadku nagtych wypadkaw,

d.dziatania przeciwpozarowe,

e.dziatania podjete w celu przestrzegania przepisow bhp,

f. zabezpieczenie terenu budowy i utrzymywanie porzadku,

g. inne dziatania gwarantujace bezpieczenstwo robot.
W trakcie realizacji rob6t wykonawca ma obowigzek przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. Wykonawca dostarczy na plac budowy wyposazenie konieczne do zapewnienia bezpieczenstwa i bedzie je
utrzymywat w nalezytym stanie technicznym.
Wykonawca zapewni urzadzenia socjalne, wyposazenie i odziez roboczg wymagang dla ochrony zdrowia i zycia
personelu na budowie. Nalezy utrzymac porzadek na placu budowy i na stanowiskach pracy. Pracownicy wykonu-
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jacy prace na wysoko$ciach musza posiada¢ aktualne badania wysokosciowe. Dla pracujacego sprzetu wyznaczyé
strefy montazowe uwzgledniajace skrajnie bezpiecznej pracy.

Teren zewnetrzny w obrebie prowadzonych prac rozbiork owych musi zosta¢ wygrodzony w sposéb uniemozliwia-
jacy dostep 0s6b postronnych w strefie spadku przedmiotow z rozhier anego elementu. Prace prowadzone z u zy-
ciem produktow chemicznych wykonywaé z zachowaniem $rodkéw ostroznosci podanych przez producentéw. Wy-
konawca zobowigzany jest stosowaé sie do odpowiednich przepisdw bezpieczenstwa pozarowego.

Urzadzenia i budowle zabezpieczajace podlegajg akceptaciji Inspektora nadzoru.

Uznaje sie, ze wszystkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan w w/w zakresie ponosi Wykonawca.

Podczas prac budowlanych musza by¢ spetnione warunki wptywajace na bezpieczenstwo i higiene pracy takie jak:
* czasowe zabezpieczenie czesci terenu poprzez wygrodzenie i tablice ostrzegawcze;
« $rodki ochrony indywidualnej pracownikéw wynikajace z przepiséw BHP w zakresie prowadzonych robot;
« staly nadzér techniczny osoby uprawnionej;
« wyposazenie budowy w $rodki gasnicze, odpowiednie instrukcje i apteczke;
» zabezpieczenie budowy w $rodki facznosci z numerem alarmowym 112.

1.7.9.Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i lokalne oraz inne przepisy
i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie
tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie
informowa¢ Zamawiajacego lub Inspektora nadzoru, o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen iinne
odnos$ne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Dopuszczenia stosowania materiatow

Przy wykonywaniu rob6t budowlanych nalezy, zgodnie z ustawa wymieniong w punkcie 10.2., stosowaé wyroby
budowlane, ktore zostaly dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.
wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg wyroby wiasciwie oznaczone,
zgodnie z Ustawg wymieniong w punkcie 10.2.;

1) Oznaczone znakiem CE (zgodnie z Dyrektywa 89/106/EWG), dla ktérych zgodnie z odrebnymi
przepisami dokonano oceny zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong
do zbioru Polskich Norm (PN-EN), z europejska aprobaty techniczng (EAT) lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego UE uznang przez Komisje Europejskg
zazgodng z wymaganiami podstawowymi, znajdujace sie w okreslonym przez Komisje
Europejskg wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla
ktérych producent wydat Deklaracje Zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej (bez
znaku CE). Dokumentem potwierdzajacym zgodno$¢ wyrobu z europejskimi normami
i aprobatami, a wiec upowazniajacym do znaku CE, jest Deklaracja Zgodnosci, wystawiona przez
producenta po dokonaniu odpowiedniej procedury oceniajacej. Wyr6b budowlany ze znakiem CE
moze by¢ od 1 maja 2004 r. swobodnie wprowadzany na rynek Polski i innych krajow
czionkowskich Unii Europejskie, zgodnie z Rozporzadzeniem wymienionym w punkcie 10.2.6.

2) Wyroby budowlane dla ktérych wydano Certyfikat Zgodno$ci na znak bezpieczenstwa, wykazujacy,
ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych - w odniesieniu
do wyrobdw podlegajacych tej certyfikacji. Certyfikaty Zgodno$ci na znak bezpieczerstwa B sg
dokumentami wskazujacymi, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, ustalone
w Polskich Normach, zawarte w aprobatach technicznych oraz wiasciwych przepisach
i dokumentach technicznych. Certyfikat B jest wydawany przez Polskie Centrum Badan
i Certyfikacji lub jednostki akredytowane zgodnie z Rozporzadzeniem wymienionym w punkcie
10.2.5i10.2.6.




74 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT str. 15z 69

e MODERNIZACJA POMIESZCZEN W BUDYNKU WYDZIALU CHEMII UNIWERSYTETU WARSZAWSKIEGO

Kazdy zastosowany materiat powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru przed wbudowaniem na pod-
stawie deklaracji wtasciwosci uzytkowy ch wystawianym prze z produce nta/wytworce lub podmiot bedacy odpo wie-
dzialnym za wyrdb budowlany . Materiaty powinny by¢ one opatrzone znakiem CE lub znakiem budo wlanym B. Znak
B to znak krajowy i jest przeznaczony dla produktow , ktére nie posiadajq normy zharmonizowanej. Musza one spet-
nia¢ wtedy norme krajowa (PN), a w przypadku jej braku - Krajowg Ocene Techniczna.

2.2. Jakosé stosowanych materiatow

Za jakosS¢ stosowanych materiatow i wykonywanych Rob6t oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowq
i wymaganiami ST odpowiedzialny jest Wykonawca Robdt. Wszystkie atesty, $wiadectwa, dokumenty laboratoryjne
itp. powinny byC¢ gromadzone na biezgco w miare postepu Robdt i byé zawsze dostepne dowgladu dla
Zamawiajacego lub Inspektora Nadzoru.

Zamawiajacy lub Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace:

a) Certyfikat ZgodnoSci na znak bezpieczenstwa B wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, Krajowych Ocen Technicznych oraz wiasciwych
przepiséw i dokumentéw technicznych, Deklaracje Zgodnosci lub Certyfikat Zgodnosci:

+ z Polskg Norma,
+ z Krajowg Ocena Techniczna, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy.

b) oznaczenie znakiem CE lub B.

W przypadku materiatéw, dla ktérych wiw dokumenty sgq wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Rob6t
bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe bedq posiadaé
wiw dokumenty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badar.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

2.3. Stosowanie materiatéw innych niz wskazane w Dokumentacji Projektowej i ST

Wszelkie nazwy wiasne produktow i materiatow przywotane w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
stuzg okresleniu pozadanego standardu wykonania i okresleniu wtasciwosci i wymogow technicznych oraz spetnieniu
pozadanych przez projektanta wymagan estetycznych zatozonych w dokumentaciji projektowe;.

Dopuszcza sie rozwigzania zamienne (wykorzystujace produkty innych producentéw) pod warunkiem:

1. spetnienia minimum tych samych wtasciwosci technicznych i estetycznych.

2. uzyskania akceptacji Projektanta i Zamawiajacego lub Inspektora Nadzoru zwlaszcza co do elementow
wykoriczenia, kolorystyki oraz doboru materiatow, gdzie kazdorazowo dla zamiennego rozwigzania wymagana jest
zgoda Projektanta.

2.4. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jakoSciowych materiatow
z jakiegokolwiek zrodta.

Kazdy rodzaj Robdt, w ktdrym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczac sie z ich odrzuceniem i nie zaptaceniem za nie.

Materiaty, ktore nie odpowiadajg wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy. Wykonawca
jest zobowigzany do posiadania i do udostepniania $wiadectw jako$ci podstawowych materiatéw takich jak: Aprobaty
Techniczne, Certyfikaty Zgodnosci i Deklaracje Zgodnosci.

W przypadku kwestionowania rzetelnosci materiatéw przedstawionych przez Wykonawce lub przedstawionych przez
niego $wiadectw jakosci, Zamawiajacy lub Inspektora Nadzoru ma prawo do zlecenia dowolnej, niezaleznej
jednostce, wykonanie badan sprawdzajgcych.

Jezeli jednostka sprawdzajaca badania potwierdzi w/w zastrzezenia, wéwczas koszt tych badan obcigza
Wykonawce,  a zakwestionowany materiat lub wykonane Roboty bedzie sie uwaza¢ za nieprzyjete.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

1) Wszystkie materiaty budowlane dostarcza¢ na biezaco do pomieszczen objetych pracami budowlanymi (Teren
Budowy).

2) Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do rob6t, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojq jako$¢ i wiasciwos¢ do robot i byly dostepne do
kontroli przez Inspektora Nadzoru.
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3) Sktadowanie materiatow na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami. Pojemniki nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zadaszonych,
zamknietych, wentylowanych z podtogg suchg i wyniesiong ponad poziom terenu.

4) Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru.

5) Ewentualne materialy rozbiérkowe i odpady Wykonawca usunie z terenu budowy i zutylizuje zgodnie z obowiazu-
jacymi przepisami. Przyjmuije sie, ze koszt ten wkalkulowany jest w ceny jednostkowe robét.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zgodny z Ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST i Programie Robdt, zaakceptowanym przez
Zamawiajacego lub Inspektora Nadzoru.

W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien byé uzgodniony i zaakceptowany przez
Zamawiajacego.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robét, zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Zamawiajacego lub Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym
w Umowie.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Rob6t ma byé utrzymywany w dobrym stanie
i gotowo$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu kopie dokumentoéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam, gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow Umowy, zostang przez
Zamawiajacego lub Inspektora Nadzoru, zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robdt.

4. TRANSPORT

1. Materiaty nalezy transportowa¢ dowolnymi $rodkami transportu, dopuszczonymi do ruchu na drogach publicznych
i przeznaczonymi do wykorzystania przy realizacji zamierzonych robét. Zaleca sig uzywac¢ do transportu samocho-
déw pokrytych plandekami lub zamknietych.

2. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Rob6t zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentacii

Projektowej i ST oraz zgodnie ze wskazaniami Zamawiajgacego lub Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym
w Umowie.

. W przypadku duzych iloSci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku
tadunku urzadzen mechanicznych.

4. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych Robdt i wiasciwosci przewozonych materiatow.

. Materiaty nalezy transportowa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami w sposob zgodny z instruk-
cjami ich producentéw i zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materialy nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

6. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drog publicznych i dojazdéw do terenu budowy Wykonawca bedzie
usuwat na biezaco i na wiasny koszt.

. Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania tech-
niczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

8. Ewentualne materiaty rozhidrkowe i odpady Wykonawca usunie z terenu budowy i zutylizuje zgodnie z obowigzuja-

cymi przepisami. Przyjmuije sie, ze koszt ten wkalkulowany jest w ceny jednostkowe robot.

w
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne
1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg lub kontraktem oraz za jako$¢ zastosowa-

nych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami ST oraz pole-
ceniami Inspektora Nadzoru.
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2. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie iwyznaczenie wymiaréw wszystkich elementéw
Robét zgodnie z wymiarami okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez Inspektora
Nadzoru.

3. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robdt, jesli wyma-
gac tego bedzie Inspektor Nadzoru, zostang poprawione przez Wykonawce na koszt Wykonawcy.

4. Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialno$ci za ich doktadnos¢.

5. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét beda oparte na wy-
maganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i wy-
tycznych.

6. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i robdt, rozrzuty normalnie wyste-
pujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczeniach z przeszto$ci, wyniki badan naukowych oraz
czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

7. Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie pozniej niz w cza-
sie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania rob6t w takiej
sytuacji ponosi Wykonawca.

5.2. Harmonogram robot

Mozliwosci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie Robot, kolejnos¢é Robot oraz sposoby realizacji powinny zapewni¢
wykonanie Rob6t w okre$lonym terminie.
Przed przystapieniem do wykonywania robot Wykonawca powinien opracowac:
1. harmonogram rob6t, uwzgledniajacy ich rodzaje, kolejno$c, terminy i etapy, jak rowniez materiaty, metody i techno-
logie wykonawstwa oraz niezbedne roboty wstepne i pomocnicze;
harmonogram powinien okresla¢ zakres oraz terminy rozpoczecia i zakoficzenia poszczegolnych rodzajow robot,
wzglednie ich etapdw i powinien by¢ tak uzgodniony, aby zapewniat prawidtowy przebieg zasadniczych robét ogdl-
nobudowlanych, a rdwnoczesnie umozliwiat technicznie i ekonomicznie prawidtowe wykonawstwo robét specjali-
stycznych;
2. harmonogram pracy sprzetu, jesli taki bedzie konieczny w procesie remontu;
Przy ustalaniu kolejnosci i sposobu wykonywania poszczegdlnych rodzajéw robot nalezy uwzglednic:
e warunki réwnoczesnego wykonywania kilku rodzajéw rob6t na odcinkach przylegajacych do siebie lub potozo-
nych jeden nad drugim, w celu zapobiezenia nieszczesliwym wypadkom i mozliwos$ci powstawania przeszkod
w réwnoczesnym wykonywaniu rob6t na tych odcinkach;
e warunki zapobiegajace potrzebie dokonywania zmian w elementach lub cze$ciach obiektu juz wykonanego przy
pdzniejszym wykonaniu dalszych robdt;
e potrzebe zastosowania srodkéw ochronnych przy wykonywaniu robét, przy ktorych bezpieczerstwo pracownikdw
oraz innych os6b mogtoby by¢ zagrozone.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogodlne

a) Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczna,
poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta, zgodnie z art. 22, 23 i 28 Ustawy Prawo Budowlane.

b) Odstepstwo od przepiséw techniczno-budowlanych — nie dotyczy.

c) W celu zachowania tajemnic zawodowych oraz wprowadzanie chronionych rozwigzan technologicznych i innych
nalezy przestrzegac¢ nastepujacych postanowien:
Dokumentacja dostarczona przez Zamawiajacego stanowi jego wkasno$¢ i nie moze by¢ uzywana lub udostepniana
osobom trzecim bez zgody Zamawiajacego.
Whprowadzanie chronionych rozwigzar technologicznych, zastrzezone jest jako dobro niematerialne prawami
autorskimi i pokrewnymi. Powielanie zatem wprowadzonych chronionych rozwigzan, na ktére Zamawiajacy uzyskat
zgode dla konkretnego obiektu, stanowitoby naruszenie takich praw autorskich. Projektant (Autor) moze dochodzié
roszczen w stosunku do 0sob trzecich korzystajacych z tych débr.
Jezeli w zastosowanym rozwigzaniu zastrzezono zachowanie tajemnicy zawodowej, to kazde naruszenie tych
zastrzezen spowodowaé moze dochodzenie z tego tytutu roszczen na drodze postepowania sgdowego w trybie
cywilnym lub karnym. Wprowadzenie przez Wykonawce do realizacji rozwigzan chronionych patentami i prawami
ochronnymi wymagaé bedzie udokumentowanej zgody Projektanta (autora) na korzystanie z takich rozwigzan.
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d) Osoby petnigce samodzielne funkcje techniczne w trakcie realizacji obiektéw budowlanych odpowiedzialne sg za
wykonywanie tych funkcji zgodnie z przepisami, przywotanymi niniejszg specyfikacja, polskimi normami i zasadami
wiedzy technicznej oraz za nalezytg staranno$é w wykonywaniu pracy, jej wlasciwg organizacje, bezpieczenstwo
i jakos¢. Petnienie samodzielnych funkcji technicznych na budowie przy wykonywaniu rob6t niezgodnie z przepisami
techniczno-budowlanymi zagrozone jest karami, jezeli realizacja robét budowlanych prowadzona bedzie w sposéb
razacy przy nieprzestrzeganiu przepisu art. 5 Ustawy Prawo Budowlane. Za wykroczenia okre$lone w art. 93 pkt. 6
Ustawy Prawo Budowlane, ,odpowiedzialnosci karnej podlegac bedzie ten, kto wykonywaé bedzie roboty budowlane
w spos6b odbiegajacy od ustalen i warunkéw okreslonych w przepisach, Decyzji 0 pozwoleniu na budowe badz
istotnie odbiegajacy od zatwierdzonego Projektu Budowlanego”.

e) Inspektor Nadzoru, nie moze wydawaé polecen wykonywania Robot Budowlanych w sposdb niezgodny z przepisami
techniczno-budowlanymi.

f) Za naruszenie przepisow techniczno-budowlanych w trakcie budowy uwaza¢ sie bedzie odstepstwo od
zatwierdzonego Projektu budowlanego.

6.2. Program zapewnienia jakosci (PZJ)
Nie dotyczy.
6.3. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé zatozong jako$¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole rob6t i jakosci materiatow.

6.4. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do stosowania tylko te materialy, kiére spetniajq kryteria okreslone w punkcie 2
niniejszej ST. Jakiekolwiek materiaty, kt6re nie spetniaja tych wymagan, beda odrzucone.

6.5. Dokumenty budowy
6.6. Dziennik Budowy

1. Zamawiajacy wymaga od Wykonawcy prowadzenia Dziennika Budowy. Powinien by¢ prowadzony od dnia
rozpoczecia robot do zakonczenia budowy. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy spo-
czywa na Wykonawcy.

2. Zasady prowadzenia dziennika budowy reguluje Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozhiérki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawieraja-
cego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz. 953).

6.7. Dokumenty potwierdzajace stosowanie materiatéw

Wykonawca powinien przygotowaé karty stosowanych materiatow zatwierdzone do stosowania podpisem Inspek-
tora Nadzoru. Dopuszczenie do stosowania przez Inspektora Nadzoru zostanie wydane na podstawie Deklaracji
wiasciwosci uzytkowych materiatow zataczonych do karty. Wszystkie orzeczenia o jako$ci materiatéw, recepty ro-
bocze i kontrolne wyniki badart Wykonawcy beda przedstawione Inspektorowi i archiwizowane jako dokumentacja
budowy.

Wymienione dokumenty bedg stanowi¢ zatgczniki do Odbioru Rob6t i powinny by¢ udostepnione na kazde zycze-
nie Inspektora Nadzoru.

6.8. Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidenciji wszelkich zmian w rodzajach materiatow, lokalizacji

i wielko$ci Robot.

Zmiany te nalezy rejestrowac na jednym egzemplarzu Dokumentaciji Projektowej, ktéra zostanie dostarczona

w tym celu. Po zakonczeniu Rob6t dokumentacja ta zostanie przedtozona Zamawiajgcemu lub Inspektorowi
Nadzoru, jako Dokumentacja Powykonawcza.
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6.9. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sig, oprdcz wymienionych w powyzszych punktach, nastepujace dokumenty:
5) protokoty przekazania Terenu Budowy,
6) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

) protokoty Odbioru Robdét,

) protokoty z narad i ustalen,

) korespondencije na budowie.

© 0

6.10. Przechowywanie dokumentéw budowy

7.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru
i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru robét

Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i ST,

w jednostkach ustalonych w Kosztorysie Ofertowym z doktadnos$cig do 0,1 m, 0,1 m2i 0,1 m3, 1 kg.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robdt lub gdzie indziej
w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich Robét. Btedne dane
zostang poprawione wg instrukcji Zamawiajacego na pismie.

Obmiar wykonanych Rob6t bedzie przeprowadzony z czgsto$cia wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Rob6t bedg zaakceptowane przez
Zamawiajacego lub Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg
badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe
bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robot.

7.3. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed Czesciowym lub Kofcowym Odbiorem Rob6t, a takze w przypadku
wystepowania diuzszej przerwy w Robotach. Obmiar Robdt Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu przeprowadza sie
w czasie wykonywania Robot, przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposdb zrozumialy i jednoznaczny.

7.4. Wpisy do Ksiegi Obmiaréw

8.

Wszystkie obmiary bedg notowane w Ksiedze Obmiaréw, a wartosci kazdorazowo powinny zosta¢ potwierdzone
przez Inspektora Nadzoru.

ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje Odbioréw Robot

W zaleznoéci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegaja nastepujacym rodzajom odbioru, dokonywanym przez
Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:
a. Odbiér Robdt Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu,
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b. Odbiér Urzadzen (przed ich wbudowaniem),
c.  Odbiér Koncowy,
d. Odbi6r Pogwarancyjny.

8.2. Odbidr Roboét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu

Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Zamawiajgcemu lub Inspektorowi Nadzoru do odbioru wszystkie
roboty zanikajace. Odbidr Rob6t Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robét, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér bedzie dokonany w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu Robdt. Odbioru
Robdt dokonuje Zamawiajacy lub Inspektor Nadzoru.

Jakos¢ i iloS¢ Robdt ulegajacych zakryciu ocenia Zamawiajacy lub Inspektor Nadzoru w oparciu
0 przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.
Dokumentem potwierdzajacym dokonanie Odbioru Robét jest protokoét sporzadzony przez Zamawiajacego lub
Inspektora Nadzoru w obecno$ci Wykonawcy.

8.3. Odbidr Urzadzen przed ich whudowaniem

Odbior Urzadzen przed ich wbudowaniem polega na wykonaniu nastepujacych czynnosci:

a. sprawdzeniu, czy dostarczone Urzadzenia odpowiadajq zamdwieniu,

b. sprawdzeniu, czy dostarczone Urzadzenia posiadaja karty gwarancyjne oraz niezbedne certyfikaty,

. oceny czy urzadzenia nie posiadajg widocznych uszkodzen.
Odbioru dokonuje Zamawiajacy lub Inspektor Nadzoru. Gotowo$¢ danego Urzadzenia do montazu i odbioru
zgtasza Wykonawca powiadomieniem Zamawiajacemu lub Inspektorowi Nadzoru Odbior bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciagu 2 dni od daty powiadomienia o tym fakcie.
Jako$¢ i zgodnos¢ Urzadzenia z zapisami Dokumentacji projektowej i ST ocenia Zamawiajacy lub Inspektor
Nadzoru, na podstawie w/w dokumentdw przediozonych przez Wykonawce. Dokumentem potwierdzajacym
dokonanie odbioru urzadzenia jest protokdt sporzadzony przez Zamawiajgcego lub Inspektora nadzoru,
w obecnosci Wykonawcy.

8.4. Odbior Koncowy

Odbi6r Koncowy przeprowadzany jest dla catosci Robot Budowlanych. Przy Odbiorze Koncowym Wykonawca
zobowigzany jest przedstawi¢ wszystkie dokumenty przedstawione w pkt. 6.5:

1) Dziennik Budowy;

2) Ksigzke Obmiaréw;

3) Karty materiatéw z zatacznikami dokumentujgcymi jako$¢ wbhudowanych materiatéw, receptury i usta-
lenia technologiczne, Certyfikaty Zgodnosci iflub Deklaracje Zgodnosci whudowanych materiatow;
wyniki badan i protokoty pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczer laboratoryjnych,

4) Dokumenty potwierdzajace dokonanie Odbioréw Robdt Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu, o ile ta-

kie odbiory wystepowaty,
Receptury i ustalenia technologiczne
Dokumentacje Projektowg Powykonawcza;
Protokoty przekazania Terenu Budowy,
Umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
Protokoty Odbioru Rohét,
10) Protokoty z narad i ustalen,
11) Korespondencje na budowie.
12) Dokumenty potwierdzajace wykonanie rob6t poprawkowych oraz robdt wynikajacych z uwag
i zalecen Zamawiajgcego lub Inspektora Nadzoru w trakcie budowy, o ile takie roboty wystepowaty,

O 00 N O o1
—_—

Odbior Koricowy polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z Dokumentacjq Projektowg i ST, uzycia
witadciwych materiatéw, prawidtowosci wykonania i montazu oraz zgodnoSci z normami iprzepisami
obowigzujacymi przy realizacji Robé6t. Odbiér Koricowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot
w odniesieniu do ich ilosci, jakoSci i wartoSci.

Zakonczenie Robot oraz gotowos¢ do Odbioru Koricowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce zgtoszeniem
Zamawiajacemu, z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiér Kohcowy
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Rob6t nastgpi w terminie ustalonym w Umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez Zamawiajacego lub
Inspektora Nadzoru zakonczenia Robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa powyzej.

Odbioru Korcowego Robdt dokona Zamawiajacy. Zamawiajacy odbierajac Roboty dokona ich oceny jako$ciowej
na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz zgodnosci wykonania robot
z Dokumentacjg Projektowa i ST.

W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajacego braku gotowosci Wykonawcy do Odbioru lub stwierdzenia, ze
jakos¢ wykonywanych Robét znacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowa i ST, Zamawiajacy
moze przerwaé czynnosci odbioru i ustali¢ nowy termin Odbioru Koficowego.

W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajacego, ze jako$¢ wykonywanych Robot nieznacznie odbiega
od wymaganej Dokumentacjq Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, Zamawiajacy moze dokonaé potracen wartosci Robét, oceniajac
pomniejszong warto$¢ wykonywanych Rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w Umowie.

Dokumentem potwierdzajacym dokonanie Odbioru Koncowego Robot jest protokdt sporzadzony przez
Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy.

8.5. Odbidr Pogwarancyjny

Odbiér Pogwarancyjny przeprowadzany jest w ostatnim miesigcu wazno$ci gwaranciji. Odbiér Pogwarancyjny polega
na przeprowadzeniu ogledzin wszystkich elementéw objetych gwarancjg oraz sprawdzeniu wykonania uwag
i zalecen Zamawiajacego wzglednie uzytkownika obiektu co do zgtoszonych uwag dotyczacych funkcjonowania
obiektu w okresie gwarancyjnym. Odbior Pogwarancyjny nastapi w terminie ustalonym w Umowie. Odbioru
Pogwarancyjnego Robdt dokona Zamawiajacy zapoznajac sie zwykonaniem zalecen Odbioru Koncowego
skierowanych do Wykonawcy oraz zapoznajac sie z uwagami Zamawiajacego wzglednie uzytkownika obiektu.

Z przebiegu Odbioru Pogwarancyjnego sporzadzony zostanie protokdt, w ktdrym Zamawiajacy dokona oceny
prawidtowosci wykonania Rob6t wptywajacych na funkcjonowanie obiektu. Jezeli nie zostang wskazane Wady
dotyczace wykonania Robdt wptywajace na funkcjonowanie obiektu to stanowi to podstawe, przy uwzglednieniu
postanowiert Umowy, do zwolnienia przez Zamawiajacego Wykonawcy z zobowigzan gwarancyjnych wynikajacych
z Umowy.

PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Zasady i podstawy ptatno$ci sg szczegdtowo sprecyzowane w postanowieniach umowy.

O ile w Umowie nie postanowiono inaczej, podstawg ptatnosci jest obmierzona ilos¢ robot wykonanych przez
Wykonawce i protokét odbioru robét.

Do obmierzonych ilosci zastosowanie beda miaty ceny jednostkowe podane przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg danej pozycji kosztorysu ofertowego. Dla pozycji wycenionych ryczattowo zastosowanie bedzie miata
cena ryczattowa podana przez Wykonawce w danej pozycji.

Cena jednostkowa lub cena ryczattowa bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace
sie na wykonanie danej pozyciji, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowej.

Szczegoly kalkulacji cen jednostkowych i cen ryczaltowych powinny obejmowaé elementy wymienione w pkt 1.4.
Jezeli zostaty wykonane prace dodatkowe zaakceptowane przez Zamawiajgcego podpisem na protokole
koniecznodci ich koszt powinien by¢ ustalony przed wykonaniem prac. Ptatnosci dokonuje sie na podstawie
zaakceptowanych przez Zamawiajgcego ofert Wykonawcy.

9.2. Wymagania Umowy i Specyfikacji Technicznej
Koszt wartosci rob6t wpisany w umowie obejmuje dostosowanie sie do wymagan umowy, wymagan zawartych w

Specyfikacji technicznej i w ww. dokumentach zgodnie z hierarchig dokumentéw okre$long w pkt. 1.3. niniejszej ST,
a nie wyszczegdlnionych w przedmiarze robot.
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10.

PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Wymagania ogdlne

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Polskie normy (PN), przepisy branzowe i instrukcje.
Nalezy je traktowac jako integralng ich czes¢ i nalezy je czytaé tacznie z dokumentacjg projektowa i specyfikacjami
technicznymi, jak gdyby tam one wystepowaty. przyjmuje sig, iz wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich
zawarto$cig i wymaganiami.

Zastosowanie beda mialy ostatnie wydania norm przyjetych do stosowania w zatgczniku 1 do Rozporzadzenia poz.
10.2.4.

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, scisle w zgodzie z polskimi normami i przepisami obowigzujgcymi
w Polsce.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujgcych norm przy wykonywaniu robét oraz do
stosowania ich postanowien na réwni ze wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi w specyfikacjach technicznych.

10.2. Wykaz wazniejszych aktow prawnych, norm i przepiséw obowiazujacych w Polsce

1.
2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane z pézniejszymi zmianami. (Dz.U. 2018 poz. 1202).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. 2013 poz. 1129).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczefistwa i ochrony zdrowia (Dz.U. 2003 nr 120 poz.
1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie z pdzniejszymi zmianami (Dz.U. 2017 poz. 2285).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2009 r. w sprawie kontroli wyroboéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu (Dz.U. 2009 nr 144 poz. 1182)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U. 2016 poz. 1966) z pdzniejszymi zmianami (Dz.U. 2018 poz. 1233).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881) z pdzniejszymi
zmianami (Dz.U. z 2018 r. poz. 650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. 2003 nr 120 poz.
1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozhidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia z pézniejszymi zmianami (Dz.U. 2018 poz. 963);

Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie ogtoszenia
jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogolnych przepisow bezpie-
czenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 nr 169, poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 16 czerwca 2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej
budynkéw, innych obiektéw budowlanych i teren6w.

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 22 kwietnia 1998 r. w sprawie wyrobdw stuzacych do
ochrony przeciwpozarowej, ktére mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane wytacznie na podstawie
certyfikatu zgodno$ci.

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 1 grudnia 1989 r. w sprawie najwyzszych
dopuszczalnych stezen i natezen czynnikdw szkodliwych dla zdrowia w $rodowisku pracy. Z pozniejszymi
zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

1 SZCZEGOLOWA SPECYFIKCJA TECHNICZNA DOTYCZACA ROZBIORKI KONSTRUKCJI
Kod CPV 45111100-9 Roboty w zakresie burzenia

1.1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét rozhiérkowych
modernizowanych pomieszczen w budynku przy ul. Pasteura 1 w Warszawie.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reali-
zacji robét.

1.2. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad rozhiorki.
Robotami podstawowymi wchodzacymi w zakres prac rozbiorkowych sa;
o Rozhidrka Scianek dziatowych;
Rozhidrka posadzek;
Rozbiorka fragmentu stropu;
Wykucie z muru wspornikéw stalowych;
Wykonanie otworéw i wnek w $cianach;
Wykucie osciezy ze $cian;
Rozbiérka $cianek dziatowych drewnianych i kartonowo gipsowych;
Rozhidrka oktadzin ciennych z plytek.

1.3. MATERIALY

Zastosowane materiaty do wykonania robot rozbiorkowych to stemple i deskowania zabezpieczajgce oraz rusztowa-
nia i pomosty. Wymaga sie uzycia elementdw rusztowan i deskowan systemowych posiadajacych stosowne certyfi-
katy.

Materiaty z rozbidrki to gruz betonowy, gruz ceramiczny, zwir, podsypka piaskowo-cementowa, drzwi i ocieznice
drewniane.

14. SPRZET

Do wykonania robot zwigzanych z rozbiorka konstrukcji moze by¢ wykorzystany nastepujacy sprzet:
diuta elektryczne,

pity mechaniczne,

tomy,

topaty,

szufle,

wiadra,

taczki.
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1.5. TRANSPORT

Wykonawca zapewni sukcesywny wyw6z materiatdw i gruzu z rozhiérki. Materialy z rozbi6rki mozna przewozi¢ do-
wolnymi rodkami transportu. Srodki transportowe nalezy dostosowac do rodzaju przewozonych materiatow. Gruz

i odpady nalezy wywies¢ na wysypisko. Materiaty przeznaczone do ponownego wykorzystania nalezy wywiez¢ na

miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

1.6. WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem do prac rozbidrkowych:
e pomieszczenia w strefie oddziatywania prac powinny by¢ zabezpieczone przed dostepem 0s6b niepowota-
nych;
e nalezy odcigé instalacje elektryczng;
o zabezpieczy¢ konstrukcje nosng;
o zabezpieczy¢ pomieszczenia przed rozprzestrzenieniem sie pytow;
o rozhiorki nalezy dokonywa¢ metodami zapewniajacymi statecznos¢ konstrukgji;
o technologie rozbidrki nalezy bezwzglednie ustali¢ z Inspektorem nadzoru.

Wyhburzanie posadzek i stropu pod instalacje windy nalezy wykona¢ wedtug zataczonego projektu Przebudowy
pomieszczen przeznaczonych na laboratorium w budynku Wydziatu Chemii. Pierwszym etapem prac musi by¢
wzmochienie $ciany nosnej. Rozbidrke stropu powinno sie zaczaé od Srodka wyznaczonego otworu. Rozhidrke nale-
zy ograniczy¢ do mozliwie minimalnego zakresu, tak aby nie zwigksza¢ obcigzen projektowanych belek. Rozbi6rka
fragmentow posadzek powinna by¢ jak najmniejsza, gwarantujgca jednak prawidtowe wykonanie rob6t fundamento-
wych czy konstrukcyjnych stropu. Krawedzie usunietych elementéw betonowych powinny by¢ wyréwnane i proste.
Jezeli obiekty zostang uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawce, to powinny one by¢ odtworzone na koszt Wy-
konawcy, w sposdb zaakceptowany przez Zleceniodawce.

Niedopuszczalne jest dokonywanie rozbiorki przez podcinanie konstrukcji od dotu lub przecinanie i zwalanie catych
$cian. Nalezy cig¢ recznie przy uzyciu odpowiednich narzedzi i zdejmowaé poszczegoine warstwy réwnomiernie na
catej diugosci Scian.

Roboty nalezy wykonywa¢ pod $cistym nadzorem Inspektora lub Kierownika budowy i bezwzglednie stosowaé
wszystkie przewidziane przy tych robotach urzadzenia zabezpieczajgce i ochronne.

Rozebrane bryty gruzu rozkruszy¢ celem wywiezienia. Gruz z rozebranych elementéw wrzuca¢ do kontenerdw lub
toreb do tego przeznaczonych, a nastepnie wywiez¢ na wysypisko.

1.7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT WYBURZENIOWYCH

Kontrola wykonywanych prac polega na przestrzeganiu przez pracownikéw zasad BHP i zachowaniu bezpieczen-
stwa konstrukcji none;j.

Sprawdzenie jakosci rob6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci usunigcia resztek cian i gruzu oraz sprawdze-
niu uszkodzen elementoéw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania. Prace nalezy wykonywa¢ w sposob za-
pewniajacy statyke pozostatej konstrukcji. Nalezy na biezaco informowac Inspektora Nadzoru o nieprzewidzianych
uszkodzeniach, powstatych rysach i sytuacjach mogacych stwarza¢ zagrozenie. Podczas wyburzania posadzki
i stropu nalezy niezwtocznie informowaé Inspektora nadzoru o niezgodnosci zatozen przyjetych w projekcie z rze-
czywistg konstrukcja.

1.8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru podano w poz. 8 ST. Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru na podstawie wpiséw do dziennika
budowy. Dopuszcza sie odbior po wykonaniu prac zbrojeniowych opisanych w pkt 4 SST.

1.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatno$ci stanowig jednostki wyszczegdlnione w przedmiarze.

Cena obejmuije:

- rozebranie i wyburzenie elementdw obiektéw budowlanych,

- odwiezienie materiatu z rozbidrki,

- sortowanie i sktadowanie odzyskanych materiatow (cegiet, osciezy, kratek, konstrukcji stalowych),
- 0czyszczenie $ciany z gruzu,
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- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

1.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Szczegotowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozbidrkowych — Rozporzadzenie ministra budownic-
twa i przemysty materiatéw budowlanych z dnia 28 marzec 1972 (Dz. U. Nr 13 poz. 93) z pézniejszymi zmianami.
Rozporzadzenie ministra pracy i polityki socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997r. w sprawie ogolnych przepiséw bezpie-
czenstwa i higieny pracy.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKCJA TECHNICZNA WYKONANIA ELEMENTOW STALOWYCH
Kod CPV 45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali

2.1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t z wzmocnieniem
$ciany kominowej na poziomie -1 w modernizowanych pomieszczeniach przeznaczonych na laboratorium w budynku
przy ul. Pasteura 1 w Warszawie.

Szczeg6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reali-
zacji robét.

2.2. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem konstrukcji
Z ksztattownikdw stalowych C120 wzmacniajacej $ciang kominowg w remontowanym pomieszczeniu przeznaczonym
na laboratorium. Prace obejmuja;

e Przyciecie ksztattownikdw do odpowiedniej dtugosci;

o Nawiercenie otworéw w $rodnikach ksztattownikow;

e Przyciecie pretdw i nagwintowanie koncow.

2.3. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wzmocnieniu $ciany sa;

+ 2 ceowniki normalne wysokosci 120 mm, wykonane ze stali klasy co najmniej R235. Ceowniki powinny by¢ pro-
ste, nieodksztatcone, czyste, bez ubytkdw i rdzy. Ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-
93451, PN-H-93400:2003 oraz PN-EN 10279: 2003,

+ Prety stalowe do gwintowania ze stali klasy najmniej R235 wg normy PN-H-84023/6, oznaczenie wyrobu wg
normy PN-H-93215. Prety powinny by¢ proste, nieodksztatcone, czyste, bez ubytkow i rdzy.

«  Sruby M10 do skrecenia ceownikéw.

Ksztattowniki i prety stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom:

[] mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

] mieC trwate ocechowanie,

] mie¢ wybite znaki cechowe.

+ beton B10 do uzupetnienia $ciany - ceownikéw nie nalezy tynkowa¢ gipsem, gdyz nie zapewni ksztattow-
nikom ochrony przed korozja.

2.4. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogolne”. pkt 3. Sprzet uzywany przy przygotowa-
niu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spetia¢ wymagania obowigzujace w
budownictwie og6inym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak:
urzadzenia reczne do ciecia stal,
gietarki,
specjalistyczny sprzet do gwintowania
powinny spetnia¢ wymagania BHP.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.
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Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budo wie. Osoby obstugujace sprzet powin-
ny by¢ odpowiednio przeszkolone.

2.5. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”. pkt 4.
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu, w sposéh zapewniajacy unikniecie
trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

2.6. WYKONANIE ROBOT

1. Montowane elementy powinny mie¢ powierzchnie czystg, bez rdzy.

2. Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowo$ci przekraczajg dopuszczalne odchyiki
wg PN-B-03200:1997, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu
lub gieciu nie powinny wykazywaé peknigé. Wystapienie tego rodzaju uszkodzer: powoduje odrzucenie wy-
konanych elementow.

3. Ciecie elementoéw nalezy wykonywac pitg, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub recznie. Reczne ciecie
termiczne nalezy stosowac tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna zastosowacé ciecia zmechani-
zowanego.

4. Powierzchnie cigcia oraz ich krawedzie powinny byé¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci (naderwan, gradu,
zadziorow, zuzla, naciekow i rozpryskow metalu).

5. Otwory pod sworznie mozna wykonywac przez wykrawanie i wiercenie.

6.  Pofaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowa. Czesci taczone
powinny by¢ dociggniete az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza sie pozostawienie szczelin do
0,2 mm, jezeli docisk czesci nie jest wymagany w projekcie.

7. Sruby powinny byé dokrecane do “pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego zlacza wielosrubo-
wego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,pierwszy opor’ nalezy uwaza¢ dokrecenie ,sitg jednej reki”
zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatyczny zaczyna trzaskac.

8. Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwac sie ani wyraznie drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

9.  Przed tynkowaniem ksztattowniki powinny by¢ doktadnie zabetonowane betonem klasy min B10.

2.7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania elementéw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci ro-
b6t podano w ST Wymagania ogéine.

Kontrola jako$ci materiatéw i wyrobow powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:

[] Zgodnos$¢ wyrobéw z zamdwieniem i dokumentacjg dostawy,

[] Kompletnos¢ i prawidtowos¢ dokumentow jakosci,

[] Stan techniczny wyrob6w (kontrola powierzchni, ksztattu), znakowanie i opakowanie,

[1 Kazda partia dostawy powinna odpowiada¢ przynaleznym zaswiadczeniom jakosci.

2.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Do odbioru koncowego Wykonawca przektada wszystkie dokumenty techniczne, $wiadectwa jakosci materiatow, do-
kumentacje projektows, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego.

Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do whudowania w istniejacg konstrukcje uznaje sie za
wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg ST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie wymiary i zalecenia z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentaciji projektowej, przywotanych daty

wyniki pozytywne.
2.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowig jednostki wyszczegdlnione w przedmiarze i kosztorysie.
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3.

Cena obejmuije:

+ Dostarczenie niezbednych materiatow,

Zabezpieczenie konstrukcji nosne;j,

Wykonanie bruzd w Scianie,

Oczyszczenie podioza, wykonanie otworow,

Przygotowanie i montaz konstrukcji stalowej,

Betonowanie i tynkowanie,

Oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie materiatdw poza granice obiektu.

2.10.PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1 PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

2 PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
3 PN-EN 10020:2003  Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

4 PN-EN 10027-1:1994 Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

5 PN-EN 10027-2:1994 Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

6 PN-EN 10021:1997  Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdw stalowych.

7 PN-EN 10079:1996  Stal. Wyroby. Terminologia.

8 PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

9 PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

10 PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie.

11 PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

12 PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Wymiary.

13 PN-EN 10279:2003  Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancja ksztattu, wymiardw i masy.

14 PN-ISO 8992:1996  Czesci ztaczne. Ogblne wymagania dla Srub, wkretow, Srub dwustronnych i nakretek.
15 PN-82/M-82054.20  Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i transport.

16 PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z them szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

17 PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

18 PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym z gwintem krétkim.

19 PN-91/M-82342 Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym z gwintem dtugim.

20 PN-EN ISO 887:2002 Podktadki okragte do $rub, wkretdw i nakretek ogélnego przeznaczenia. Uktad ogéiny.

21
22
23
24

PN-ISO 10673:2002  Podktadki okragte do srub z podktadka. Szereg maly, redni i duzy. Klasa doktadnosci A.
PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikdw.

BN-89/1076-02 Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach stalowych,

staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.
Inne
1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).
2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z pdzniejszymi
Zmianami).
4. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKCJA ULOZENIA | NAPRAW BETONU NIEZBROJONEGO

Kod CPV 45262350 Betonowanie bez zbrojenia

3.1. WSTEP

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych
z wykonaniem warstwy chudego betonu pod fundament i wykonaniu fundamentu oraz z naprawg posadzek i $cian
w budynku przy ul. Pasteura 1 w Warszawie.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reali-
zacji robét.
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3.2

3.3

3.4.

3.5

. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenie zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia i odbioru rob6t wigzanych z wy-
konaniem warstwy wyréwnawczych z betonu B10 pod fundament, fundamentu z betonu B20 i mieszanek samopo-
ziomujacych wyrdwnujacych podtoze pod posadzki z gresu i uzupetienia warstw no$nych podtog. Prace obejmuja;

e Przygotowanie mieszanki betonowej,

e Ulozenie z zageszczeniem,

e Pielegnacja.

. MATERIALY

Materiatami stosowanymi sg;
e podktad samopoziomujacy,
e beton B10,
e beton B20,
o plyty styropianowe gr. 2 cm przeznaczone na izolacje podtog
o folia polietylenowa PE 0,2 mm

SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na ja-
kos$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i odpowiadaé pod
wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w specyfikacii. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé prze-
prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji. Sprzet bedacy wia-
snoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw, potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania
tam, gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez
Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Warunki ogélne”.

Podczas transportu materiaty przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w sposéb okreslony przez producenta oraz
tak, aby transport nie wptynalt niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.
W wypadku zastosowania gotowego betonu z wytwdrni beton nalezy transportowa¢ przy pomocy mieszalnikéw sa-
mochodowych (tzw. gruszek). Liczbe samochodéw nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betono-
wania z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku

awarii samochodu. Czas transportu i whudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

- 90 min. przy temperaturze +15°C

- 70 min. w temperaturze +20°C

- 30 min. przy temperaturze +30°C

3.6. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie fundamentu

Odbior podtoza przed wykonaniem podbudowy polega na sprawdzeniu prawidtowosci uksztattowania powierzchni i
zageszczenia. Podioze pod fundament powinno by¢ wykonane z piasku rézno- ziarnistego wykonywanego zagesz-
czanego warstwami 15 cm. Podkfad betonowy powinien mie¢ grubos¢ zgodng z projektem i by¢ wykonany z mie-
szanki B10. Do wykonania betonu nalezy uzy¢ cementu portlandzkiego CEM | 32,5. Do wyréwnania powierzchni be-
dzie potrzebne ok. 0,25 m? betonu. Zalecane proporcje cementu: piasku : 1,7/19/1 Przy zatozeniu, ze worek cemen-
tu 25 kg to 19 litréw beton o potrzebnej pojemnosci powinien zosta¢ wykonany z 30,5 litra cementu, 337 litrow piasku
i 18 1 % litra wody.
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W celu wykonania fundamentu bedzie potrzebne ok. 0,5 m3 mieszanki betonowej. W celu jej wykonania nalezy uzy¢
cementu uniwersalnego CEM | 32,5 -10,5 kg 4,1 litra wody, ok. 16 litréw piasku (uziarnienie do 2mm) i 32 litry zwiru
(frakcja 2-8 mm). Kruszywo powinno by¢ suche.

Podktad betonowy i fundament powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku (np. $cian) pa-
skiem papy i styropianu.

Linie wyznaczajace krawedzie odkué powinny by¢ prostopadie lub réwnolegte do osi naprawianego elementu.
Krawedzie obszaru naprawianego nalezy podku¢ (nacigé¢ liniowo) pod katem prostym. Betonowanie przeprowadzié
po doktadnym oczyszczeniu krawedzi pionowych z czesci luznych, pytow i innych elementéw obnizajacych przy-
czepno$¢. Sposdb oczyszczania nalezy dostosowaé do przewidywanej do wbudowania warstwy sczepnej, zgodnie z
jej kartg techniczna. Jezeli nie jest stosowana warstwa sczepna podtoze betonowe powinno by¢ staranne nasaczone
woda przez 3 dni poprzedzajace betonowanie, aby suchy stary beton nie odciggat wody ze $wiezej mieszanki, a tak-
ze aby  w jak najwigkszym stopniu zmniejszy¢ skurcz réznicowy miedzy starym i $wiezym betonem. Bezposrednio
przed betonowaniem nadmiar wody nalezy usuna¢, aby powierzchnia byta matowo-wilgotna.

Odbioru prawidtowosci prowadzenia prac dokonuje sie po kazdym etapie ich realizacji przez osoby uprawnione.
Odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 1 mm/m.

W ciggu pierwszych 3 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietyle-
nowg albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

Szczegoly dotyczace zageszczania i pielegnacii utozonego betonu zgodnie z pkt 4.6 SST.

Wykonanie podktadéw pod posadzki

Przed przystapieniem do prac usuna¢ wierzchnie warstwy posadzki. Podfoze niskich pomieszczen wyréwnac przez
szlifowanie. Powierzchnie powinny byé poziome. Dopuszczalne nieréwnos$ci niewielkiej powierzchni mierzone pod fa-
ta 2 m powinny by¢ nie wieksze niz 1,0 cm. W wypadku spadkéw na powierzchniach podktadéw opuszcza sie zasto-
sowanie wylewek samopoziomujacych. Podtoza chfonne nalezy zagruntowa¢. Do wykonywania podktadéw betono-
wych stosowa¢ produkty systemowe jednego producenta. Nalezy stosowaé sie do zalecef podanych w kartach
technicznych wybranych produktéw odno$nie przygotowania powierzchni, wykonania, uktadania i pielegnacji. Uzu-
petniane warstwy posadzek powinny mie¢ rodzaj i grubos¢ warstw dostosowang do posadzek istniejacych. Materiaty
powinny by¢ dopuszczone do stosowania na rynku jako materiaty budowlane i mie¢ wymagane dokumenty i ozna-
czenia wg ST Wymagania ogolne.

Uzupetnienie bruzd
Bruzdy w $cianach i na stropach uzupei¢ gotowa zaprawg do betonu. Zastosowac grunty i zaprawy kompatybilne
jednego producenta. Stosowac si¢ do zalecen zapisanych na kartach technicznych materiatow.

3.7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w czesci pt. Wymagania ogdine.

Poszczeg6lne etapy wykonania prac powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Etapy odbioru powinny obejmowac:

e przygotowanie powierzchni z zagruntowaniem, wykonaniem dylatacji z zastosowaniem elementéw dylatacyjnych,
o odbi6r gotowej posadzki czy fundamentu.

Odbior powinien znalezé odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do dziennika budowy.

Materialy przeznaczone do wykonania prac musza posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakceptowane przez In-
spektora nadzoru. Kontrola jako$ci materiatéw powinna obejmowacé précz sprawdzenia dokumentéw date produkcii i
sprawdzenie zgodnos$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta.

Nie nalezy stosowaé materiatéw po okresie gwarancyjnym.

3.8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w czesci ST pt. Wymagania Ogolne

Odbiorowi czeSciowemu zostang poddane poszczegoine etapy prac, ktdre ulegajg zakryciu, polegajacy na spraw-
dzeniu zgodnosci ze specyfikacja, projektem, uzyciu wasciwych materiatéw oraz zgodnosci z innymi wymaganiami.
Po zgtoszeniu koniecznosci odbioru przez Wykonawce sporzadza sie protokét z podpisami wszystkich czionkow ko-
misji z wyszczegolnieniem zauwazonych usterek, podaniem terminu ich usuniecia oraz z warunkami ostatecznego
przyjecia odbieranych rohat.
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Dopuszczalne odchytki od poziomu na fundamencie 1 mm/m, na wykonanych podktadach pod posadzki 6mm na ta-
cie 2m, na szlifowanych posadzkach do 1 mm/2 m.

3.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatno$ci stanowig jednostki wyszczegdlnione w $lepym kosztorysie. Cena wykonania 1m? posadzki obej-
muije:

- robocizne bezpo$rednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdw i transportu na te-
ren budowy,

- wykonanie dylatacji migdzy $ciang a plyta,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

3.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-63/B - 06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-85/B - 23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia.

PN-86/B - 06712  Kruszywa mineralne do betonu.

PN-88/B - 06250 Beton zwykly.

PN-86/B - 06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-88/B - 30000 Cement portlandzki.

PN-88/B - 06250 Beton konstrukcyjny.

PN-89/B - 30016 Cementy specjalne. Cement hydrotechniczny

PN-70/B - 8933-03  Podbudowa z chudego betonu

PN-79/B - 06711 Kruszywo mineralne. Piasek do zapraw budowlanych.

PN-82/H - 93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-88/B - 04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych..

PN-88/B - 6731-08  Cement. Transport i przechowywanie.

PN-88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-76/B - 03001 Konstrukcje i podtoza budowli.

PN-ISO4464: 1994  Tolerancja w budownictwie, zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami odchytek i tolerancji stoso-
wanych w wymaganiach.

PN-1S03443-8: 1994 Tolerancja w budownictwie - Kontrola wymiarowa robét budowlanych.
PN-85/B - 04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-85/B - 01810 Whasnosci ochronne betonu w stosunku do stali zbrojeniowej.

PN-8 I/C - 89032 Oznaczenie chtonno$ci wody. badania elektrochemiczne.

PN-83/C - 89031 Oznaczenie cech wytrzymato$ciowych przy statycznym Sciskaniu.
PN-79/C - 89027 Oznaczenie cech wytrzymato$ciowych przy statycznym Sciskaniu.
PN-8 I/C — 89034 Oznaczenie cech wytrzymato$ciowych przy statycznym rozcigganiu.
Instrukcje ITB:

305/91 - Zabezpieczanie przed korozjg stalowych konstrukcji budowlanych.

306/91 - Zapobieganie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych.
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych

4, SZCZEGOLOWA SPECYFIKCJA TECHNICZNA WYKONANIA ELEMENTOW ZELBETO-
WYCH

Kod CPV 45262311-4 Betonowanie konstrukcji
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MODERNIZACJA POMIESZCZEN W BUDYNKU WYDZIALU CHEMII UNIWERSYTETU WARSZAWSKIEGO

4.1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z wykonaniem konstrukcji nosnej stropu w budynku Wydziatu Chemii przy ul. Pasteura 1 w Warszawie.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reali-
zacji robot.

4.2. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem konstrukcji
no$nej stropu w postaci belek i ptyty.

Wykonanie powyzszych konstrukcji zelbetowych obejmujg prace:

e przygotowanie podioza do wykonania ptyty fundamentowej z zastosowaniem chudego betonu lub kru-
szywa,

przygotowanie mieszanki betonowej - betonu konstrukcyjnego.

wykonanie deskowan wraz z usztywnieniem,

przygotowanie zbrojenia,

montaz zbrojenia,

uktadaniem i zageszczeniem mieszanki betonowej,

pielegnacjg betonu,

kontrolg jako$ci robdt i materiatow.

4.3. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy budowie elementéw betonowych zgodnie z zasadami n/n specyfikacji technicznej

e Beton konstrukcyjny o wtasciwo$ciach wytrzymatosciowych min. B20 (C16/20), towarowy lub wykonany

zgodnie z zaleceniami opisanymi w pkt 3.6 SST.

o Stal zbrojeniowa klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN- -84023/6: Alll R, gatunku

RB500W, $rednica pretéw ¢ 12, prety faczy¢ na zaktad zgodnie z PN-B-03264. Stal zbrojeniowa dostar-
czana na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.
Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢é zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢ po-
dane:

— hazwa wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

— numer wytopu lub numer partii,

—wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

— masa partii,

— rodzaj obraébki ciepingj.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretéw lub kregu pretéw (po dwie do
kazdej wigzki) musza znajdowacé sie nastepujace informacje:

— znak wytwarcy,

- $rednica nominalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrobki cieplnej.

o Prety wigzatkowe z wyzarzonego drutu stalowego do montazu pretéw zbrojenia.
o Podktadki dystansowe - Podkiadki dystansowe musza by¢ przymocowane do pretéw. Zaleca sie stosowa-

nie podktadek zelbetowych.
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4.4. SPRZET

¢ Do wykonywania konstrukcji zelbetowej Wykonawca musi dysponowac sprzetem takim jak: wiadra, kielnie
murarskie, czerpak blaszany, poziomice, szczotki stalowe, spawarki, gwintownice, deskowania systemowe.

o Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych.

o Do zageszczenia mieszanki betonowej nalezy zastosowac¢ wibratory butawowe o niewielkiej Srednicy lub ze-
wnetrzne mocowane do deskowan Odlegtosci wpuszczania w mieszanke wibratoréw zalezny od zasiggu
wibrowania wgtebnego $rednico 10 $Srednic butawy. Zanurza¢ szybko, przytrzyma¢, wyciaga¢ powoli. Wi-
bratory zewn. muszg by¢ zamocowane max 30-50cm ponizej gérnej powierzchni lanego betonu. Wibro-
wac przez 1 minute. Powtdrzy¢ na 20-30 sekund przed przeniesieniem wibratoréw na kolejng pozycije.

o Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogéinym. W szczeg6lnosci wszystkie rodzaje sprzetu,
jak:

gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje
i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢c wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych
i pasowych urzadzen mechanicznych.
o Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny byé specjalnie oznaczone.
e Sprzet ten powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

45. TRANSPORT

Ze wzgledu na niewielkg ilos¢ potrzebnego betonu przy odcinkowym betonowaniu belek zaleca sie wykonanie beto-
nu na budowie. Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy wiader lub pompy do betonu lub in-
nych $rodkow zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru. W wypadku zastosowania gotowego betonu z wytworni
beton nalezy transportowa¢ przy pomocy mieszalnikow samochodowych (tzw. gruszek). Liczbe samochodow nalezy
dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnie-
nia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku

awarii samochodu. Czas transportu i whudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

- 90 min. przy temperaturze +15°C

- 70 min. w temperaturze +20°C

- 30 min. przy temperaturze +30°C

Prety zbrojenie powinny byé przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb zapewniajacy

unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

4.6. WYKONANIE ROBOT

PRZYGOTOWANIE ZBROJENIA

1. Przygotowanie, montaz i odhidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normie PN 91/5-

10042, aklasy i gatunki stali powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

2. Prety przed uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota. Prety zbroje-
nia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé lampami benzynowymi lub czy$cié¢ preparatami
rozpuszczajacymi tluszcze.

Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie, badz
tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmyé tylko strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

MozZliwe sg réwniez inne metody czyszczenia stali zbrojeniowej pod warunkiem akceptacji Inspektora Nadzoru.

Dopuszcza sie prostowanie pretdw za pomoca kluczy, miotkéw i Scianek. Dopuszczalna wielko$¢é miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

9. Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatdw. Wskazane jest sporzadzenie w
tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sig rowniez cigcie
palnikiem acetylenowym.

10.  Odgiecia pretdw, haki:

~ w

O No G
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11.
12.

13.

14.
15.
16.
17.
18.

19.
20.

a. Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakoéw zbrojenia podaje tabela nr 23
normy PN-S 10042.

b. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi
10d dla stali A-Ill.

c. Nazimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o $rednicy d < 12 mm.

Prety o wigkszej $rednicy powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

e. W miejscach zagie¢ i ztaman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowaé $rednice zagiecia réwng co najmniej
20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.

Przy odbiorze hakow i odgie¢ pretow nalezy zwréci¢ szczegblna uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopusz-
czalne sq tam pekniecia powstate podczas wyginania.

Montaz zbrojenia

a. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

b. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem de-
skowania nie moze ulec zmianie.

c. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy.

Nie mozna whbudowa¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, za-
btoconej lub oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej 7 cm — dla zbrojenia fundamentéw

Uktadanie zbrojenia bezpo$rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowa-
nia jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Prety zbrojenie nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowej.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1mm, uzywa sie do taczenie pretéw o $rednicy do 12 mm, przy wiek-
szych $rednicach nalezy stosowac¢ drut o $rednicy 1.5 mm.

e

BETONOWANIE
1. Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosé rzednych z projek-

tem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana grubosé otuliny.

2. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wiekszej niz 0.75 m od powierzchni, na ktorg spada.

W przypadku gdy wysoko$c¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej (do wyso-
kosci 3.0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8.0m).

ZAGESZCZANIE
1. Mieszanke nalezy zageszcza¢ wibratorami wgtebnymi, warstwami o maksymalnej grubosci 40cm.
2. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gteboko$¢ 5-8 cm w warstwe po-

przednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowa¢ powoli w sta-
nie wibrujgcym.

3. Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecz-

nego dziafania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

4. Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu plyt i charakteryzowa¢ sie jednako-

wymi drganiami na catej diugosci.

5. Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od

30 do 60 sekund.

PRZERWY W BETONOWANIU

1. Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.
2. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtownych
3. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia be-
tonu stwardniatego ze $wiezym przez:
- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchdéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,
- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej 0 stosunku zblizonym do
zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze za-
biegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
4. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie po-
winno sig odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu



74 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT str. 34 z 69

e MODERNIZACJA POMIESZCZEN W BUDYNKU WYDZIALU CHEMII UNIWERSYTETU WARSZAWSKIEGO

5. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozone-
go betonu.

6. Betonowanie podbicia fundamentow nalezy wykonywa¢ odcinkowo zgodnie z dokumentacja projektowa.

PIELEGNACJA BETONU

1. Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodosz-
czelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznie-
niem. W tym przypadku moze to by$ folia hydroizolacyjna.

2. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia betono-
wania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnoSciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co
najmniej 3 razy na dobe).

3. Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie taczyt
zZ nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sq stawiane specjalne wymagania odnosnie ja-
kosci pielegnowanej powierzchni.

4. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
6. Po zakonczeniu pielegnacji betonu wykop nalezy zasypaé gruntem rodzimym warstwg grubosci 50-80cm w celu
zabezpieczenia gruntu pod fundamentem przed zamakaniem w razie wystapienia opadow atmosferycznych.

o

4.7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania konstrukciji zelbetowej w trakcie odbioréw czesciowych przed zakryciem, po-
lega na sprawdzeniu:
jakosci materiatow,
zachowanie zalecen technologicznych
i zgodno$ci z projektem.
Przy odbiorze stali zbrojeniowej dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- Sprawdzenie zgodnosci przywieszek na pretach z zamdwieniem
- Sprawdzenie stanu powierzchni, wymiaréw i masy wg normy PN-H-93215

Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia:

- Otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia grubo$ci otuliny
- Rozstaw pretéw w Swietle: 10 mm

- Odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm

- Dtugo$¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm

- Miejscowe wykrzywienie: + 5 mm

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzuja nastepujace wymagania:

- Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadte] do zbrojenie gidwnego nie powinno przekracza¢ 3%

- Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym precie
- Roznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekracza¢ 0.5 cm

- Roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ £ 2 cm.

4.8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych oraz koncowych we-
dtug zasad podanych powyzej.

4.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatno$ci stanowig jednostki wyszczegdlnione w $lepym kosztorysie.
Cena utozenia betonu obejmuije:

o Dostarczenie niezbednych materiatéw,

o Oczyszczenie podioza,

¢ \Wykonanie deskowania,
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o Ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabeto-
nowaniem zakotwien, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni,
¢ Pielegnacje betonu,
o Rozhiorkg deskowan i rusztowan,
o Oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie materiatdw poza granice obiektu.
Cena jednostkowa wykonania zbrojenia obejmuije:
Zapewnienie niezbednych czynnikow produkcii,
Oczyszczenie, wyprostowanie, wygiecie i przycinanie pretéw zbrojenia,
Wykonanie bruzd w istniejgcych $cianach w celu czasowego montazu zbrojenia,
taczenie pretdw, w tym spawane, ,na styk” lub ,na zaktad”,
montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wiazatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg projektowa i ninigj-
szg ST,
wykonanie badan i pomiarow,
e oczyszczenie terenu robét z odpaddw zbrojenia, stanowigcych wiasno$é Wykonawcy i usunieciem ich poza
teren budowy.

4.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN- 84/B- 03264 - Konstrukcje betonowe. Obliczenia statyczne i projektowe

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

BN-73/6736-01- Beton zwykly. Metody badan.

PN-B-03264 — Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

PN-1SO3443-8: 1994 Tolerancja w budownictwie - Kontrola wymiarowa robét budowlanych.
PN-85/B - 01810 Wtasnosci ochronne betonu w stosunku do stali zbrojeniowe;.

Nook~wpPRE

5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKCJA WYKONANIA | UZUPELNIENIA SCIAN
Kod CPV 4562522-6 Roboty murarskie

5.1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cian z materiatow
ceramicznych wykonanych lub naprawionych w zwigzku z modernizacja pomieszczen na Wydziale Chemii UW.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i re-
alizacji robot.

5.2. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z murowaniem elemen-
tow $cian i obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie $cian dziatowych wewnetrz-
nych.

1. Przygotowanie podtoza pod Scianke.

2. Murowanie z kotwieniem w $cianach poprzecznych.

3. Zamontowanie nadprozy prefabrykowanych.

4. Uzupetnianie cegiet w $cianach.

5.3. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy murowaniu sa;

e Zaprawa cementowa marki M5;
e Pustaki POROTHERM P+W 1,5 cm klasy 10;
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5.4.

5.5

5.6

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie oraz zgodnie z PN-90/B-
14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”. Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane me-
chanicznie. Zaleca sie stosowanie gotowych mieszanek przygotowanych fabryczne.

o Cegla dziurawka; Klasa: 5

e Zaprawy budowlane cementowe i cementowo — wapienne;

¢ Woda zarobowa do zaprawy PN-EN 1008:2004;
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode z sieci wodociggowe;.

o kotwy ze stali nierdzewnej;

o kotki rozporowe ze $rubg 8/80.

SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w cze$ci ogolnej ST.
Sprzet do wykonywania robt murowych:

- mieszarki do zapraw lub betoniarki wolnospadowej,

- przeno$nych zbiornikéw na wode.

. TRANSPORT

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone prze uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

. WYKONANIE ROBOT

1. Roboty murowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg projektowa.

2. Materiaty uzywane do robdt murowych powinny odpowiada¢ warunkom technicznym i Polskim Normom oraz
wymaganiami omoéwionymi w pkt. Materialy.

3. Cegta oraz elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i kurzu. Cegly oraz elementy
porowate suche nalezy przed whudowaniem nawilzy¢ woda,

4. Cegly nalezy uktada¢ warstwami, z przestrzeganiem prawidet wigzania, grubo$ci spoin oraz zachowaniem pionu
i poziomu.

5. Mury powinny byé wznoszone mozliwie réwnomiernie na catej dtugosci. W miejscu potaczenia muréw wykona-
nych niejednoczes$nie nalezy stosowaé kotwy ocynkowane mocowane na kotki rozporowe do $cian istnieja-
cych. Kotwy stosowac co najmniej co 3 warstwe.

6. Mury powinny by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 5°C.

7. Spoiny poziome powinny mie¢ wysoko$¢ 12 mm +5 mm, nie mniej niz 10 mm.

8. Spoiny pionowe powinny mie¢ szeroko$¢ 10 mm +_5 mm. Spoiny pionowe przy cegltach z wpustami sg wyma-
gane w elementach cietych, nad nadprozami i w narozach.

9. Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wy-
petnia¢ zaprawa spoin przy zewngtrznych licach na gteboko$¢ 5-10mm.

10. przy wznawianiu robé6t po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, facznie ze zdjeciem
wierzchniej warstwy cegiet i uszkodzonej zaprawy.

MUROWANIE W SYSTEMIE POROTHERM

Przy wznoszeniu jednowarstwowych $cian w systemie Porotherm nalezy przestrzegac zalecen producenta. Pustaki
Porotherm nie wymagajg stosowania zaprawy w spoinach pionowych dzigki nowoczesnemu pofaczeniu na pioro
i wpust.

Pozioma izolacja przeciwwilgociowa.

Chroni wznoszone mury przed wcigganiem wilgoci. Nalezy utozy¢ jg na nos$nej warstwie posadzki piwnicy lub stropie
pod pierwszg warstwa pustakéw Porotherm. Izolacje wykona¢ ze specjalngj folii lub papy, uktadanej pasami faczo-
nymi na co najmniej 10-centymetrowy zaktad.

Przygotowanie zaprawy.

Do wszystkich $cian wewnetrznych nalezy stosowa¢ zwykte zaprawy murarskie. Zaprawa musi mie¢ odpowiednig
konsystencje. Zbyt ptynna bedzie $cieka¢ w otwory pustakow, a zbyt gesta bedzie trudna do rozprowadzenia. Ziarna
kruszywa nie moga by¢ zbyt duze i ostre, aby nie uszkodzity izolacji przeciwwilgociowej.

Poziomowanie podtoza.
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Podtoze pod pierwszg warstwe pustakéw musi by¢ réwne. Trzeba je wypoziomowaé, aby unikngé spotegowania od-
chylen podczas murowania. Mozna to zrobi¢ przy uzyciu poziomicy wezowej albo za pomoca niwelatora.

Przygo towani e pustakdw.

Przed rozpocze ciem murowania zwilzyé pustaki. P ozwala to zapobiec zbyt szybkiemu od dawaniu wody przez za-
prawe. Odpowiednia ilo§¢ wody niezbedna jest do prawidtowego wigzania zaprawy murarskiej i do tego, by po za-
konczeniu procesu wig zania miata ona odpowiednig wytrzyma fo$¢. Szczegdlnej staranno$¢ murow ania wymagana
jest w okresie wysokich temperatur. Wowczas wskazane j est nawet zdjecie z palety folii ochronneji polewanie pu-
stakéw strumieniem wody. W przypadk u temperatur nizszych dopuszczalne jest zwilzanie tylko samej ptaszczyzny
stykajacej sie z zaprawa.

Pier wszaw arstwaz apraw Y.

Przystepujac do prac murarskich zaczynamy od utozenia warstwy wyréwnawczej, ktérq wykonujemy z z aprawy mu-
rarskiej rozto zonej réwnomiernie na catej szeroko $ci muru. W przypadku murowania pust akéw na warstwach no-
$nych posadzki piwnicy warstwe wyréwnawcza ukiada sie na poziomej izolacji przeciw wilgociowej z papy lub spe-
cjalnych folii izolacyjnych.

tacze nie poziome.

Budowanie w systemie Porotherm nie wymaga wyk onywania pionowej spoiny pomiedzy pustakami. Niezbedna jest
jedynie spoina pozioma. Zaprawy uzywa sie jedynie do taczenia kolejnych warstw pustakow, naktadajac jg kielnig
murarska, koniecznie réwnomiernie, na catg gérng powierzchnie juz utozonej warstwy elementéw. Grubo$¢ warstwy
Zaprawy po wmurowaniu pustakéw powinna wynosi¢ 8 -15 mm, optymalnie 12 mm, co pozwala na zachowanie mo-
dutu wysokosci (wys. pustaka + gr. warstwy zaprawy) réwnego 250 mm. Za niepoprawne uwaza si¢ rozktadanie za-
prawy w postaci tzw. "plackdw". Rozktadanie zaprawy w postaci paséw wzdtuz krawedzi muru jest dopuszczalne tyl-
ko pod war unkiem o bliczeniowego sprawdzenia no$no$ ci muru z uwzglednieniem rzeczywistej szerokosci spoiny.
Nalezy mie¢ jed nak na wzgledzie, i Z stosowanie tego sposobu u ktadania zaprawy zmniejsza no $no$¢ muru nawet
0 ponad 50%.

Uwaga! zaprawe nalezy uktada¢ na catej szeroko$ci muru.

taczenie pionowe

Pustaki kolejno wmurowywane w warstwe taczy sie ze soba, tylko na pidro i wpust. Pustaki wsuwa¢ od gory w wypro-
filowania juz ustawionych elementéw i nastepnie dociska¢ do zaprawy w celu uniknigcia zrolowania zaprawy. Spoiny
pionowe stosowac do pustakow docietych do wymiaru.

Ustawi anie pusta kow.

Stosowac narzedzia jak poziomice, sznurki i miotki gumowe do poziomowania kazdej warstwy.

Scia na pomiedzy naro  znikami.

Wykonuje sig ja po utozeniu pierwszych warstw pustakéw w narozach. Poziom pustakow w naro znikach musi byé
jednakowy. Murowanie kolejnych warstw $ciany zawsze rozpoczyna sig od naroznikéw.

Przewig zaniaw murze.

Pustaki musza by¢ w kolejnych warstwach utozone w sposéb zapewniajg cy prawidiowe ich przewigzanie. Spoiny
pionowe w sasiadujacych ze sobg warstwach nie moga sie pokrywaé, muszg by¢ przesuniete o co naj mniej 0,4 wy-
sokosci pustaka tj. 0 10 cm. O ile jest to mo Zliwe, zaleca sie wykonanie przewigzania poprzez przesuniecie wyn o-
szace pot pustaka w dwéch sasiadujgcych warstwach muru. W przypadku ciany Poroth erm o niemodularnej dtugo-
§ci (tj. réznej od n x 12,5 c¢m) konieczne jest stosowanie elementéw uzupetniajacych w postaci pustakéw docinanych,
ktdre zabur zajg regularny uktad pr zewigzan w mur ze i powoduja mniejsze, niz 10 cm pr zewigzanie. Przewigzanie
elementu murowego uzupetniajgcego nie moze byé mniejsze niz 4 cm. Przewigzania nie powinny pokrywac sie ze
sobg w kolejnych warstwach. Pustaki docinane nalezy wmurowywa¢ w miare mo zliwosci w Srodkowej czesci $ciany,
a nie przy jej krawedziach.

Docinanie pustakéw.

Jesli ciany budynku nie maja modutowych rozmiaréw pozwalajacych na wykonanie ich tylko z peinych elementow,
pojedyncze pustaki uktadane w kolejnych warstwach $ciany lub bezposrednio pod stropem mozna przycinaé. Do cie-
cia zaleca sie uzycie recznej pilarki brzeszczotowej z napedem elektrycznym lub pity stolowej z tarczg diamentowa,
Wmurowanie docietych elementéw.

Pustaki docigte powinno sie wmurowywac¢ w srodkowej czesci Sciany, mozliwie jak najdalej od jej naroznikéw. Ukta-
dajac je w kolejnych warstwach, trzeba pamieta¢ o przesunigciu spoiny pionowej — w tym wypadku wynosi ono mi-
nimum 4 cm wzgledem spoiny w sasiedniej warstwie pustakéw. Niezbedne jest przy tym wypetnienie zaprawg pio-
nowych potaczen pomiedzy pustakami docigtymi a petnowymiarowymi.

Zaprawa w pionie.
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Wykonanie pionowych spoin z zaprawy jest konieczne w kilku szczeg6inych miejscach $ciany. Sa to nie ty Iko pota-
czenia docietych pustakéw z petn owymiarowymi, ale takze wszystkie potaczenia, w ktdrych wyprofilowana na pioro i
wpust boczna powierzchnia jednego pustaka musi by¢ zespolona z gtadka czot owa powie rzchnig innego, na przy-
ktad w narozach i skrzyzowaniach $cian.

Monta z nadpro za Porotherm 11.5

Wykonuje sig je z gotowych belek nadprozowych. Gteboko$C¢ oparcia w murze jest zalezna od szeroko$ci otworu w
wypadku otworu o szeroko$ci wg projektu wynosi minimum 12,5 cm. Belki ustawi¢ wezszg strong na warstwie za-
prawy cementowej o grubo$ci 12 mm. Przy nadprozach zastosowa¢ podpory montazowe. Szersze nadproza 23,8
tego nie wymagaja.

Nadmu rowa nie b el ek.

Aby uzyska¢ wymagang no$no$¢ nadproza, belki Porotherm 11.5 i 14.5 nadmurowuje si¢ cegta petng lub przycietymi
pustakami Porotherm. Nadproza nadmurowane pustakami Porotherm, nalezy zastosowaé na spoine pionowa o gru-
bosci 12 mm przy potaczeniu na pioro i wpust. Po dpory montazowe usuna¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, czyli
po uptywie 7 - 14 dni.

UZUPELNIANIE PRZEBIC

W celu wiasciwego wigzania zastosowanej zaprawy nalezy zwilzy¢ pustaki tuz przed rozpoc zeciem murowania.
Elementy muru powinny zosta¢ zwilzone wodg, aby nie chtonety wody z zaprawy. Na podtoze zaaplikowa¢ warstwe
wyréwnawczg z zaprawy . Mniejsze przestrzenie wypetni¢ fragmentami cegiet z natozong na $cianki warstwg zapra-
wy. Przestrzenie wypetniane zaprawa powinny mie¢ szeroko$¢ nie wigkszg niz 2 cm. Nalezy stosowaé zasady mu-
rowania jak przy wykonywaniu muréw z pustakow Porotherm.

5.7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie prawidfowosci wykonania konstrukcji w trakcie odbioréw cze$ciowych przed zakryciem, polega na
sprawdzeniu:

zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniami i wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,
préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu cegty,

- liczby szczerb i peknigé,

- odpornos¢ na uderzenia,

- przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemozno$ci okreslenia jako$ci cegly przez prébe dorazng nalezy jg poddaé badaniom laboratoryjnym
(szczegdlnie co do klasy i odporno$ci na dziatanie mrozu).

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposéb
podany w obowigzujacej normie PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte". Wyniki odbiorow materiatéw i wyro-
bow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

5.8. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg jednostki podane w kosztorysie $lepym.
Powierzchnie muréw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podioza. Jednostka obmiarowa robét jest m2 muru o odpowiedniej grubosci.

5.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatno$ci stanowig jednostki wyszczegdlnione w Slepym kosztorysie.
Cena obejmuije:

- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy,

- wykonanie elementéw $cian,

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

5.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie".
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKCJA MONTAZU STOLARKI DRZWIOWEJ
Kod CPV 454200000-1 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej

6.1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru whudowania i odbioru
stolarki drzwiowej w ramach remontu pomieszczer budynku przy ul. Pasteura 1 w Warszawie.

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reali-
zacji robot.

6.2. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z osadzeniem oscieznic
w wykonanych otworach w $cianach i zamontowaniem drzwi.

6.3. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy osadzaniu drzwi sa;

o Wyroby stolarki budowlanej -drzwi drewniane wewngtrzne z oScieznicg zgodne z projektem lub uzgodnione
Z Zamawiajacym;

e Pianka montazowa;

e Elementy zamocowar jak kotki, $ruby;

e Uszczelki podtynkowe oddzielajace tynk od o$cieznicy.

Kontrola jakosci i odhi6r wyrobéw stolarskich.

e zasady prowadzenia kontroli jakoSci powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-88 /B-10085 dla stolarki okien-
nej i drzwiowej,

e dla dokonania oceny jako$ci wyrobdw stolarki budowlanej nalezy sprawdzaé:

- zgodnos¢ wymiarow,

- jakos¢ materiatéw, z ktérych stolarka budowlana zostata wykonana,

- prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukceyjnych,
-sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okug.

e dla stwierdzenia zgodno$ci wymiaréw gtéwnych, szczegdtowych i luzéw (skrzydet i elementéw ruchomych) nale-
zy poréwnac wyniki dokonanych pomiaréw ocenianej partii z wymiarami zawartymi w opracowaniu i normach
przedmiotowych, dla stolarki nietypowej — w dokumentacji technicznej (stwierdzenie zgodnosci wymiarowej
powinno uwzglednia¢ dopuszczalne odchytki).

Dla stwierdzenia prawidtowosci wykonania wyrobu i jego szczegotéw konstrukeyjnych nalezy porédwnaé wyniki ogle-
dzin ipomiaréw w zakresie:

- jakosci robdt stolarskich z PN-84/ B-10085 w odniesieniu do stolarki budowlanej, wilgotno$ci drewna,

- szczegotow konstrukcyjnych wg norm przedmiotowych wyrobow,

- rozmieszczenie okug, ich wielko$ci i ilosci wg norm przedmiotowych na wyréb, oszklenia,

- pokrycia powtokami zabezpieczajacymi lub malarskimi.

Sprawdzanie sprawnosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania oku¢ nalezy dokona¢ przez
kilkakrotne otwarcie i zamknigecie skrzydet oraz uruchomienie mechanizméw okué¢ zgodnie z normami na metody ba-
dan okien i drzwi.

6.4. SPRZET
Roboty mozna wykonywa¢ przy pomocy dowolnego sprzetu. Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t winien

wykaza¢ sie mozliwo$cig korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujacych wiasciwa tj. spetniajacg wymagania ST ja-
kos¢ robot.
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6.5. TRANSPORT

Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Przestrzenie tadun-
kowe powinny by¢ czyste, pozbawione wystajacych gwozdzi i innych ostrych elementéw. Wyroby ustawione w $rod-
kach transportu nalezy faczy¢ w bloki zapewniajgce stabilno$¢ i zwarto$¢ tadunku.

6.6. SKLADOWANIE STOLARKI

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w sposdb zapewniajacy zabezpieczenie przed opadami atmosferycznymi;
podiogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rdwne; wyroby nalezy uktada¢ w odle-
gtosci nie mniejszej niz 1m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

6.7. WYKONANIE ROBOT

Montaz stolarki drzwiowe]

Przy montazu okien i drzwi nalezy stosowaé zasady przedstawione w opisie montazu producenta okien.

Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia stolarki - w trakcie prac montazowych nalezy zachowaé nastepujace za-
sady ich prowadzenia:

e Sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania otworéw - szeroko$¢ otworu powinna by¢ wieksza o min. 20 mm i max. 30
mm, natomiast wysoko$¢ o min. 35 mm a max. 50 mm od zewnetrznego wymiaru oscieznicy. W przypadku
stwierdzenia odchytek wymiarowych, ubytkéw muru lub innych usterek nalezy je zlikwidowa¢ przed przysta-
pieniem do montazu ocieznic.

o Przed montazem - zdja¢ skrzydta z oscieznic. O$cieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach nosnych
w ten sposob, aby miedzy murem a o$cieznicg zachowane byty luzy montazowe.

o Wstepnie zamocowa¢ o$cieznice w murze przy pomocy Klindw. Ocieznice nalezy klinowa¢ w jej narozach. Kli-
nowanie w potowie jej wysoko$ci moze doprowadzi¢ do odksztatcenia o$cieznicy i uniemozliwi¢ osadzenie
skrzydet lub blokowac ptynne otwieranie.

e Przy pomocy poziomicy dokfadnie ustawi¢ pion i poziom o$cieznicy, a nastepnie przy pomocy miary zwijanej
ustawi¢ przekatne oraz $wiatto oécieznicy. Dopuszczalne réznice przekatnych nie mogg przekraczaé 2 mm -
na diugosci do 1 m oraz 3 mm - na diugosci powyzej 1 m.

o Oscieznice mocowac trwale w $cianie za pomocg $rub oscieznicowych lub kotew. W przypadku montazu o$ciez-
nicy na kotwach - nalezy je zamocowac¢ do o$cieznicy przed wiozeniem jej w otwdr okienny. Rozstaw kotew
mocujacych zgodnie z zaleceniami producenta stolarki oraz zaleceniami Inspektora nadzoru.

¢ Otwory na dyble wierci¢ po ustawieniu o$cieznicy w murze.

e Zatozy¢ skrzydta okienne lub drzwiowe i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania.

e Przed przystapieniem do wypetniania piankg montazowg przestrzeni miedzy o$cieznica, a murem - zabezpieczy¢
powierzchnie drzwi przez naklejenie papierowej taSmy malarskiej Zabezpieczy to elementy przed ewentual-
nym odksztatceniem pod wplywem dziatania pianki montazowe;.

¢ Wypetnienie pianka montazowg szczelin pomiedzy rama a murem przeprowadzaé w temperaturze nie nizszej niz
+5°C.

e Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunigciu jej nadmiaru - przystapi¢ do obrobki o$ciezy, pamietajac o za-
bezpieczeniu okué przed zabrudzeniem zaprawa.

o Uszczelni¢ elastyczng masa silikonowa akrylowg miejsca styku o$cieznic z murem wzdtuz catego obwodu od
strony wewnetrznej i zewnetrzne;.

e Po obrdhce osciezy - niezwtocznie zdjaC zabezpieczajaca tasme z profili.

o Oscieza wewnetrzne nalezy wykonczyé: tynkiem cementowo — wapiennym kat. lll, a nastepnie gtadzia. lub za-
prawg tynkarska (w zaleznosci od miejsca montazu stolarki okiennej) zgodnie z SST.

o Miejsce potaczenia ramy okiennej z o$ciezem zaleca sie wykona¢ pry zastosowaniu specjalnych tadm. Dopusz-
cza si¢ uszczelnienie potaczenia masg silikonowa akrylowa.

Przy kazdym sposobie montazu, ztaczki musza pewnie przenosic sity, ktére miatyby negatywny wptyw na funkcjono-
wanie $lusarki.

Przy planowaniu zamocowan nalezy bra¢ pod uwage:

* obcigzenia wiasne ; cigzar okna lub drzwi , rodzaj otworu, itp.,

» obcigzenia ruchowe ; wielko$¢ okna lub drzwi,

« obcigzenia dodatkowe — docisk przy otwieraniu i zamykaniu skrzydet drzwiowych.
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6.8. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Odbioru whudowania drzwi dokonuje sie po ich ostatecznym osadzeniu na state. Odbidr osadzenia o$cieznic powi-
nien by¢ przeprowadzony przed otynkowaniem o$ciezy lub $cian.

e Oscieznice powinny by¢ osadzone pionowo i nie wykazywa¢ luzéw w miejscach potaczen z murem.

e Luzy przy pasowaniu wbudowanych okien i drzwi jednoskrzydiowych nie mogg by¢ wieksze niz 3mm, a dwu-
skrzydtowych - 6mm.

o Zamkniete skrzydta okien lub drzwi nie powinny przy poruszaniu za klamke wykazywa¢ zadnych luzéw.

o Otwarte skrzydta drzwiowe lub okienne nie mogg same sie zamykac.

e Szczelno$¢ okna sprawdza sie przez wiozenie w dowolnym miejscu pomiedzy oscieznica, a ramiakiem paska
papieru pakowego o szeroko$ci 2cm: JeZeli po zamknieciu okna pasek nie daje sie wyciagna¢ bez zerwania,
okno uznaje sie za szczelne.

e Okucia elementéw powinny by¢ zamocowane w spos6b trwaty. Okucia wpuszczane nie mogg wystawa¢ ponad
powierzchnie drewna.

o Wszelkie obrobki blacharskie nie mogg budzi¢ zadnych zastrzezen.

e Przedmiot reklamacji w czasie odbioréw powinny stanowi¢ rowniez wszelkie mechaniczne uszkodzenia na po-
wierzchniach okien i drzwi, a takze wykoiczenia malarskiego, szyb, powtok z folii PVC, uszczelek i okué.

6.9. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych oraz koricowych we-
diug zasad podanych powyzej.

6.10. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowig jednostki wyszczegolnione w $lepym kosztorysie.
Cena obejmuije:

- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy,

- montaz z dopasowaniem,

- obrébka $cian wokot oscieznic,

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

6.11. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

BN-70/5028-22 Gwozdzie stolarskie. Wymiary.

BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

BN-82/7150-04 Stolarka budowlana. Drzwi i okna. Terminologia.

PN-EN 2768-1:1999 Tolerancje ogdlne. Tolerancje liniowych i katowych bez indywidualnych oznaczen tolerancii.
PN-EN 942:2007 Drewno w stolarce budowlanej. Wymagania ogélne,

PN-EN 12765:2002 Klasyfikacja klejow termoutwardzalnych do drewna przeznaczonych do potaczen niekonstrukcyj-
nych,

PN-EN 622-1:2005 Ptyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Cze$¢ 1: Wymagania ogéine,

PN-EN 12020-1:2004 Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki wyciskane precyzyjnie ze stopdw EN AW-6060 i
EN

PN-EN 12608:2004 Ksztattowniki z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do produkcji okien i drzwi. Kla-
syfikacja, wymagania i metody badan,

12365-1:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych.
Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja,

PN-EN 12209:2005 Okucia budowlane. Zamki. Zamki mechaniczne z zaczepami. Wymagania i metody badan,
PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan,

PN-EN 1863-1:2004 Szkto w budownictwie. Cieplnie wzmocnione szkto sodowo-wapniowe. Czes¢ 1: Definicja i opis,
PN-EN 927-1:2000 Farby, lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powtokowe na drewno stosowane na zewnatrz. Kla-
syfikacja i dobdr.
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Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogoinych przepisdw bezpie-
czenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650)

1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKCJA WYKONANIA WEWNETRZNEJ INSTALACJI WODOCIA-
GOWEJ | KANALIZACJI

Kod CPV 45332400-7 Roboty instalacyjne w zakresie urzadzen sanitarnych
7.1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace montazu instalacji doprowadzajacej wode
do zlew6w i urzadzen i jej odprowadzenie do kanalizacji og6inosptawnej w pomieszczeniach remontowanych w bu-

dynku przy ul. Pasteura 1 w Warszawie.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reali-
zacji robét.

7.2. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru instalacji wewnetrznych wodociago-
wej i kanalizacji sanitarnej, a w szczeg6Inosci:

- Instalacji wodociggowej zimnej i cieptej wody,

- Instalacji kanalizacyjne;j,

- Urzadzen zabezpieczajacych (zawory, syfony),

— Wyposazenia (zlewy, umywalki zmywarki)

7.3. MATERIALY

Materiaty i wyroby hutnicze z elementami spawanymi powinny posiada¢ zaswiadczenie o gwarantowanej spawalno-
§ci. Rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez wzeréw i widocznych ubytkéw. Wykonawca zobo-
wigzany jest do zbierania dokumentacji dostaw w postaci atestow, Swiadectw jakosci, specyfikacji, instrukcji obstugi,
kart gwarancyjnych, rysunkéw montazowych itp. Na zadanie Inspektora nadzoru, Wykonawca przed wbudowaniem
przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace zrodta wytwarzania materiatow, odpowiednie $wiadectwa badan, do-
kumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materiatéw dostarczanych
na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i whudowanie.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa;

Instalacja wodociggowa

- rury i armatura

Instalacja kanalizacyjna

- rury i armatura

7.4. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
srodowisko i jako$¢ wykonywanych rob6t. Na zadanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumen-
tow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. Do wykonywania
rob6t Wykonawca powinien dysponowaé nastepujacym sprzetem:

* podstawowe narzedzia reczne do obcinania i obrébki rur,

+ komplet elektronarzedzi,

+ komplet narzedzi $lusarskich,

+ komplet narzedzi monterskich robot instalacyjnych.
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7.5. SKLADOWANIE

Ksztattki, ztaczki i inne materiaty (uszczelki, kleje, $rodki do czyszczenia i odttuszczania) powinny by¢ sktadowane
w sposob uporzadkowany w workach z folii, w zacienionych miejscach. Wyroby z tworzyw sztucznych sa podatne na
uszkodzenia mechaniczne, w zwigzku z czym:

+ Nalezy chroni¢ je przed uszkodzeniami pochodzacymi od podtoza, na ktérym sg sktadowane lub przewozone, za-
wiesi transportowych, stosowania niewtasciwych urzadzen i metod przetadunku.

* Rury w prostych odcinkach, sktadowa¢ w stosach na réwnym podtozu, na podktadach drewnianych o szerokosci
nie mniejszej niz 0,1 m i w odstepach 1 do 2 metréw. Nie przekracza¢ sktadowania wysoko$ci ok. 1 m.

+ Nie dopuszcza¢ do sktadowania w sposob, przy ktérym mogtyby wystapi¢ odksztatcenia (zagiecia, zagniecenia itp.)
- w miare mozliwosci przechowywacé i transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych.

o Ksztattki, ztaczki i inne materiaty powinny by¢ sktadowane w sposéb uporzadkowany, z zachowaniem wyzej oma-
wianych $rodkow ostroznosci.

Tworzywa sztuczne majg_ograniczong odporno$¢ na podwyzszong temperature i promieniowanie UV, w zwigzku
z czym nalezy chroni¢ je przed:

« dlugotrwalg ekspozycijq stoneczna,

+ nadmiernym nagrzewaniem od zrodet ciepta.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych
na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

7.6. TRANSPORT

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowa¢ sprawne technicznie $rodki transportu. Srodki
transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Nalezy stosowa¢ sig¢ do in-
strukcji transportu opracowanej przez producenta. Transport i skladowanie materiatéw (m.in rur i ksztattek) musza
by¢ przeprowadzane przy ciagtej obserwacji wlasciwosci materiatu i zewnetrznych warunkéw panujacych podczas
procesu, tak aby, wyroby nie byly poddawane zadnym szkodom.

Materiaty moga by¢ przewozone $rodkami transportu odpowiednio przystosowanymi do przewozu elementow, kon-
strukcji itp. niezbednych do wykonania robét. Rury w wigzkach musza by¢ transportowane na samochodach o odpo-
wiedniej dtugosci.

Gdy rury sg roztadowywane pojedynczo mozna je zdejmowac recznie. Nie wolno rur zrzucaé lub wlec. Przewozone
srodkami transportu elementy powinny by¢ zabezpieczone przed ich uszkodzeniem, przemieszczaniem i w opako-
waniach zgodnych wymaganiami producenta.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jako$¢ robot i whasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wy-
magani przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwaé na
biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

7.7. WYKONANIE ROBOT

Instalacja wody zimnej i cieptej

Projektuje sie instalacje wody zimnej i cieptej z rur PP-R typ3,— wedtug PN-81/B-10700.04 , PN-C-89207:1997 rury
z tworzywa sztucznego.

Rurociggi prowadzi¢ na $cianach, nad blatami stotw roboczych, jezeli jest to mozliwe, w widocznych miejscach po-
winny by¢ prowadzone w bruzdach.

Wszystkie materiaty instalacyjne stykajace si¢ bezpo$rednio z wodg powinny mie¢ $wiadectwo Paristwowego Zakta-
du Higieny o dopuszczeniu do kontaktu z wodg do picia.

Laczenie, mocowanie i préby (na cisnienie 0,9 MPa) wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta.

Rury z polipropylenu nalezy taczy¢ przez zgrzewanie. Potaczenia rozigczne za pomoca tacznikow zaciskowych.

W przypadku faczenia przewodow z tworzyw sztucznych z elementami metalowymi i armaturg nalezy stosowac spe-
cjalne taczniki.

Zawory przelotowe odcinajace montowa¢ w miejscach tatwo dostepnych.

Jezeli w projekcie nie s podane specjalne wymagania, 0$ armatury czerpalnej $ciennej powinna pokrywac sie z osig.
symetrii przyboru. Przewdd cieptej wody powinien by¢ doprowadzony do punktu mocowania armatury czerpalnej
z lewej strony.
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Proba szczeln  oSci instalacji wod nej i uruchomien  ie

« Instalacje wody cieptej i zimnej nalezy poddaé¢ badaniom na szczelno$é.

* Mozna dokonaé prob szczelno$ci poszczegoinych ztadéw lub odgatezien.

+ Badania szczelno$ci urzadzen nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze otoczenia powyzej 0 °C.

+ Badania wykonac¢ przed zakryciem bruzd i obud6w i wykonaniem izolacji ciepinej.

+ W przypadkach koniecznych moze by¢ wykonana préba czesciowa, jezeli badanie szczelno$ci w czasie proby kon-
cowej bytoby niemozliwe lub utrudnione.

+ Instalacja wodociagowa przy cisnieniu probnym réwnym 1,5 krotnej warto$ci ciSnienia roboczego, lecz nie mniej-
szym niz 1,0 MPa nie powinna wykazywa¢ przeciekdw na przewodach, armaturze przelotowo-regulacyjnej i potacze-
niach.

+ Instalacje uwaza sie za szczelng, jezeli manometr w ciggu 20 minut nie wykazuje spadku ci$nienia.

+ Badania instalacji cieplej wody nalezy wykonaé¢ dwukrotnie: raz napetniajac instalacje woda zimna, drugi raz wodq
o0 temperaturze 55 °C.

* Podczas drugiej proby nalezy sprawdzi¢ zachowanie sie wydtuzek, punktéw statych i przesuwnych.

* Probe szczelno$ci na gorgco przeprowadzic na ci$nienie wodociggowe.

Czynnosci przy wykonywaniu proby szczelnosci:

* napefnienie instalacji wodg zimng,

* podiaczenie pompy wytworzenia ci$nienia i utrzymania go przez 15 min,

+ sprawdzenie szczelno$ci wszystkich potaczen i dtawic

* spuszczenie wody,

* napetnienie instalacji woda goraca,

+ badanie szczelno$ci instalacji przez 72 godziny.

Instalacja kanalizacyjna

Instalacje kanalizacyjne projektuje sie z rur i ksztattek PVC. Podejécia do przyboréw wykonaé z wyrobdw jak dla ka-
nalizacji wewnetrznej; poziomy pod posadzka z wyrobdw jak dla kanalizacji zewnetrznej tj. klasy S. Projektowang in-
stalacje wiaczy¢ do istniejacego odejscia.

Podejscia do przyboréw powinny by¢ ukryte. Rury odprowadzajace wode z urzadzen wigczyé do istniejgcych najbli-
zej zlokalizowanych rur kanalizacji ogélnosptawnej. Sprawdzi¢ wentylacje gtéwna pionu kanalizacyjnego wyprowa-
dzonego nad dach lub zakohczy¢ zaworami napowietrzajacymi. Stosowac rury taczone metodg weiskowa.

Ciecie rur

* Rure, ktora jest przycinana na placu budowy nalezy najpierw oczyscié, a potem wyznaczy¢ miejsce jej przeciecia.

* Podczas ciecia nalezy korzysta¢ z pity o drobnych zebach, a przede wszystkim nalezy pamigta¢ o zachowaniu kata
prostego. Aby zachowac kat prosty nalezy korzysta¢ ze skrzynki uciosowej.

* Przed wykonaniem potaczenia przyciety bosy koniec nalezy oczysci¢ z zadzioréw i zukosowac pod katem 150 za
pomoca pilnika.

* Nie nalezy przycinac ksztattek.

taczenie rur i ksztattek

« Aby wykonac potaczenie, nalezy posmarowac bosy koniec srodkiem poslizgowym na bazie silikonu, a nastepnie
wprowadzi¢ go do kielicha, az do oporu. Nastepnie zaznaczy¢ pisakiem rure na krawedzi kielicha i wysung¢ ja na od-
legtos¢ okoto 10 mm.

+ Kofcwki ksztattek mozna catkowicie wsungé do kielichow.

Prowadzenie przewoddw

* Prowadzenie instalacji powinno by¢ zgodne z zaleceniami norm: PN-81/C-10700 Instalacje kanalizacyjne. Wyma-
gania i badania przy odbiorze.

* Przewody kanalizacyjne powinny by¢ uktadane kielichami w kierunku przeciwnym do przeptywu $ciekow.

* Przewody kanalizacyjne nie powinny by¢ prowadzone nad przewodami zimnej i cieptej wody, centralnego ogrzewa-
nia oraz gotymi przewodami elektrycznymi.

+ Minimalna odlegto$¢ przewodéw z PVC od przewoddw cieplnych powinna wynosi¢ 0,1 m mierzac od powierzchni
rur. W przypadku, gdy odlegto$¢ ta jest mniejsza, nalezy zastosowaé izolacje termiczng. Izolacje termiczng nalezy
wykona¢ réwniez wtedy, gdy dziatanie dowolnego zrodta ciepta mogtoby spowodowa¢ podwyzszenie temperatury
$cianki przewodu powyzej +45 0C.

* Przewody kanalizacyjne moga by¢ prowadzone w bruzdach lub wewnatrz przegréd z ptyt gipsowo - kartonowych
pod warunkiem zastosowania rozwigzania zapewniajacego swobodne wydtuzanie przewod6w.

« W miejscach, gdzie przewody kanalizacyjne przechodza przez $ciany lub stropy, pomiedzy $ciankg rur a krawedzig
otworu w przegrodzie budowlanej powinna by¢ pozostawiona wolna przestrzen wypetniona materiatlem utrzymuja-
cym stale stan plastyczny.

Podejscia




74 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT str. 45 z 69

e MODERNIZACJA POMIESZCZEN W BUDYNKU WYDZIALU CHEMII UNIWERSYTETU WARSZAWSKIEGO

Spadki podej$¢ w ynikajg z zast osowanych tréjnikéw taczacych podejscie kanalizacyjne z przew odem spustowym i
zasady osiowego montazu przewoddw; powinny wynosi¢ minimum 2%.

Przewo dyod ptywo we (poziomy)

* Przewody prowadzone w gruncie pod podtogg pomieszczen, w ktorych temperatura nie spada ponizej 0 0C powin-
ny by¢ utozone na takiej gtebokosci, aby odlegtos¢ liczona od poziomu podtogi do powierzchni rury wynosita 0,5 m.

+ W uz asadnionych przypadkach dopuszcza sie stosowanie mniejszych gtebokosci pod warunkiem zabe zpieczenia
przewoddw przed uszkodzeniem.

Mocowanie p  rzewodéw

* Przewody nalezy mocowa¢ do konstrukcji budynku za pomoca uchwytéw lub obejm.

Powinny one mocowa¢ przewody pod kielichami.

» Wszystkie elementy przewoddw spustowych powinny byé mocowane niezaleznie.

Montaz syfond w odptyw owych

« Syfony odptywowe mozna faczy¢ z insta lacjq kanalizacy jng za pom ocg ztaczek kolanowych i ztaczek przejs cio-
wych.

W kielich ztaczki kol anowej/przejsciowej nalezy wlozy¢ manszete (w zalezno$ci od $rednicy zewnetrznej rury odpty-
wowej syfonu mozna wykorzystaé manszety o $rednicy wewnetrznej 32, 40 lub 50 mm). Nastepnie po posmarowaniu
wewnetrznej czesci manszety $rodkiem poslizgowym wsunaé w $rodek rure odptywowg syfonu.

« Istnieje réwniez mozliwo$¢ alternatywnego potaczenia instalacii z rurg odptywowa syfonu: z kielicha kolana lub troj-
nika o $rednicy 40 lub 50 mm nalezy wyja¢ uszczelke wargowg, a w to miejsce nalezy wiozy¢ jedng z manszet.
Badanie szcz elno$ ci

« Badania szczelnosci powinny by¢ wykonane przed zakryciem kanatow, w ktérych prowadzona jest kanalizacja we-
wnetrzna jak nastepuje:

* podejscia i przewody spustowe nalezy sprawdzi¢ na szczelno$¢ w czasie swobodnego przeptywu przez nie wody,

* poziomy odptywowe sprawdzi¢ na szczelno$¢ poprzez ogledziny po napetnieniu

woda instalacji powyzej kolana faczacego pion z poziomem.

7.8. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT INSTALACYJINYCH

0Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robdt, dostawy materiatow, sprzetu i Srodkéw transportu podano w ST
,Wymagania ogdlne". Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jako$ci robdt, materiatow i urzadzen. Wyko-
nawca zapewni odpowiedni system i rodki techniczne do kontroli jako$ci robdt na terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

Badania jakosci rob6t w czasie budowy

Badania jakosci rob6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wiasciwych oraz instrukcjami zawartymi
w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systeméw technologicznych.

7.9. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Podczas robot nalezy kontrolowac:

* uzycie wiasciwych materiatow,

+ prawidtowo$¢ wykonania potaczen,

+ jakos¢ zastosowanych materiatéw uszczelniajacych,

+ wielkos¢ spadkéw przewodow,

+ odlegtosci przewodoéw wzgledem siehie i od przegrod budowlanych,

+ prawidiowo$¢ wykonania podpdr przewodéw oraz odlegtosci miedzy podporami,
+ prawidtowo$¢ ustawienia wydtuzek,

« prawidtowo$¢ wykonania izolacji,

+ zgodno$¢ wykonania instalacji z dokumentacijg techniczna.

7.10.ODBIOR ROBOT

Przy odbiorze koncowym instalacji wody nalezy przedtozy¢ protokoty odbioréw czesciowych i prob szczelnosci, pro-
tokoty koniecznosci, a takze sprawdzi¢ zgodnos¢ stanu istniejgcego z dokumentacjq techniczng oraz wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych.
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7.11. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykona¢ zakres robdt wymieniony w projekcie przy zastosowaniu zalecen w niniej-
szej ST. W zwigzku z brakiem doktadnego projektu instalacji sanitarnych pfatnosci nalezy dokonywaé¢ na podstawie
obmiaru potwierdzonego przez Zmawiajacego lub Inspektora Nadzoru i ceny jednostkowej robét okreslonej w za-
twierdzonym umowg kosztorysie wykonawczym. Jezeli wykonywane bedg prace nie objete kosztorysem Wykonawca
powinien przedstawi¢ protokdt koniecznosci wykonania dodatkowych prac z cenami, ktdre powinny zosta¢ zatwier-
dzone przez Zamawiajacego.

Cena jednostkowa wykonanych instalacji wod. — kan. obejmuije:

* roboty przygotowawcze: wytyczenie i trasowanie robot,

+ zakup materiatow i urzadzen,

« transport materiatéw i urzadzen na miejsce whudowania,

« wykonanie otwor6w i ich wykonczenie,

« wykonanie wszystkich potaczen rurociggdw za pomocg dostosowanych do tego celu fgcznikow i ksztattek przej-
Sciowych,

* montaz urzadzen i wyposazenia,

* podejscia odptywowe i doptywowe,

* przej$cia rurociggow przez Sciany,

« wykonanie préb szczelnosci,

« dezynfekcje instalacji wodociggowej wraz z uzyskaniem zaswiadczenia stacji sanitarno- epidemiologicznej o zdat-
nosci wody do picia,

* prace porzadkowe.

7.12. PRZEPISY ZWIAZANE

¢ Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998r. w sprawie aprobat i kryteriow
technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz. U. Nr 107 z 1998r. poz. 679).

o Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych czes¢ Il.

e Rozporzadzenie MI w sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki (..), Dz.U. nr 75z 2002 r.

8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKCJA TECHNICZNA WYKONANIA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ
Kody CPV : 45314200-3  Montaz infrastruktury kablowej
45315700-5 Rozdzielnice energetyczne
45311100-1  Montaz kabli i przewoddéw
45314320-0  Montaz instalacji o$wietlenia
45314320-0  Montaz osprzetu elektroinstalacyjnego
45317000-2  Inne roboty elektryczne
8.1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z wykonaniem instalacji elektrycznych w remontowanych pomieszczeniach w budynku przy ul. Pasteura 1 w War-
szawie.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reali-
zacji robot.

8.2. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie insta-
lacji elektrycznych w pomieszczeniach na poziomie -1 i uzupetnienie instalacji w pomieszczeniach na poziomie 0
przeznaczonych na laboratorium.

Zakres robot obejmuije:

a) instalacje elektryczne o$wietleniowe,
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b) instalacje elektryczne gniazd wtyczkowych,

c) instalacje elektryczne sitowe,

€) montaz nowych tablic rozdzielczych gtéwnych i ewentualnie tablic lokalnych,
f) montaz ztgczy kablowych,

g) instalacje uziemienia i potaczen wyréwnawczych.

8.3. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przewidzianymi do zastosowania sa:

Tablice rozdzielcze gtéwne oraz uzgodnione ze Zleceniodawcy tablice lokalne z wyposazeniem projektowanym in-
dywidualnie wg dyspozycji Zamawiajacego.

Rozdzielnice niskiego napigcia wediug PN-EN 60439-1-5. Napiecie izolacji rozdzielnic powinno by¢ dostosowane do
najwiekszego napiecia znamionowego instalacji. Rozdzielnice powinny zapewniaé poprawng i bezpieczng prace
instalacji i urzadzen elektrycznych w obiekcie, zaciski rozdzielnic powinny by¢ dostosowane do przekrojow i Srednic
przewoddéw, rurek oraz uchwytéw stosowanych podczas robdt. Rozdzielnice powinny byé wyposazone w szyny,
zaciski N i PE i przystosowane do uktadu sieciowego TN-S. Przewody ochronne powinny by¢ oznaczone kombina-
cjg barw Zottej i zielonej. Stopien ochrony min [P40.

Rozdzielnice powinny by¢ wykonane w | klasie izolacji — rozdzielnice gtéwne i podrozdzielnie. Rozdzielnice powinny
by¢ przystosowane do wprowadzenia kabli i przewodéw od gory na zaciski przytaczeniowe. Rozdzielnice powinny
posiada¢ oznakowania wykonane w sposéb wyrazny, jasny i w kolorze kontrastowym z kolorem rozdzielnic. Nalezy
na rozdzielnicach umie$ci¢ oznakowanie ostrzegawcze. Rozdzielnice nalezy wyposazy¢ w aktualny schemat elek-
tryczny umieszczony w kieszeni na drzwiczkach.

Zigcza kablowe lub tablica przytaczajaca w obudowie metalowej lub z tworzywa sztucznego z uktadem samoczynne-
go zataczania rezerwy (SZR) lub bez uktadu SZR z bezpiecznikami nadmiarowo pradowymi zaleznymi od mocy
przytaczeniowej oddzielnymi dla kazdego gniazda przeznaczonego dla urzadzenia, wytgcznikami réznicowo pra-
dowymi i listwg zaciskowg przewoddw neutralnych, roztaczniki izolacyjne, ochronniki przeciwprzepieciowe, kontro-
lerem faz.

Kable elektroenergetyczne z zytami miedzianymi o izolacji i powtoce polwinitowe] z Zytg ochronng zielono-z4ttg i po-
zostatymi o barwach czarna, niebieska, bragzowa i czarna, na napiecie znamionowe 0,6/1kV, wg PN-93/E-90401.

Listwy elektroinstalacyjne przykrecane,

Przewody instalacyjne na napigecie znamionowe 450/750V, wg PN-93/E-90401 z zytami miedzianymi w izolacji i po-
wioce polwinitowej z zytg ochronng zielono-zéttg i pozostatymi o barwach czarna, niebieska, brazowa i czarng,
o przekroju do 2,5 mm?2 i iloci zyt 3+5 wg PN-87/E-90056.

Przewody instalacyjne na napiecie znamionowe 450/750V, z zytami miedzianymi w izolacji i powtoce polwinitowej
z zytq ochronng zielono-z6itg i pozostatymi o barwach brazowa (czarna, czerwona) niebieska o przekroju do 1,5
mm?2 i iloci zyt 3 wg PN-87/E-90056.

Przewody z zyta miedziana, jednodrutowg o przekroju do 2,5 mm?2 na napigcie znamionowe 250V o izolacji polwini-
towej wedtug PN-87/E-90054.

Przekrdj zyt powinien by¢ dobrany w zalezno$ci od dopuszczalnego spadku napiecia, dopuszczalnej temperatury
nagrzania kabla przez prady robocze i zwarciowe oraz skuteczno$ci ochrony przeciwporazeniowe;.

Oprawy do zar6wek wg ustalen z Zamawiajacym.

Oprawy o$wietleniowe wedtug PN-EN 60598-02 oraz wskazanych norm w punkcie 18.11. Oprawy o$wietleniowe
powinny zapewnia¢ poprawng, i bezpieczng eksploatacje, powinny zapewnia¢ wtasciwg ochrone przed porazeniem
pradem elekirycznym. Zaleca sie stosowanie opraw w Il klasie bezpieczenstwa. Przewody ochronne powinny by¢
oznaczone kombinacjq barw zottej i zielonej. Oprawy powinny byé dostosowane do warunkéw $rodowiskowych,
w ktdrych zostang zamontowane, tj. temperatury otoczenia oraz posiada¢ odpowiednie zabezpieczenie przed:
-przedostaniem si¢ ciat statych, pytu i wilgoci
-zapaleniem
-uderzeniem.

Oprawy powinny by¢ wyposazone w osprzet dostosowany do zrodta $wiatta. Oprawy nalezy wyposazy¢ w zrddta
Swiatta i elementy optyczne dostosowane do charakteru pomieszczenia i wykonywanych w nim czynno$ci i zapew-
nia¢ ochrone przeciwol$nieniowa.

Osprzet instalacyjny powinien spetnia¢ wymagania PN-E-93201:1997, PN-IEC 8841,2,3:1996, PN-E-93208:1997,
PN-E-93207:1998/Az1:1999 oraz norm zawartych w punkcie 18.11. Osprzet powinien zapewniaC poprawng i bez-
pieczng eksploatacje i zapewnia¢ wlasciwg ochrone przed porazeniem pradem elektrycznym. Wszystkie gniazda
wtyczkowe powinny by¢ wyposazone w bolce uziemiajace. Napiecie znamionowe izolacji osprzetu powinno byé
dostosowane do napiecia znamionowego instalacji (400V, 230V). Osprzet powinien by¢ dostosowany do warunkéw
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srodowiskowych, w ktdrych zosta nie zamontowany, tj. temperatury otoczenia oraz posiada¢ odpowiednie zabez-
pieczenie przed:
-przedostaniem sie ciat statych, pytu i wilgoci,
-zapaleniem,
-uderzeniem.
+ Osprzet powinien by¢ dostosowany do sposobu montazu na obiekcie, odpowiednio:
-podtynkowy
-natynkowy zaleznie od wymagan Zamawiajacego i dostosowany do przekrojéw i $rednic przewoddw, rurek,
uchwytow stosowanych podczas robot.

+ Przy wykonywaniu tras prowadzenia kabli i przewodéw zaleca sie stosowanie systemowych korytek metalowych,
ocynkowanych. Korytka kablowe i konstrukcje wsporcze powinny by¢ dostosowane do ilosci i ciezaru kabli i prze-
wodow, ktore sg przewidziane dla danej trasy. Konstrukcje wsporcze powinny byé dostosowane do sposobu mon-
tazu na obiekcie.

+ Listwy elektroinstalacyjne wykonane z tworzyw sztucznych z twardego PVC, nierozprzestrzeniajacego ptomienia, do
Srednich naprezen mechanicznych i wiasciwosciach izolacyjnych spetiajace wymagania PN-IEC 1084. Wielko$¢
ich powinna by¢ dostosowana do ilosci i $rednic przewoddw, kiére sg przewidziane dla danej trasy.

Do mocowania sprzetu i osprzetu mogq stuzy¢ konstrukcje wsporcze lub konsolki osadzone na podtozu, przyspawa-
ne do stalowych elementow konstrukcji budowlanych lub przykrecone do podtola za pomoca kotkéw i Srub rozporo-
wych oraz kotkdw wstrzeliwanych. Uchwyty (haki) dla opraw zwieszakowych montowane w stropach nalezy moco-
wac przez wkrecanie w metalowy kotek rozporowy lub whetonowanie. Nie dopuszcza si¢ mocowania hakéw za po-
mocg kotkdw

rozporowych z tworzywa sztucznego.

Zawieszenie opraw zawieszakowych powinno umozliwia¢ ruch wahadtowy oprawy.

Przewody opraw o$wietleniowych nalezy taczy¢ z przewodami wypustow za pomoca ztaczy $wiecznikowych.

Odbiér materiatow na budowie:

+ Materialy takie jak tablica rozdzielcza, oprawy o$wietleniowe, przewody nalezy dostarcza¢ na budowe wraz ze
$wiadectwami jakosci, kartami gwarancyjnymi, protokotami odbioru technicznego.

+ Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletno$ci i zgodnosci z danymi
wytworcy.

+ W przypadku stwierdzenia wad lub nasuwajacych sie watpliwosci mogacych mie¢ wptyw na jakos¢ wykonania
robot, materiaty nalezy przed ich whudowaniem podda¢ badaniom okreslonym przez doz6r techniczny robét.

8.4. SPRZET

Montaz dokona¢ przy uzyciu sprzetu specjalistycznego do tego typu robét. Do wykonania instalacji elektroenerge-
tycznych przewiduje sig uzycie nastepujacego sprzetu: — samochdd dostawczy do 0,9 t, — spawarka transformatoro-
wa do 500 A i inny drobny sprzet montazowy.

8.5. TRANSPORT

Materiaty na budowe powinny by¢ przywozone odpowiednimi srodkami transportu, zabezpieczone w sposob zapo-
biegajacy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Sktadowanie materiatéw na budowie:

Bebny z kablami i przewodami nalezy przechowywa¢ w miejscach zadaszonych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, na utwardzonym podtozu. Sktadowanie materia-
tow powinno odbywaé sie zgodnie z zaleceniami producentéw, w warunkach zapobiegajacych zniszczeniu, uszko-
dzeniu lub pogorszeniu sig wiasciwosci technicznych na skutek wptywu czynnikéw atmosferycznych lub fizykoche-
micznych. Nalezy zachowa¢ wymagania wynikajace ze specjalnych wiasciwo$ci materiatdw oraz wymagania w za-
kresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

8.6. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajgcym wszystkie warunki,
w jakich bedg wykonywane roboty instalacyjne.

Trasowanie

+ Urzadzenia w laboratorium powinny mie¢ kazde oddzielny przewdd zasilajacy z bezpiecznikiem.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT str. 49 z 69

e MODERNIZACJA POMIESZCZEN W BUDYNKU WYDZIALU CHEMII UNIWERSYTETU WARSZAWSKIEGO

+ W pomieszczeniach na poziomie -1 nalezy zainstalowa¢ dodatkowe gniazda po 2 nad lub pod kazdym blatem
dla dodatkowego wyposazenia. Dopuszcza sie doprowadzenie kabla zbiorczego YDY 3x2,5mm2 do maksimum
5 gniazd przeznaczonych na sprzet pomocniczy.

+ Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiega¢ bezkolizyjnie z innymi instalacjami i urzadzeniami, powinna
by¢ przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidtowej konserwacji oraz remontow. Wskazane jest, aby przebiegata
w liniach poziomych i pionowych wedtug PN-IEC 60364 ,Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych”

+ Montaz konstrukcji wsporczych oraz uchwytow Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich
instalacji elektrycznych, bez wzgledu na rodzaj instalacji, powinny by¢ zamocowane do podfoza w sposob trwa-
ly, uwzgledniajacy warunki lokalne i technologiczne, w jakich dana instalacja bedzie pracowaé, oraz sam rodzaj
instalacji.

Przej$cia przez $ciany i stropy

* Przejscia przez Sciany i stropy powinny spetia¢ nastepujace wymagania:

= wszystkie przej$cia obwodéw instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy itp. musza by¢ chronione
przed uszkodzeniami.

= przejScia te nalezy wykonywa¢ w przepustach rurowych,

= przejscia pomiedzy pomieszczeniami o rdznych atmosferach powinny by¢é wykonywane w sposob
szczelny, zapewniajacy nieprzedostawanie sie wyziewdw,

= obwody instalacji elektrycznych przechodzac przez podiogi musza byé chronione do wysoko$ci bez-
piecznej przed przypadkowymi uszkodzeniami. Jako ostony przed uszkodzeniami mechanicznymi nale-
zy stosowac rury stalowe, rury z tworzyw sztucznych, korytka blaszane itp.

Montaz sprzetu, osprzetu i opraw o$wietleniowych

Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowa¢ do podfoza w sposob trwaly zapewniajacy mocne i bezpieczne jego

osadzenie.

Uktadanie przewodow

Przewody izolowane jednozytowe w ostonach

a) Uktadanie oston
Rury nalezy uktada¢ na przygotowanej i wytrasowanej trasie na uchwytach osadzonych w podtozu. Konce rur
przed potaczeniem powinny by¢é pozbawione ostrych krawedzi. Zaleznie od przyjetej technologii montazu
i rodzaju tworzywa fgczenie rur ze sobg oraz sprzetem i osprzetem nalezy wykonywaé przez:
— wsuwanie w otwory lub kielichy z réwnoczesnym uszczelnianiem potaczen,
— wkrecanie nagwintowanych koAcow rur,
— wkrecanie nagrzanych koAcow rur.
tuki na rurach nalezy wykonywac tak, aby sptaszczenie przekroju nie przekraczato 15% wewnetrznej $redni-
cy. Promien giecia powinien zapewnia¢ swobodne wcigganie przewodow.
Cafa instalacja rurowa powinna by¢ wykonana ze spadkiem 0.1% aby umozliwi¢ odprowadzenie wody po-
wstatej z ewentualnej kondensacji. Zabrania sie uktadania rur z wciggnietymi w nie przewodami.

b) wcigganie przewodow
Przed przystapieniem do wciggania przewodow nalezy sprawdzié¢ prawidiowo$¢ wykonanego rurowania,
zamocowania sprzetu i osprzetu, jego potaczen z rurami oraz przelotowo$é.
Wciaganie przewodow nalezy wykona¢ za pomoca specjalnego osprzetu montazowego. Nie wolno do tego
celu stosowac przewodow, ktdére pdzniej zostang uzyte w instalacii. taczenie przewoddw wykona¢ wg opisa-
nych ponizej zasad.

Przewody izolowane kabelkowe na uchwytach

W zalezno$ci od rodzaju pomieszczen instalacje nalezy wykonac:

—w wykonaniu zwyktym,

— w wykonaniu szczelnym.

Stosuje sie nastepujace rodzaje instalacji:

- bezposrednio na podtozu za pomoca uchwytéw pojedynczych lub zbiorczych,

- na uchwytach odlegtosciowych (dystansowych) pojedynczych lub zbiorczych,

- pod tynkiem z osprzetem zwyktym lub bryzgoszczelnym,

— na korytkach prefabrykowanych metalowych,

—w listwach PCW.

Przy wykonywaniu instalacji jako szczelnej nalezy:

przewody i kable uszczelniaé w sprzecie i osprzecie oraz aparatach za pomocy diawikéw. Srednica diawicy

i otworu uszczelniajacego pierscienia powinna by¢ dostosowana do $rednicy zewnetrznej przewodu lub kabla.

Po dokreceniu dtawic zaleca sie dodatkowe uszczelnianie ich za pomocg odpowiednich uszczelniaczy.
Uktadanie przewoddéw na uchwytach
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Na przygotowanej trasie nalezy zamontowa¢ uchwyty. Odlegtosci od uchwytéw nie powinny by¢ wigksze od 0,5
m dla przewod6w kabelkowych i 1.0 m. dla kabli.
Rozstawienie uchwytéw powinno by¢ takie, aby odlegtosci miedzy nimi ze wzgledéw estetycznych byly jednako-
we, uchwyty miedzy innymi znajdowaty sie w poblizu sprzetu i osprzetu, do ktérego dany przewdd jest wprowa-
dzony oraz aby zwisy przewod6w pomiedzy uchwytami nie byly widoczne.
Wykonanie instalacji wymaga:
- ulozenia przewoddw i zainstalowania osprzetu przed wykonaniem ty nkowania. W przypadku wykonywania in-
stalacji na istniejacych $cianach niezbedne jest wykucie odpowiednich bruzd pod przewody i $lepych wnek pod
osprzet oraz ich zatynkowanie.
Przed wykonaniem instalacji jako szczelnej nalezy przewody i kable uszczelnia¢ w osprzecie oraz aparatach za
pomoca, dtawikow. Srednica glowicy i otworu uszczelniajacego pierscienia powinna by¢ dostosowana do $red-
niacy zewnetrznej przewodu lub kabla. Po dokreceniu dtawic zaleca sie dodatkowe uszczelnienie ich za pomoca
odpowiednich uszczelnien.
Wykonanie instalacji w korytkach prefa bry kowanych
Wykonanie instalacji w korytkach prefabrykowanych wymaga:
- zamontowania konstrukcji wsporczych dla korytek do istniejacego podtoza,
- utozenie korytek na konstrukcjach wsporczych,
- utozenie przewoddw w korytku wraz z zatozeniem pokryw.
Wykonanie instalacji w listwach PCW wymaga:
-zamontowania listwy PCW na $cianie lub stropie za pomoca kotkéw rozporowych przykrecanych do podioza, -
utozenie przewoddw w listwie,
- zamocowanie pokrywy z zatozeniem pokrywy.
Laczenie przewodow
W instalacjach elektrycznych wnetrzowych taczenia przewodéw nalezy dokonywac w sprzecie i osprzecie instalacyj-
nymiw odbiornikach. Nie wolno stosowa¢ potaczen skrecanych. W przypadku gdy odbiorniki elektryczne maja wy-
prowadzone fabrycznie na zewnatrz przewody, a samo ich podtaczenie do instalacji nie zostato opracowane w pro-
jekcie, spostb podtaczenia nalezy uzgodni¢ ze Zlecajacym i Inspektorem nadzoru.
Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciagi i dodatkowe naprezenia. Do danego
zacisku nalezy przytaczy¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i liczbie dla jakich zacisk ten jest przygotowany.
W przypadku zastosowania zaciskéw, do ktorych przewody sg przytaczone za pomocg oczek, pomigdzy oczkiem a
nakretka oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowac sie podktadki metalowe zabezpieczone przed korozja w spo-
séb
umozliwiajacy przeptyw pradu. Dlugos¢ odizolowanej zyly przewodu powinna zapewnia¢ prawidtowe przytaczenie.
Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie p rzewodu nie moze powodowaé uszkodzen mechanicznych. W przypadku sto-
sowania zyt ocynowanych proces czyszczenia nie powinien uszkadza¢ warstwy cyny.
Korice przewodow miedzianych z zytami wielodrutowymi (linek) powinny lecz zabezpieczone zaprasowanymi tulej-
kami lub ocynowane (zaleca si¢ zastosowanie tulejek zamiast cynowania).
Przylaczanie  odbiornikéw
Migjsca potaczen zyt przewoddw z zaciskami odbiornikéw po winny byé doktadnie oc zyszczone. Samo potaczenie
musi
by¢ wykonane w sposob pewny, pod wzgledem elektrycznym i mechanicznym oraz zabezp ieczone przed ostabie-
niem
sity docisku, korozja itp.
Potaczenia moga by¢ wykonywane jako sztywne lub elastyczne w zalezno$ci od konstrukcji odbiornika i waru nkdw
technologicznych. Przytaczenia sztywne nalezy wykonywa¢ w rurach sztywnych wprowadzonych bezposrednio do
odbiornikéw oraz przewodami kabelkowymi i kablami.
Potaczenia elastyczne stosuje sie gdy odbiorniki narazone sg na drgania o duzej amplitudzie lub przystosowane sg
do przesunie¢ lub przemieszczen.
Potaczenia te nalezy wykonaé:
— przewodami izolowanymi wieloZzytowymi gietkimi lub oponowymi przewodami izolowanymi jednozytowymi w rurach
elastycznych,
— przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi w rurach elastycznych.
Elementy wypos azenia mogace spowod owa¢ wzrost temperatury lub powstanie tuku elek trycznego powi nny byé
mieszczone lub ostoniete tak, aby nie powstato ryzyko zapalenia materiatéw palnych. W przypadku gdy temperatura
jakiejkolwiek odstonietej czesci wyposazenia moze spowo  dowac poparzenie lud zi, czesci te nalezy umiescic lub
ostoni¢ tak, aby uniemozliwi¢ przypadkowy kontakt z nimi.
Urzadzenia odtaczajace powinny by¢ zainstalowane w sposob zap ewniajacy odtaczenie i nstalacji elek trycznej, ob-
woddw lub poszczegdlnych aparatow, gdy jest to wymagane ze wzgledu na konserwacje, sprawdzenie, wykryc ie
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uszkodzenia lub naprawe. Wyposazenie elektryczne powinno by¢ zainstalowane i rozmieszczone tak, aby zapewni¢
do niego dostep, gdy jest to niezbedne, tj.:

-odpowiednig przestrzen dla umo zliwienia montazu or az wykonania przewidywanych zmian i wymiany pos zczegol-
nych cze$ci wyposazenia,

-dostep obstugi do wyposazenia w celu sprawdzenia, przegladu, konserwacji i napraw.

Monta z tab licy rozdzielc zejiz fiacza kablowego

Przed przystapieniem do montazu urzadzen przykrecanych na konstrukcjach wsporczych dostarczanych oddzielnie
nalezy konstrukcije te mocowac do podtoza w sposéb podany w dokumentacji.

Urzadzenia skrzynkowe dostarczone na miejsce montazu wraz z przykrecong do nich konstrukcj g wsporcza nalezy
wstawi¢ w przygotowane otwory i zala¢ betonem.

Tablice w obudowie nasciennej lub zagtebionej nalezy przykreca¢ do kotew |ub konstrukcji wsporczych zamocowa-
nych w podtozu. Po zamontowaniu urzgdzenia nalezy:

- zainstalowac aparaty zdjete na czas transportu i dostarczone w oddzielnych opakowaniach,

— dokreci¢ w sposob pewny wszystkie Sruby i wkrety w potaczeniach elektrycznych i mechanicznych,

— zatozyC ostony zdjete w czasie montazu

— podtaczy¢ obwody zewnetrzne

— podtaczyé przewody ochronne

Proby montaz owe

Po zakonczeniu robdt nalezy przeprowadzi¢ proby montazowe obejmujace badania i pomiary.

Zakres préb montazowych nalezy uzgodni¢ ze Zleceniodawca. Zakres podstawowych préb obejmuije:

— pomiar rezystancji izolacji instalacji

— pomiar rezystancji izolacji

odbiornikéw — pomiary impedanc;i

petli zwarciowych — pomiary rezystancji uziemien

Po zdemontowanych instalacjach i osprzecie nalezy odtworzy¢ tynki.

8.7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Prace powinny by¢ prowadzone pod nadzorem osob posiadajacych uprawnienia budowlane w specjalizacji sieci, in-
stalacje i urzadzenia elektryczne oraz elektroenergetyczne powyzej 45 kV i wykonane przez osoby posiadajace waz-
ne $wiadectwa kwalifikacyjne uprawniajace do eksploatacji urzadzen, instalacji i sieci energetycznych (G1 E) weryfi-
kowanych na podstawie art. 54 ustawy Prawo energetyczne. Swiadectwa przyznawane sa na okres 5 lat. Takie 0so-
by powinny tez posiada¢ podstawe do wykonywania samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie jakg jest
wpis do rejestru centralnego oraz na liste cztonkdéw Okregowej Izby Inzynieréw Budownictwa, potwierdzony zaswiad-
czeniem wydanym przez te placéwke, z okreslonym w nim terminem waznosci.

Odbidr instalacji zgodnie z ST Zasady og6ine. Do dokumentacji nalezy dotaczy¢ protokdt odbioru instalacii i podia-
czonych urzadzen do sieci przez osobe uprawniong, jej kopie uprawnien i zaswiadczenie o przynaleznosci do odpo-
wiedniej 1zby.

Kontrola jakosci wykonania instalacji powinna obejmowacé:

-zgodno$¢ zastosowanych do wbudowania wyrobdw i zainstalowanych urzadzen z dokumentacjq techniczng, nor-
mami i certyfikatami

-poprawno$¢ wykonania przejs¢ przewoddw przez stropy i Sciany

-prawidtowos$¢ wykonania potaczen przewodow

-sprawdzenie ciggtosci przewoddw ochronnych, w tym gtéwnych i dodatkowych potgczen wyréwnawczych

-pomiar impedancii izolacji instalacji elektrycznej

-pomiar skutecznosci ochrony od porazen pradem elektrycznym

-poprawno$¢ ochrony przed pozarem i skutkami cieplnymi;

-sprawdzenia zatgczania punktow $wietinych, kontrola zrodet $wiatta, natezenia o$wietlenia w poszczegoinych po-
mieszczeniach

-sprawdzenie zgodno$ci podtaczenia urzadzen (gniazd wtyczkowych, opraw itp.)

-prawidtowos$¢ zamontowania urzadzen w dostosowaniu do warunkéw srodowiskowych i warunkéw pracy w miejscu
ich zainstalowania

-prawidtowo$¢ umieszczenia schematdw, tablic ostrzegawczych oraz innych informacii

-spetienia dodatkowych zalecer inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy wynik ktdrejkolwiek proby jest niezgodny z norma, to prébe lub proby poprzedzajace, jezeli moga,
mie¢ wptyw na wynik, nalezy powt6rzy¢ po usunieciu przyczyny niezgodnosci.
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8.8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
daty wyniki pozytywne. Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikaja-
cych oraz koricowych wedtug zasad podanych powyzej.

8.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatno$ci stanowi i protokot odbioru z zatacznikami. Ceny jednostkowe za podstawowe prace zostaty usta-
lone w kosztorysie. Prace nie ujgte w kosztorysie powinny zostaé przedstawione w oddzielnej ofercie i zaakceptowa-
ne pisemnie przez Zamawiajacego facznie z zaproponowang, ceng.
Cena instalacji obejmuije:
+ Dostarczenie niezbednych materiatow,
Ulozenie kabli, potaczenie z bezpiecznikami, tacznikami i gniazdami,
Montaz tablic rozdzielczych w koniecznymi bezpiecznikami i wytacznikami réznicowo pradowymi.
Podtaczenie osprzetu,
Instalacja kompletnego o$wietlenia,
Wykonanie odbioréw instalacji elektrycznej i urzadzen polegajacych na sprawdzeniu:
= ciaglosci przewoddw ochronnych, w tym gtéwnych i dodatkowych potaczen wyréwnawczych,
pomiarze impedancji izolacji instalacji elektrycznej,
pomiarze skutecznosci ochrony od porazer pradem elektrycznym
koszt pracy osoby gwarantujgcej poprawnos¢ dziatania instalacji
koszt napraw gwarancyjnych zapisanych w umowie
ubezpieczenie sprzetu podtgczonego do wykonanej lub modernizowanej instalacji elektryczne;.
poprawno$¢ ochrony przed pozarem i skutkami cieplnymi;
sprawdzenie zgodno$ci podiaczenia urzadzen (gniazd wtyczkowych, opraw itp.) i sprawdzenia zatacza-
nia punktéw $wietinych, kontrola zrédet $wiatta, natezenia o$wietlenia w poszczegélnych pomieszcze-
niach
+ Oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie materiatow poza granice obiektu.

8.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-HD 60364-6:2008 Instalacje elektryczne niskiego napiecia. Sprawdzanie.

Ustawa z dnia 10 kwietnia 1997 r. — Prawo energetyczne (DzU z 2006 r. nr. 89 poz. 625 z pdzn. zm.)
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 kwietnia 2003 r. w sprawie szczegoto-
wych zasad stwierdzania posiadania kwalifikacji przez osoby zajmujace sie eksploatacjg urzadzen, instalacji i sieci
(DzU nr 89, poz. 828).

Rozporzadzenie w sprawie szczegdtowych zasad stwierdzania posiadania kwalifikacji przez osoby zajmujace sie
eksploatacja urzadzen, instalacji i sieci (DzU nr 141, poz. 1189).

PN-IEC 60364 ,Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych”

PN-IEC 364-4-481:1994 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona zapewniajaca bezpieczenstwo.
Dobor Srodkéw ochrony w zalezno$ci od wptywow zewnetrznych. Wybor Srodkdw ochrony przeciwpozarowej w za-
leznoSci od wptywdw zewnetrznych.

PN-IEC 60364-4-42:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczen-
stwa.

Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego.

PN-IEC 60364-4-43:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczen-
stwa.

Ochrona przed pradem przetezeniowym.

PN-IEC 60364-4-45:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczen-
stwa.

Ochrona przed obnizeniem napiecia.

PN-IEC 60364-4-46:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczen-
stwa.

Odtgczanie izolacyjne i faczenie.

PN-IEC 60364-4-47:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczen-
stwa.
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Zastosowanie $rodkéw zapewniajacych bezpie czenstwo. Postanowienia ogélne. Srodki ochrony przed poraz eniem
pradem elektrycznym.

PN-IEC 60364-4-443:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona przed przepigciami.

Ochrona przed przepieciami atmosferycznymi i taczeniowymi.

PN-IEC 60364-4-473:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczen-
stwa.

Stosowanie $rodkéw ochrony zapewniajacych bezpieczeristwo. Srodki ochrona przed pradem przetezeniowym.
PN-IEC 60364 -4-482:1999 Instalacje elektryczne w obiektach bud owlanych. Ochrona dla zape wnienia bezpieczen-
stwa. Dobor $rodkow w zaleznosci od wptywow zewnetrznych. Ochrona przeciwpozarowa.

PN-IEC 60364-5-51:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia elektrycz-
nego. Postanowienia ogdlne.

PN-IEC 60364 -5-53:1999 Instalacje e lektryczne w obiektach budo wlanych. Dobdr i mon taz wyposazenia elektrycz-
nego. Aparatura faczeniowa i sterownicza.

PN-IEC 60364 -5-54:1999 Instalacje e lektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i mont az wyposazenia elektrycz-
nego. Uziemienia i przewody ochronne.

PN-IEC 60364-5-56:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobd r i montaz wypo sazenia elektrycz-
nego. Instalacje bezpieczenstwa.

PN-IEC 60364-5-537:1999 Instalacje elektryczne w obi ektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia elektrycz-
nego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza. Urzadzenia do odtgczania izolacyjnego i taczenia.

PN-IEC 60364 -7-701:1999 Instalacje elekt ryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych in-
stalacji lub lokalizacji. Pomieszczenia wyposazone w wanne lub/i basen natryskowy.

PN-IEC 60364-7-702:1999 Instalacje elektryczne w obiek tach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych in-
stalacji lub lokalizacji. Baseny ptywackie i inne.

PN-IEC 60364-7-704:1999 Instalacje elektryczne w obi ektach budowlanych. Wymagania dotyczace specja Inych in-
stalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i rozbiorki.

PN-IEC 60364-7-707:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace sp ecjalnych in-
stalacji lub lokalizacji. Wymagania dotyczace uziemier instalacji urzadzen przetwarzania danych.

PN-91/E-05010 Zakres napieciowe instalacji elektrycznych w obiektach budowlanych.

PN-E-05033:1994 Wytyczne do instalacji elektrycznych. Dobor i montaz wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowa-
nie.

PN-IEC 61024-1:2001 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Zasady ogoine.

PN-IEC 61024-1-1:2001 Ochrona odgromowa oh iektéw budowlanych. Z asady ogélne. Wyb6 r poziomu ochrony dla
urzadzen piorunochronnych.

PN-IEC 61312-1:2001 Ochrona przed piorunowym impulsem elektromagnetycznym. Zasady ogdlne.

PN-76/E-05125 Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe. Projektowanie i budowa.

PN-76/E-02032 O$wietlenie drég publicznych.

PN-84/E-02033 O$wietlenie wnetrz Swiattem elektrycznym.

PN-84/E-02034 Oswietlenie el ektryczne terenéw budowy, przemystowych, kolejowych i portowych oraz dworcow i
$rodkow transportu publicznego.

PN-93/E-90401 Kable elektroenergetyczne i sygnalizacyjne 0 izolacji i powtoce polwinitowej na napiecie znamionowe
nie przekraczajace 6,6kV. Kable elektroenergetyczne na napigcie znamionowe 0,6/1kV.

PN-87/E-90056 Przewody el ektroenergetyczne ogolnego przeznaczenia do uktadania na state. Przewo dy o izolaciji i
powtoce polwinitowej, okragte.

PN-90/E-06401.03 Ele ktroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe. Osprzet do kabl i 0 napigciu znamiono wym
nie przekraczajacym 30 kV. Mufy przelotowe na napiecie nie przekraczajace 0,6/1 KV.

PN-EN 60598-02 Oprawy o$wietleniowe. Wymagania szczegétowe. (zestaw norm)

PN-IEC 12464-1:2003 Swiatto i oéwietlenie — oéwietlenie miejsc pracy — miejsca pracy we wnetrzach

PN-EN 60439-1-5 Rozdzielnice i sterownice niskonapigciowe. (zbior norm)

PN-92/N-01256.02 Znaki bezpieczenstwa. Ewakuacja.

PN-N-01256-5:1998 Znaki bezpieczenstwa. Zasady umieszczania znakéw bezpieczenstwa na drogach ewakuacyj-
nych i drogach pozarowych.

PN-E-93201:1997 Gniazda wtyczkowe i wtyczki do uzytku domowego i podobnego. Gniazda wtyczkowe i wtyczki na
napiecie znamionowe 250 V i prady znamionowe do 16 A.

PN-IEC 884-1,2,3:1996 Gniazda wtyczkowe i wtyczki do uzytku domowego i podobnego.

PN-E-93208:1997 Sprzet elektroinstalacyjny. Puszki instalacyjne.

PN-E-93207:1998/Az1:1999 Sprzet elektroinst alacyjny. O dgatezniki instalacyjne i plytki odga tezne na napiecie do
750 V do przewoddw o przekrojach do 50 mm2. Wymagania i badania (Zmiana Az1)
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9.

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stal i niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb ciggty d o obrdbki pla-
stycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

PN-90/E-05023 Oznaczenia identyfikacyjne przewodow barwami lub cyframi.

PN-IEC 60364 7 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. (zbidr norm)

PN-E-01002:1997 Stownik terminologiczny elektryki. Kable i przewody.

PN-IEC 60050-826:2000 Miedzynarodowy sto wnik terminologiczny elektryki. Instalacje elektryczne w o biektach bu-
dowlanych.

PN-EN 60529:2003 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP).

PN-EN 60664-1:2003(U) Koordynacja izolacji urzadzen elektrycznych w uktadach niskiego napiecia.
PN-E-04700:1998 Urzadzenia i uktady elektryczne w obiektach elektr oenergetycznych. Wytyczne przeprowadzania
pomontazowych badan odbiorczych.

PN-80/C-89205 Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.

PN-84/0-79101 Opakowania transportowe. Odporno$¢ na uszkodze nia mechaniczne opakowan o masie zawartosci
powyzej 150 kg. Wymagania i badania.

PN-IEC 1084-1+A1 Systemy listew kablowych do instalacji elektrycznych.

+ Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane z poprawkami.

+ Ustawa z dnia 10 kwietnia 1997 r. — Prawo energetyczne (DzU z 2006 r. nr. 89 poz. 625 z p6zn. zm.)

+ Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pra cy i Polityki Spotecznej z dnia 2 8 kwietnia 2003 r. w sprawie sz czeg6to-
wych zasad stw ierdzania posiadania kwalifikacji przez osoby zajmujace sie eksplo atacjg urzadzen, instalacji i sieci
(DzU nr 89, poz. 828).

* Rozporzadzenie w sprawie szczegdtowych zasad  stwierdzania posiadania kwalifik acji przez osob y zajmujace sie
eksploatacjg urzadzen, instalacji i sieci (DzU nr 141, poz. 1189).

* Przepisy budowy urzadzen elektrycznych. PBUE wyd. 1997 r.

* Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Mater iatow Bud owlanych w sprawie bezpieczenistwa i higieny
pracy przy wykonywaniu rob6t budowlano-montazowych i rozbiérkowych Dz. U. Nr 13 z dnia 10.04.1972 .

+ Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych — cz. V Instalacje  elektryczne — wyd.
COBR Elektromontaz.

« Instrukcja zabezpieczen przed korozjg konstrukcji budowlanych.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKCJA TECHNICZNA WYKONANIA TYNKOW
Kod CPV 454100000-1 Tynkowanie

9.1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem i naprawa tynku w pomieszczeniach w budynku przy ul. Pasteura 1 w Warszawie.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reali-
zacji robot.

9.2. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z pofozeniem tynkéw na
wymurowanych z cegly ceramicznej $cianach i uzupetnieniem uszkodzonych tynkéw.

9.3. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy naprawie tynkdw jest:

Srodek gruntujacy przeznaczony do poprawy chtonnosci powierzchni tynkowanych,

o Polimerowa masa szpachlowa,

o Fabrycznie przygotowana sucha zaprawa gipsowa,

o Zaprawy budowlane cementowo — wapienne. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami
normy panstwowej. Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
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Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢  wbudowana mo zliwie wezesnie po jej przyg o-
towaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo -wapiennych nale zy stosowa¢ cement portlandzki z dodatki em zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili

zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo -wapiennych nalezy stosowa¢ wapno
sucho gaszone lub gaszone w posta ci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére po-

winno tworzy¢ jednolit g i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen  obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nale zy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zale zno$ci od wymaganej marki zapr awy

oraz rodzaju cementu i wapna.

Piasek (PN-EN 13139:2003) Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej,

a w szczegolnosci nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie;
piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarni-

sty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przewicie 0,5 mm.

Elastyczna siatka z wtokna szklanego do wykonywania warstwy zbrojace;j,

mentami budynku,
Aluminiowe narozniki tynkarskie.

9.4. SPRZET

Do wykonywania tynkéw Wykonawca musi dysponowac sprzetem takim jak: wiadra,
kielnie murarskie, czerpak blaszany, poziomice, pace, taty tynkarskie.

Woda. Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatna do picia.

Tasma z papieru laminowanego folig z paskiem kleju do wykonywania potaczen $cian i sufitéw z innymi ele-

Do podawania zapraw nalezy stosowaé¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

9.5. TRANSPORT

Materiaty powinny by¢ dostarczane w pojemnikach z tworzywa sztucznego lub blaszanych oraz workach papiero-

wych z data waznosci na opakowaniach.

Materiaty proszkowe zawierajace zaprawy nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem, wodorozcierczalne grunty nalezy

chroni¢ przed mrozem. Materiaty nalezy sktadowa¢ w zadaszonych magazynach.
Nalezy sprawdzac¢ termin waznosci produktu.

Wode (jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru na miejscu wykonywania rob6t), nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Zabrania si¢ przewozenia i przechowywania wody w opakowaniach po $rodkach che-
micznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne plyny lub substancje mogace zmieni¢ skiad che-

miczny wody.

9.6. WYKONANIE ROBOT

1. Przed przystapieniem do tynkowania powierzchnia powinna zosta¢ odpowiednio przygotowana.
Cegly nalezy zagruntowaé gruntem przeznaczonym do ceramiki, beton gruntem przeznaczonym
do betonu, pylace sie stare tynki preparatem do nich przeznaczonym. Przed tynkowaniem spraw-

dzi¢ wilgotnos¢ podtoza, powinna by¢ mniejsza od 3%.

2. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem technicznym i zaleceniami zawartymi w instrukcjach technicz-

nych producenta materiatow.
TYNKI NOWE

1. Zabezpieczyc¢ stolarke przed zabrudzeniem w trakcie prac tynkarskich. Zaschniete resztki tynku sg
trudne do usunigcia. Zabezpieczenia wymagajg takze inne elementy jak gniazda wigczniki, ele-

menty wystroju wnetrz.

2. Osadzi¢ profile narozne na krawedziach Scian przy pomocy zaprawy tynkarskiej.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT str. 56 z 69

e MODERNIZACJA POMIESZCZEN W BUDYNKU WYDZIALU CHEMII UNIWERSYTETU WARSZAWSKIEGO

3. Wykona¢ zaprawe z gotowej mieszanki przy ilosci dobranej wg instrukcji producenta. llos¢ wody
nalezy ustawic tak, aby konsystencja zaprawy byta odpowiednia, to znaczy nie za rzadka, bo ma-
teriat bedzie sptywat, ale tez nie za gesta, bo utrudni to utozenie tynku na $cianie tatg typu H.

4. W miejscu potaczenia dwadch réznych materiatow budowlanych, stanowigcych podtoze do otynko-
wania, nalezy zastosowac siatke zbrojaca. Zbrojenia wymagajag réwniez kable elektryczne utozone
obok siebie w wigzce wiekszej niz 3 szt. Siatke zatapiamy na okofo 2/3 grubosci tynku na szero-
ko$¢ minimum 10 cm z kazdej strony poza obszarem newralgicznym. Uktadajac wiecej niz jedng
siatke, nalezy zastosowa¢ zaktad minimum 10 cm.

5. Pierwsze rozprowadzenie tynku przeprowadzi¢ za pomoca taty H. Po zaciggnigciu tynku sprawdzi¢
pion i ptaszczyzny za pomocg poziomnicy. Jesli tynku jest za mato, nalezy wykona¢ dodatkowy
narzut i ponownie wyréwnac. Jesli tynku jest za duzo, nalezy go zebrac.

6. Po okoto 80 minutach od wstepnego wyréwnania nalezy przystapi¢ do wyréwnania ostatecznego
za pomoca faty typu T nadal kontrolujgc pion i poziom powierzchni.

7. Niewielkie nieréwno$ci usuwamy za pomocg szpachli powierzchniowej zwanej potocznie ,pidrem”
po okoto 120 minutach od narzutu.

8. Po okofo 140 minutach od narzutu lekko stwardniaty tynk nalezy zrosi¢ rwnomiernie rozproszo-
nym strumieniem wody, a nastepnie szlamowac przy pomocy zmoczonej pacy z gabka, przesuwa-
jac ja po otynkowanych powierzchniach, az do wyciggniecia na powierzchnig tzw. ,mleczka gip-
sowego”, ktore potrzebne jest do ostatecznego wygtadzenia tynku.

9.  Po nastepnych 40 minutach wygtadzi¢ tynk ,piérem” lub pacg metalowa, az do uzyskania gtadkiej
powierzchni. Na krétko przed ostatecznym wygtadzeniem wyprowadzi¢ katy wewnetrzne za po-
mocg hebla, nadajgc im réwng i ostrg krawedz. Ostateczny ksztatt naroznikéw wewnetrznych na-
da¢ za pomocg szpachelki katowej.

10.  Po wykonaniu tynku (takze w trakcie okresu grzewczego) nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje po-
mieszczen. Szczegblnie wazne jest to w poczatkowej fazie wysychania. Zbyt dugie utrzymywanie
tynku w wilgotnym Srodowisku moze spowodowa¢ powstawanie na powierzchni weglanu wapnia
(tzw. wykwitu wapiennego) warstwy przebarwien oraz plam na powierzchni, co skutkuje w pdz-
niejszym etapie utrudnieniami zwigzanymi z pomalowaniem powierzchni. Warstwa wykwitu moze
tworzy¢ sie rowniez jako bardzo gesta powtoka, co takze uniemozliwia dalsze wysychanie. Sta-
nowi ona niechtonng powierzchnie, co skutkuje bardzo zig przyczepnoscia farby.

11.  Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynkéw gipsowych i krawedzi zgodnie z Polskg Normg PN-
B-10110. Wymagania ponizsze stawiane beda tynkom nowym.

PIONOWEGO POZIOMEGO
1 2 3 4
Mie wigksze niz 5 mm w liczbie Nie wigksze niz 3 mm na dugoéci Nie wigksze niz 4 mm na diugoéci Mie wigksza niz 4 mm
nie wigkszej niz 3 na calej 1 m i ogélem nie wigcej niz & mm 1 m i ogélem|nie wigce niz 8 mm na dugoéei 1 m.
dlugoici laty kontrolnej o diugosci w pomieszczeniach o wysokosci na calej powierzchni ograniczonej
m. do 3,5 m oraz nie wigcej niz 8 mm przegrodami pionowymi.
w pomieszczeniach o wysokosci
powyzej 3,5m.
12.  Powierzchnia tynku powinna by¢ gtadka o naturalnym stopniu szorstkosci. Wyglad powierzchni
tynku nalezy sprawdzi¢, ogladajac ja z odlegtosci 2m w Swietle naturalnym rozproszonym.

13.  Jako powierzchnia pod ptytki ceramiczne tynk musi by¢ naktadany jednowarstwowo o minimalnej

grubo$ci 10 mm. Powierzchnia tynku musi by¢ szorstka, nie nalezy jej wygtadzac ani zacierac.

NAPRAWA TYNKOW
1. Stary, luzny lub mocno spekany tynk usungc¢ i oczysci¢ powierzchnie szczotkami. Wydtutowac
spoiny w cegtach do gtebokosci 2 cm.
2. Jezeli tynki byty wielokrotnie malowane usuna¢ wszystkie warstwy powtok malarskich (az do suro-
wego podioza).
3. Pekniecia i szczeliny w tynku, poszerzy¢ i pogtebic¢, w celu zapewnienia lepszego zakotwienia ma-
Sy wypetniajacej. Zaleca sie¢ gotowa zaprawe gipsowa z drobnym kruszywem. Zaprawe o konsy-
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stencji plastycznej naktada¢ na zwilzone podtoze. Zaleca sie przy widocznych roznicach struktury
zastosowa¢ gtadz.

4. Przed natozeniem tynk gipsowego nalezy zabezpieczy¢ (np. farbg) metalowe elementy, gdyz przy
kontakcie z gipsem moga ulec korozji.

5. Tynki zagrzyhione pozbawi¢ przez zeskrobanie i szorowanie nalotu twardg szczotkq z wodg z do-
datkiem $rodka zawierajacego zwigzki chloru (majq silne dziatanie dezynfekujace). Po sptukaniu i
catkowitym wyschnieciu powierzchni, nanies¢ preparat grzybobojczy - przynajmniej dwukrotnie, w
celu lepszej penetraciji podtoza. Po wyschnieciu, miejsce zagrzybione wyréwnaé i pomalowac.

6.  Jesli zagrzybienie przenika tynk (kruszy si¢ on i ma zmieniong barwe), czy nawet gtebsze warstwy
Sciany, zaatakowany tynk nalezy sku¢ - w obszarze przynajmniej 0 50 cm wigkszym. Do wyrow-
nania $ciany uzywa sie systemowego tynku.

7. Stopien wygtadzenia tynku, zarbwno cementowo-wapiennego, jak i gipsowego, zalezy od plano-
wanego wykoriczenia $ciany. Jesli bedzie to farba - to tynk zatrze¢ na gtadko, pod ptytki - na
ostro, w celu zwigkszenia przyczepnos¢ kleju.

8.  Niewielkie pekniecia na faczeniach ptyt gipsowo-kartonowych mozna wypetni¢ akrylem. Zaleca si¢
naprawe faczen ptyt przez wzmocnienie miejsc styku nowg tasma zbrojaca. Starg warstwe szpa-
chli wyrdwnujacej nalezy zeszlifowa¢, utozy¢ nowg tasme i zaszpachlowaé szerokim pasem
wzdtuz taczenia piyt.

9.  Zaprawa wyréwnawcza nie musi by¢ naktadana na catg powierzchnie podioza, a jedynie na powierzchnie
wymagajace wyrownania. Na wigkszych powierzchniach, na przygotowanym podtozu nalezy wykona¢ ob-
rzutke. Po przygotowaniu podfoza nalezy siatkowo narzuca¢ wymieszana obrzutke cienka warstwa. Zaprawa
powinna pokrywac¢ ok. 50% powierzchni.

10.  Po przygotowaniu podtoza naktada sie zaprawe recznie lub za pomocg agregatu tynkarskiego. Tynk nanosi
sie w warstwie o grubo$ci 10 mm. ]

11.  Szpachlowanie wykonuje si¢, gdy wymagane jest uzyskanie bardzo gtadkiej, drobnoziarnistej faktury. Swiezo
natozong zaprawe tynkarska $cigga si¢ w jedna strone zwilzong tata zabkowang a w druga fata aluminiowa,
pozostawiajac Szorstkg powierzchnig. Po zmatowieniu powierzchni, mozna ja ostroznie wykofczy¢ paca
pokryta miekka gabka, po dalszym stwardnieniu wykancza sig ostatecznie powierzchnie ta sama paca. Je-
zeli wymagane jest uzyskanie bardzo gladkiej, drobnoziarnistej faktury, po wystarczajgcym stwardnieniu
przeciera sie powierzchnie tynku kratowym zdzierakiem, najwcze$niej po 3 dniach mozna naktadac tynk
drobnoziarnisty. Ocene sposobu naprawy zatwierdza Inspektor Nadzoru.

12.  Przy stosowaniu do wyznaczenia lica powierzchni tynku listew metalowych lub drewnianych, nie wolno ich
mocowa¢ na materiaty gipsowe i nie wolno pozostawiac ich w tynku. Usuwa sig je, gdy tynk stezeje a $lady
zaciera sie odpowiednig zaprawa tynkarska.

9.7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z doku-
mentacjq techniczna.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz 3
mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,
- poziomego- nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany, belki itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwordw soli przenikajacych z podioza, ple-
$ni itp., - trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przy-
czepnosci tynku do podtoza.
- roznorodnos¢ kolorystyczna poszczegdlnych powierzchni tynkdw.
Grubos¢ warstwy tynku:

Srednia grubosé tynku 10 mm

Minimalna grubo$¢ tynku 8 mm,

Maksymalna grubo$¢ tynku na betonowym stropie 25 mm,

Minimalna grubos¢ tynku na podtozach niestabilnych przy zbrojeniu catej powierzchni 15 mm,
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Minimalna grubos¢ tynku pod glazure 10 mm
Przewody podtynkowe przykry¢ warstwg min. 5 mm
Wykonawca zobowigzany jest do ciagtej kontroli jakosci wykonywanych prac. W tym celu konieczne jest aby spel-
nione zostaly nastepujace warunki:
+ Wykonawca powinien posiada¢ odpowiednio przeszkolony personel.
+ Wykonawca powinien posiada¢ odpowiedni sprzet do czyszczenia powierzchni, przygotowania, naktadania, piele-
gnacji stosowanych materiatéw. Sprzet ten musi by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym.
+ Kazda dostarczona partia ma teriatu musi by¢ zaopatrzonaw deklaracje zgodnosci z o dpowiednim dokumentem
odniesienia wystawiona prz ez upowazniona jednostke. W razie jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych jakosci mate-
riatu nalezy przeprowadzi¢ niezbedne badania.
* W cz asie prac musi by¢ prowadzona ko ntrola jako$ci wykonywanych praciic h etapdw zgodnie z odpowiednimi
normami, specyfikacja i opracowanym harmonogramem.
o Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych oraz koricowych
wedtug zasad podanych powyzej.

9.8. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatno$ci stanowig jednostki wyszczegdlnione w Slepym kosztorysie.
Cena utozenia tynku obejmuije:

+ Dostarczenie niezbgdnych materiatéw,

Oczyszczenie podioza,

UtoZenie warstw zaprawy,

Pielegnacije tynku,

Oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie materiatdw poza granice obiektu.

9.9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 998-1 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes$¢ 1: Zaprawa tynkarska

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw. Cze$¢ 2: Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do mu-
row

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw. Cze$¢ 3: Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomo-
cg, stolika rozptywu)

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw. Cze$¢ 4: Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomo-
cq penetrometru)

PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 7: Okreslenie zawarto$ci powietrza w $wiezej zaprawie
PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw. Cze$¢ 10: Okre$lenie gestosci wysuszonej stwardniatej za-
prawy

PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do muréw. Czes$¢ 11: Okre$lenie wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie
stwardniatej zaprawy

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw. Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podioza stwardnia-
lych zapraw na obrzutke i do tynkowania

PN-EN 1015-18:2001 Metody badan zapraw do muréw. Cze$¢ 18: Okre$lenie wspdtczynnika absorpcji wody spowo-
dowanej podcigganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy

PN-EN 1015-19:2002 Metody badan zapraw do muréw. Cze$¢ 19: OkreSlenie wspotczynnika przenoszenia pary
wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw.
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10.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKCJA TECHNICZNA WYKONANIA SUCHEJ ZABUDOWY
Kod CPV 45432210-9 Wyktadanie $cian

10.1.WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych

z wykonaniem suchej zabudowy kabli, instalacji elektrycznych kanalizacyjnych i wodociggowych c.o. i wykonania
Scianek dziatowych w remontowanych pomieszczeniach w budynku przy ul. Pasteura 1 w Warszawie.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reali-
zacji_robot.

10.2.ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z zabudowa;

o Instalacji elektrycznych,

Pionéw kanalizaciji,

Instalacii c.o,,

Konstrukcji nosnej,

Instalacji cieptej i zimnej wody zastepujace tynki sufitéw, do ktorych wykonania zostaly uzyte materialy od-
powiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

o Scianek dziatowych.

10.3. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy suchej zabudowie sg;

Piyta kartonowo gipsowa wodoodporna grubo$¢ 18 mm, 12,5 mm lub 9,5 mm,
Profile stalowe zimnogiete na elementy nosne i stezajace: C50 i U50, wieszaki, elementy mocujace typu El i ES
narozniki aluminiowe.
Do wykonania rusztéw sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno giete z blachy stalo-
wej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku StOS wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN
10142+A1: 1997. Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka cyn-
kowa (nanoszona ogniowo) charakteryzujaca sie :
] grubo$cig =7um (100g/m2 lub =19um (275g/m2) badang wg PN-EN 1SO 2178: 1998 (badanie masy po-
wioki wg PN-EN 10142+A1: 1997),
[] przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,
[1 wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Akcesoria stalowe do taczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i migdzy soba;
[ faczniki wzdtuzne,
] uchwyty bezposrednie diugie,
[] uchwyty bezposrednie krotkie,
[ kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
] kotki szybkiego montazu,
] kotki wstrzeliwane.
[] wkrety stalowe, blachowkrety samowiercace -do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattowni-
kow nosnych, taczenia ksztattownikéw miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow sta-
lowych.
Akcesoria stosowane do wykonania systemdw suchej zabudowy:
[] taSmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa — do
wzmachniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,
[] uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe 5mm, z welny mineralnej do 10mm - do
uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.
Klej gipsowy — nalezy zastosowaé do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych gotowe kleje gipsowe. Termin waz-

nosci i warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych Producentow.

Aku - ptyta z wetny mineralnej z wiokien szklanych o wymiarach 1200 x 600 mm i grubosci 50,75 i 100 mm do

akustycznej i termicznej izolaciji Scianek
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+ Masa szpachlowa przeznaczone do spoinowa nia - dowy konywania potaczen migdzy ptytamigip  sowo-
kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych.

+ Masa szpachlowa przeznaczona do szpa chlowania powie rzchniowego -do koficowego szpachlowania ptyt. Wa-
runki stosowania mas szpachlowych okreslajq instrukcje Producentow dla poszczegélnych wyrobdw.

+  Woda,

10.4. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na ja-
kos¢ i srodowisko wykonywanych robot.

10.5. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogéinych” ogolnej specyfikacji technicznej Mate-
rialy powinny by¢ dostarczane w pojemnikach z tworzywa sztucznego lub blaszanych oraz workach papierowych z
datg waznosci na opakowaniach.

Materiaty proszkowe nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem, sktadowa¢ w zadaszonych magazynach.

Nalezy sprawdzaé termin waznosci produktu.

Zabrania sie przewozenia i przechowywania wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w kté-
rych wczesniej przetrzymywano inne ptyny lub substancje mogace zmienié¢ sktad chemiczny wody.

Ptyty do sufitow podwieszanych z ptyt powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na wysoko$¢ najwyzej do dwoch
palet, powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem i wilgocia.

10.6. WYKONANIE ROBOT

1.Przed przystapieniem do wykonywania systemdw suchej zabudowy powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, Pomieszczenia powinny
by¢ suche i dobrze przewietrzone.

2.0dbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezpo$rednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych. Podtoze
oczyscic z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

3.Zabudowe wykonaé¢ w oparciu 0 kompletny system wybranego producenta.

4.Zasady doboru konstrukcji noSnej ptyt zalezne sg od rozmieszczenia zabudowywanych instalacji.

a. Kable elektryczne na $cianach ukry¢ pod ptytami przyklejonymi do $ciany, dopuszcza si¢ w wyjatko-
wych sytuacjach zabudowe za pomoca profili zamocowanych na $cianach.

b. Zabudowe rur kanalizacyjnych pionowych zamocowa¢ do $cian i stupkow z systemowych profili ste-
zonych max co 50 cm profilami usztywniajacymi.

c. Zabudowe rur poziomych zamocowa¢ do sufitéw profilami nosnymi za pomocg profili stezajacych
i wieszakow. Stezenia max co 50 cm profilami usztywniajacymi.

5.Zaleca sie takie rozmieszczenie i dociecie plyt tak, aby na krancach rzedu znalazly sie odciete kawatki piyt o sze-
roko$ci zblizonej do potowy dtugosci piyty,

6.styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny byé przesunigte wzgledem siebie o odlegto$¢ zbli-
zong do potowy dtugosci ptyty,

7.W zalezno$ci od rodzaju konstrukcji do jakiej mocujemy profile wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu.
Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek pigciokrotnego wspdtczynnika wytrzymatosci
przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wigksze od pieciokrotnej
warto$ci obcigzenia przypadajacego na kazdy tacznik lub kotwe.

8.Konstrukcje moga zostaé podwieszone do stropdw w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju
obejm (mocowanie imadtowe).

9.Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

10. Krawedzie piyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie potaczenia sa-
siednich piyt. Przy docinaniu ptyty styki sfazowaé. Zbrojenie wykonuje sie tasma papierowg lub z wibkna
szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu
pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoing na-
lozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasma samoprzy-
lepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po jej
wyschnigciu szpachlowanie masg nawierzchniowa,
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11. Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga katowe-
go i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Warstwe
nawierzchniowg nalezy wykonac na catej powierzchni ptyty w celu uzyskania jednolitej faktury.

12. W miejscach narazonych na uderzenia stosowa¢ narozniki ochronne z materiatu odpornego na rdze. Siatka
powinna by¢ wtopiona za pomoca systemowego gipsu szpachlowego (do mocowania profili) i wyrdwnane ma-
sq szpachlowa nawierzchniowa.

13. Gruntowanie rozpocza¢ po kilku dniach, jak powierzchnia dobrze wyschnie. Zagruntowaé i po kilku godzinach
pomalowac.

14. Nalezy stosowaé sie $cisle do zalecen producenta wybranego systemu.

15. Sciane budowang systemu $cian z plyt gipsowo-kartonowych stanowi samono$na konstrukcja zespolona, po-
wstata na skutek trwatego potaczenia lekkiego rusztu stalowego z obustronng oktadzing, wykonana z plyt gip-
sowo-kartonowych. Ruszt stalowy zbudowany jest z ksztattownikow ,U” przytwierdzonych do podtogi i istnie-
jacego stropu oraz z ustawionych pionowo ksztattownikow ,C”. Szacunkowa masa rusztu stalowego dla 1 m2
Sciany wynosi od 1,7 do 2,8 kg (w zalezno$ci od wymiaréw poprzecznych zastosowanych profili). Ksztattowni-
ki ,U" mocowane sq do podtogi i stropu przy pomocy gwozdzi wstrzeliwanych lub rozporowych kotkéw wbija-
nych. Rozstaw miedzy elementami mocujacymi wynosi ok. 800 mm.

16. Dla polepszenia wiasciwosci akustycznych przegrody, pod profile ,U” podktada sie tasme gluszacq z tworzy-
wa spienionego. Pomiedzy zamocowane do stropu i podtogi profile ,U” wstawiane sg stupki z profili ,C". Roz-
stawia sie je doktadnie co 600 mm (w szczegoinych przypadkach co 400 mm). Profile ,C” nie sg trwale taczo-
ne z profilami ,U". Obustronne, zewnetrzne pokrycie $cianki wykonuije sie z plyt gipsowo-kartonowych (o min.
gr. 12,5 mm) naktadanych jedno- lub dwuwarstwowo.

17. Charakter pomieszczenia oraz wymogi ppoz. decydujg o rodzaju zastosowanej ptyty. Dtugo$ci mocowanych
ptyt nalezy dobieraé do wysoko$ci pomieszczenia. Mocowanie ptyt do rusztu odbywa si¢ przy pomocy samo
nawiercajacych sie blacho wkretéw. Pionowe spoiny miedzy ptytami wypetnia sie gipsem szpachlowym. Poto-
zenie tadmy zbrojacej na potaczeniach miedzy ptytami zabezpiecza je podczas pdzniejszej eksploatacji przed
peknieciami. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i ewentualnych ubytkéw uzyskuje sie jednolita gtadkg po-
wierzchnie pod malowanie lub oktadanie ptytkami ceramicznymi. Dla poprawienia parametréw akustycznych
wnetrze Scianki mozna wypetni¢ wetng mineralng. W zalezno$ci od rodzaju zastosowanego ksztattownika
mozna wznosi¢ $cianki o gr. 75, 100, 125 i 150 mm i maksymalnej wysokosci od 2,75 do 6,0 m.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg za$wiadczenia o jakosci wysta-
wione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania rob6t w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:
[] narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
] wymiary (zgodnie z tolerancja),
] wilgotno$¢ i nasiakliwos¢ plyt sufitowych,
[] obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,
] wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.
Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i ak-
ceptowane przez Inspektora nadzoru.

10.7.ODBIOR ROBOT

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania
przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

[] rodzaj zastosowanych materiatow,

[] przygotowanie podioza,

[] prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,

] wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkdéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub
o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny byé
katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin
zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o diugosci 2,0m, w dowolnym
miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku powinien byé wykonany z do-
ktadnoscig do 0,5mm. Dopuszczalne odchytki sa nastepujace:




74 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT str. 62 z 69

e MODERNIZACJA POMIESZCZEN W BUDYNKU WYDZIALU CHEMII UNIWERSYTETU WARSZAWSKIEGO

Dopuszezalne odchylenia powserzchmi od plaszezyzny 1 krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych sie
plaszczyzny i krawedzi od plaszezyzn od kata w
linii prostej pionowego poziomego dokumentacji
Nie wieksze niz 1,5mm i ogélem Nie wi cn .
Nie wieksze niz 2mm 1

Mie wieksza niz 2mm 1w nie wigce] mz 3mm w . . . S .
: - zeel ogolem nie wiekszejniz | Nie wieksza niz 2mm na

liczbie nie wiekszej iz 2zt pomieszczeniach do 3.3m 3mm na calej powierzchni | dlugodei taty kontrolnej
na catej dlugosei taty wysokoscl 0raz fie Wwiecej iz aeraniczone] fci N g il 1
kontrolne] 2m 4mm w pomieszezeniach E belk Ji itp :

powyzei 3.5m wysokodci

10.8. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowig jednostki wyszczegdlnione w $lepym kosztorysie.

Cena wykonania zabudowy obejmuje:

[] przygotowanie stanowiska roboczego

[] dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

[] przygotowanie i oczyszczenie podiozg,

1 montaz konstrukcji z profili i ptyt gipsowo-kartonowych wraz z montazem naroznikow, szpachlowaniem i malo-
waniem.

[] uporzadkowanie migjsca wykonywania robdt,

[] usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,

[ likwidacje stanowiska roboczego,

[ utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10.9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001 Badania odporno$ci ogniowej elementéw nienos$nych. Czes¢ 2: Sufity

PN-EN 13964:2004 (U)  Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

PN-B-79405:1997/Ap1:1999  Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862  Odporno$¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-91/M-82054.19  Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych

PN-EN 10142:2003  Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagty do obrdbki pla-
stycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003  Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb ciagty do obrébki pla-
stycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdw zapewnienia jako$ci i zarzadzania sys-
temami zapewnienia jakosci.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKCJA TECHNICZNA MALOWANIA POWIERZCHNI
Kod CPV 45442100-8 Roboty malarskie

11.1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z malowaniem powierzchni tynkéw i gtadzi gipsowych farbg emulsyjng w pomieszczeniach laboratorium w budynku
przy Pasteura 1 w Warszawie.

11.2.ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z oczyszczeniem, zagrun-
towaniem i pomalowaniem $cian i sufitow.
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11.3. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy malowaniu sa;
FARBY
+ Do powierzchni $cian i sufitw zastosowac farby dyspersyjne o wytrzymato$ci ma mycie "M" minimum 150 znor-
malizowanych posuwéw szczoteczki bez przetarcia powtoki podtoza -wg PN-C-81914:1998 (lub klasy 3 wg DIN
13300).
+ Farby winny by¢ bezzapachowe w trakcie malowania i po wyschnieciu, wodorozcienczalne, odporne na $rodki
dezynfekujace, paro przepuszczalne.
+ Farby winny charakteryzowaé si¢ bardzo duzg zdolno$cig krycia, kolor (pigment) winien charakteryzowaé sie
bardzo duzg odporno$cig na $wiatto oraz alkalia.
+  Stosowane farby winny odpowiada¢ postanowieniom normy PN-C-81914:1998 oraz BN-84/6115-05.
Zaleca sie stosowanie dyspersyjnych farb lateksowych DEKORAL AKROTIX — Atest PZH nr B- 0218/01/2014 (Poli-
farb Cieszyn - Wroctaw, 51-416 Wroctaw, ul. Kwidzyriska 8, tel (071) 78 80 700),
KABE AKRYLATEX W - farba lateksowa do $cian i sufitow — Atest PZH nr B- 0125/01/2018Farby KABE Polska Sp. z
0.0.ul. Slaska 8840-742 Katowice tel. +48 32 204 64 60 info@farbykabe.pl www.farbykabe.pl
Farby ich opakowania powinny mie¢ nizej podane oznaczenia:

. Znak handlowy producenta i 1 lub wtasciwy znak fabryczny i kraj pochodzenia

. Oznaczenie normowe

. Odpowiednia norma europejska lub krajowa

. Kolor, kod koloru
GRUNTY
+ Zastosowac grunt zalecany przez producenta pod wybrana farbe.
WODA
+ Jako wode mozna stosowac kazdg wode zdatng do picia oraz wode z rzek, jezior i innych miejsc pod warunkiem,
ze odpowiada ona okre$lonym wymaganiom podanym w normie PN-C-04630. Woda z wodociggdw (woda zdatna do
picia) nie wymaga badan.

11.4.SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykaza¢ sie mozliwo$cig korzystania z maszyn i sprzetu gwarantu-
jacych wiasciwg to jest spetniajacg wymagania Specyfikacji Technicznej jako$¢ robdt. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych prac, zaréwno
w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadun-
ku materiatow, sprzetu itp.

11.5. TRANSPORT

Materiaty powinny by¢ dostarczane w pojemnikach z tworzywa sztucznego lub blaszanych z datg waznosci na opa-
kowaniach. Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniami lub
pogorszeniem parametréw technicznych. Materiat winien by¢ sktadowany wielowarstwowo w stosach, na paletach.
Materiaty winny by¢ przechowywane i sktadowane zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jako$ci, w
sposéb umozliwiajacy fatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.

Wyroby powinny by¢ transportowane i przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta. Wyrdb nalezy chroni¢
przed zamarznieciem.

Nalezy sprawdzac¢ termin waznosci produktu.

11.6. WYKONANIE ROBOT

1.

Roboty mozna nalezy wykonywac po:

Zakonczeniu robot tynkarskich, oktadzin z ptytek ceramicznych, osadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, dopa-
sowaniu $lusarki i stolarki, ale przed zatozeniem opasek. Zakonczeniu robét instalacyjnych (wodociagowe, kanaliza-
cyjne, co, elektryczne, wentylacji i klimatyzacji, okablowania strukturalnego itp.) wraz ze sprawdzeniem instalacji,
przed montazem ceramicznych i metalowych urzadzen sanitarnych oraz gniazdek elektrycznych, armatury o$wietle-
niowej, kratek wentylacyjnych.
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10.

11.
12.

13

Malowanie konstrukciji stalowych wino odbywacé sie po cat kowitym i ostatecznym umocowaniu wszystkich elementéw
konstrukcyjnych i osadzeniu innych elementéw w $cianach.
Optymalna temperatura do malowania: farbami wodorozcieficzalnymi wynosi +120C do +18°C, farbami na bazie roz-
puszczalnikéw lotnych powyzej+ 5°C, farbami. Wszystkie powtoki malarskie widoczne (wewnetrzne) winny by¢ wy-
konane w jako$ci doborowej.
Odpowiednio mocne i réwne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejow tluszczow, wosku, resztek farby olejnej i
emulsyjnej.
Podtoze moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci podtoza, nalezy stosowac
emulsje gruntujgca dobrang do rodzaju farby
Wyroby musza posiada¢ Aprobate Techniczng ITB nr AT -15-2812 / 97 oraz Ocene Higieniczng PZH nr 854/B-
598/92
Powierzchnie podtozy pod malowanie powinny by¢:
. Gladkie i rowne, bez nadrostéw betonowych, zaciekéw zapraw lub mleczka cementowego, kawern; stopien przygo-
towania podtoza jak dla tynkow IV kategori,
a. Mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace, nie wykruszajace sig, bez spekan i rozwarstwien
b. Czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen (kurzem, rdzg itp.)
c.  Dojrzate pod malowanie, tzn. po 2-6 tygodniach w zalezno$ci od rodzaju farby (dla farb emulsyjnych akry-
lowych mozna malowac podtoza po 7 dniach)
i. - dla tynkéw maksymalna wilgotno$¢ 4% podioza masy
ii. -dla gtadzi gipsowych 4% podtoza masy
iii. - dla drewna 4% podtoza masy (dla lakieréw olejnych, z zywic syntetycznych)
iv. oraz 12% dla lakieréw chemoutwardzalnych
Podtoza tynkowe powinny byé przygotowane zgodnie z PN-B-1 01 09. Nalezy naprawia¢ zaprawq i zatrze¢ do lica,
powierzchnie tynku. Nowe tynki cementowe nalezy zagruntowaé zalecang przez producenta farb metoda;
Podtoza gipsowe nalezy zagruntowa¢ zalecang przez producenta farb metoda;
Farby wewnetrzne do wykonania powtok na $cianach oraz sufitach podwieszonych mozna wykonaé recznie (zaleca-
ne watkiem) lub metodg natryskowa.
Do malowania recznego i watkiem powinno sie stosowac farby o konsystencji handlowej. Farby do malowania natry-
skowego winny byé rozcieficzone wtasciwym rozcieiczalnikiem w ilosci 3-5%.
Nalezy sprawdzi¢ czy farba dyspersyjna (emulsyjna) nie zawiera wytraconego spoiwa w postaci nitek.
Malowanie farbami emulsyjnymi nalezy wykona¢ dwukrotnie - "na krzyz". Drugg powtoke nanosi¢ najwczesniej po 2h
po wykonaniu pierwszej. Przy wykonywaniu powtok emulsyjnych nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta, co do
ilo§¢ warstw, czasu nakfadania kolejnych warstw, technik malowania i sposobu przygotowania farb i podtoza.

. Malowanie farbami silikonowymi: Przed malowaniem podtoze nalezy podtoze zagruntowaé specjalnym preparatem

silikonowym zgodnie z zaleceniami producenta z wyprzedzeniem 24h. Farbe silikonowa nalezy naktada¢ dwukrotnie
w odstepach 24h. Drugg powtoke nanosi¢ najwczesniej po 2h po wykonaniu pierwszej. Przy wykonywaniu powtok
nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta, co do ilo$¢ warstw, czasu naktadania kolejnych warstw, technik malo-
wania i sposobu przygotowania farb i podtoza

11.7.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola miedzy fazowa obejmuje sprawdzenie

. Jakosci materiatéw malarskich (wg kryteriow podanych we wczesniejszych akapitach)

. Wilgotnosci i przygotowania podioza,

. Stopnia skarbonizowania tynkdw,

. Jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowych oraz temperatury ich wykonania i schniecia

Wyniki badan jakosci materiatéw i podiozy winny potwierdza¢ protokoty lub wpisy do dziennika budowy. Badania po-
whok przy odbiorze wykonuje si¢ w nastepujgcych terminach:

. Dla farb emulsyjnych i silikonowych - nie wezesniej niz po 7 dniach

Powtoki emulsyjne przy kontroli winny by¢ bez uszkodzen, jednolitej barwy, bez smug, plam, spekan, tuszczenia.
Winny posiada¢ zadang odporno$¢ na zmywanie "M". Bez $ladéw pedzla - watka.

Powtoki silikonowe powinny by¢ odporne na zmywanie woda, tarcie na sucho i szorowanie, bez uszkodzen, plam,
smug, prze$witow, Sladéw pedzla - watka, spekan, ztuszczen i odstawania od podtoza. smug, zaciekow, uszkodzen,
marszczen, pecherzy, plam i zmian odcienia, mie¢ jednolity potysk.

Dla powtok wykonywanych farbami wodorozcieficzalnymi i farbami emulsyjnymi zakres badan i kontroli nalezy
przyjmowac zgodnie z PN-69/B-10280.

Dla powtok wykonywanych farbami na spoiwach bezwodnych zakres badan i kontroli nalezy przyjmowaé¢ zgodnie z
PN-69/B-10285:
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Dla wszystkich rodzajéw farb zakres kontroli winien obejmowac:; '
. Sprawdzenie podioza:

. Sprawdzenie podktadow,

. Sprawdzenie powtok.

11.8.ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru podano w specyfikacji" Ogolne wymagania techniczne".
Odbior robot obejmuie:

1. Odbi6r rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

2. Odbidr ostateczny (catego zakresu prac)

3. Odbidr pogwarancyjny (po uptywie okresu gwarancyjnego)
Odbior ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robot na podstawie wynikéw pomiaréw i badan jako-
$ciowych.
Odbidr pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzor Inwestycyjny
przy udziale Wykonawcy.
Podstawe odbioru robét zwigzanym z wykonaniem sa;
- Dokumentacja techniczna
- Dziennik budowy
- Za$wiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe w postaci atestu, certyfikatu jakosci lub
deklaracji zgodnosci

- Protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,

- Protokoty odbioru poszczegoinych etapow lub elementdw robét,

- Wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobow, jesli byty zalecane przez Nadzor Inwestycyjny

- Ekspertyzy techniczne, jesli byty wykonywane przed odbiorem budynku.

11.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatno$ci stanowig jednostki wyszczegdlnione w $lepym kosztorysie.
Cena utozenia tynku obejmuije:

Dostarczenie niezbednych materiatow,

Zabezpieczenie elementéw mogacych ulec zabrudzeniu farbami,
Oczyszczenie podtoza, zagruntowanie,

Malowanie,

Oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie materiatdw poza granice obiektu.

11.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Farby winny spetnia¢ wymagania normowe podane PN-C-81914:1998 oraz BN- 84/6115-05

PN-C-81914: 1998 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkéw"

BN-84/6115-05 Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkdw. Wymagania i badania

PN -C-04400 Pigmenty. Pobieranie i przygotowanie probek.

PN - C81505 Oznaczenie pozostatosci na sicie w wyrobach lakierowych i farbach graficznych

PN - C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN - C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobdw lakierowych i farb graficznych kubkami wyptywowymi. Lepko$¢
umowna

PN - C 81153 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN - C 81536 Wyroby lakierowe. Oznaczenie zdolnosci krycia

BN-82/6113-75 Farby silikonowe nawierzchniowe na tynki

PN-C 04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN 72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi farbami emulsyjnymi
PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.
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12. SZCZEGOLOWA SPECYFIKCJA TECHNICZNA ULOZENIA PLYTEK

Kody CPV 45431200-9 Ktadzenie glazury
45431100-8 Ktadzenie terakoty

12.1.WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z wykoriczeniem $cian ptytkami ceramicznymi i utozeniem gresu na posadzkach w remontowanych pomieszczeniach
w budynku przy Pasteura 1 w Warszawie. Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji w/w robot.

12.2.ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu nastepujacych
prac:

. wykonanie oktadzin $cian,

. wykonanie oktadzin podtogowych z ptytek gresowych, lub ceramicznych przeznczonych na posadzki.

. wykonanie cokolikow z plytek takich jak przylegta posadzka.

Szczegbtowy zakres rzeczowy i ilosciowy prac wedtug przedmiardw oraz dokumentacji przetargowe;.

12.3. MATERIALY

Materiatami stosowanymi sa;
o Plytki ceramiczne i gresowe podiogowe

Jako plytki podiogowe przewidziano zastosowanie plytek ceramicznych i gresowych antypoélizgowych oraz profili
stopniowych na przestrzeniach komunikacyjnych. Dla pomieszczen przedsionkdw korytarzy plytki gresowe lub
ceramiczne przeznczone na posadzki.

Klasa antyposlizgowa min R10, zaleca si¢ stosowac plytki ceramiczne o nasigkliwo$ci max. 3%=<E<=6%,
sklasyfikowane (wg PN-EN 87:1994) jako: klasy Al, BI, Cl
Nalezy stosowa¢ ptytki nieszkliwone - pétmatowe, zabezpieczone antypoé$lizgowo. Wymiary, kolor i rodzaj ptytek
do uzgodnienia z Zamawiajacym.
Wymiary robocze powinny umozliwia¢ wykonanie spoiny o grubo$ci 2mm. Dopuszcza si¢ stosowanie jedynie pty-
tek ceramicznych i gresowych pierwszego gatunku.

Ptytki ceramiczne ich opakowania powinny mie¢ nizej podane oznaczenia:

. Znak handlowy producenta i / lub wtasciwy znak fabryczny i kraj pochodzenia

. Gatunek

. Odpowiednia norma europejska lub krajowa

. Wymiar nominalny i roboczy

. Rodzaj powierzchni ptytki (szkliwiona / nieszkliwiona)
Przy zamawianiu nalezy wyszczegdlni¢: wymiar, grubos¢, rodzaj powierzchni, barwerelief. Nalezy powotaé sie na
normy przedmiotowe kazdej grupy wyrobow, ktére podajg przyjete dopuszczalne tolerancje i warunki odbioru.
Plytki do wykonania prac winny pochodzi¢ z jednej partii.

o Zaprawy klejowe, zaprawy do fugowania. Zaprawy klejowe winny spetnia¢ wymagania normy PN-B-10107:199.
Zaleca sie stosowanie zapraw klejowych w postaci fabrycznie przygotowanych suchych mieszanek spoiwa
cementowego (z dodatkami) do zarobienia wodg lub roztworem wodnym wskazanym przez dostawce.

Nalezy stosowaé nastepujace rodzaje zapraw klejowych:

. Do pomieszczen suchych - WS

. Do pomieszczen mokrych (wskazania Zamawiajacego)

Grubo$¢ warstwy zaprawy nie powinna przekracza¢ 8mm - typ 8 -(zalecana do 5mm- typ 5).

. Do klejenia ptytek ceramicznych na $cianach tynkowanych i betonowych wewnatrz pomieszczen zaleca sie sto-
sowac kleje uniwersalne np. Zaprawa Klejowa Atlas (AT - 15-2812/97, Ocena PZH nr 854/B-598/92), Atlas IN-
TER(zgodno$¢ z PN-B- 10107;WS-5, WS-7, Atest PZH nr HK/B/2528/01/2000)

. Do klejenia ptytek ceramicznych na powierzchniach $cian gipsowo- kartonowych zaleca si¢ stosowanie np. Kle-
ju dyspersyjnego Atlas Bis (AT -15-3266/98, Atest PZH nr 3/B-2299/96)
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. Do klejenia ptytek ceramicznych w pomieszczeniach mokrych zaleca sie stosowanie zapraw o zwiekszonej ela-
stycznosci, przyczepnosci i wodoodpornosci np. Atlas Plus ( AT-125-2621/97, Atest PZH nr1039/b-690/92)

. Do klejenia ptytek gres owych zaleca sie stosowanie specjalnie do tego celu przeznaczonych zapraw klejowych
np. Zaprawa Klejowa Do Ptytek Gresowych Atlas (Atest PZH HK/B/2529/01/2000)

. Do fugowania pt ytek zaleca sie stosow anie zapraw do fugowania przeznaczonych do spoin od 2 do 6mm np.
produkcji ATLAS

* Woda
Jako wode mozna stosowaé kazda wode zdatng do picia oraz wodg z rzek, jezior i innych miejsc pod warunkiem,
ze odpowiada ona okre$lonym wymaganiom podanym w normie PN-C-04630. Woda z wodociggéw (woda zdat-
na do picia) nie wymaga badan.

12.4. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykaza¢ sie mozliwo$cig korzystania z maszyn i sprzetu gwarantu-
jacych wiasciwg to jest spetniajaca wymagania Specyfikacji Technicznej jako$¢ robdt. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych prac, zaréwno
w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadun-
ku materiatéw, sprzetu itp.

12.5. TRANSPORT

Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposdb zabezpieczajacy przed uszkodzeniami lub pogorszeniem
parametréw technicznych. Materiat winien by¢ sktadowany wielowarstwowo w stosach, na paletach. Plytki ceramicz-
ne nalezy sktadowa¢ w opakowaniach producenta. Materialy winny by¢ przechowywane i sktadowane zgodnie z
wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci, w sposob umozliwiajacy tatwa i jednoznaczna identyfikacje kaz-
dej dostawy.

Wyroby powinny by¢ transportowane i przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta.

Nalezy sprawdzac termin waznosci produktu. Nalezy $cisle przestrzega¢ dopuszczalnych terminéw przechowywania
zapraw.

12.6. WYKONANIE ROBOT

1.

Roboty mozna nalezy wykonywa¢ po:

Zakonczeniu robét tynkarskich, oktadzin z ptytek ceramicznych, osadzeniu o$cieznic drzwiowych i okiennych, dopa-

sowaniu $lusarki i stolarki, ale przed zatozeniem opasek . Zakoficzeniu rob¢t instalacyjnych (wodociagowe, kanaliza-

cyjne, co, elektryczne, wentylacji i Klimatyzacji, okablowania strukturalnego itp.) wraz ze sprawdzeniem instalacji,
przed montazem ceramicznych i metalowych urzadzen sanitarnych oraz gniazdek elektrycznych, armatury o$wietle-
niowej, kratek wentylacyjnych.

Kontrola jakosci. Wymiary ptytek ceramicznych oraz sprawdzanie jako$ci powierzchni winno odbywac sie na pod-
stawi warunkow podanych w PN-EN 87:1994 Zasady pobierania prébek i warunki odbioru powinny by¢ zgodne z
PN-EN 163; 1994.

Cokoliki nalezy wykonac z pytek ceramicznych / gresowych stosowanych do wykonania posadzek. Wysoko$¢ cokoli-
kéw 10cm.

Zaprawa winna mie¢ jednakowy skfad i barwe w catej masie oraz powinna zachowywac¢ wymagane wiasciwosci
przez caty okres przydatnosci do uzycia.

Uziarnienie wypetniaczy nie powinno by¢ wieksze niz:

. 1,0 mm - w przypadku zapraw o grubosci do 5mm

. 2,0 mm - w przypadku zaprawo grubosci do 8mm

Zaprawa sucha nie powinna zawierac zbrylen wiekszych niz 2,0 mm w przypadku typu 5 oraz 4,0 mm w przypadku
typu 8mm. Zaprawa po zarobieniu wodg lub roztworem winna mie¢ jednolita barwe i sktad w catej masie, nie powin-
na zawiera¢ grudek i zanieczyszczen. Nie powinna by¢ widoczna woda oddzielajaca sig na powierzchni zaprawy.
Zaprawa powinna by¢ tatwa do rozprowadzania réwnomierng warstwg na podtozu wzorcowym, za pomoca pacy
metalowej. Czas zachowania wtasciwosci roboczych nie powinien by¢ krétszy niz 30 minut. Czas otwartego schnig-
cia powinien wynosi¢ co najmniej 10 minut z zachowaniem przyczepnosci badanej na sucho, nie mniejszej niz 0,5
N/mm2. Rozptyw zaprawy po ptytkg szklang powinien wynosié¢ co najmniej 65% powierzchni ptytki szklanej. Sptyw
zaprawy nie powinien wynosi¢ wiecej niz 0,5mm. Czas korekty powinien wynosi¢ co hajmniej 10min.
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10.

11.

12.

13.

14.

Pabieranie i przygotowanie prébek do badan, przygotowanie podtoza wzorcowego oraz metody badan winny by¢
zgodne z PN-B-1 01 07; 1998 pkt.3,4,5. Zaprawe nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli w wyniku
badan normowych wynika, ze spetnia ona wszystkie wymagania normowe dla danego rodzaju i typu zaprawy.

W miejscach styku posadzek ceramicznych z posadzkami z innego materiatu (PCV, zywiczna itp.) nalezy stosowaé
listwy maskujace mosiezne lub ze stali nierdzewnej (kolor naturalny). Typ i rodzaj profili nalezy dobiera¢ w zalezno-
$ci od rodzaju "styku" oraz rodzaju ptytek (grubosci).

Podtoze moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonno$ci podtoza, nalezy podtoze za-
gruntowa¢ emulsje gruntujaca. W przypadku klejenia na trudne do oczyszczenia i niestabilne podioze zaleca sie
wykona¢ probe przyczepnosci, polegajaca na przyklejeniu plytki i sprawdzeniu potaczenia po 48 godzinach.

Podtoze pod ptytki musi by¢ mocne i odpowiednio réwne, oczyszczone z brudu, kurzu, wapna, tuszczu, resztek po-
wiok malarskich. Wszystkie luzne ("gtuche") fragmenty podioza musza by¢ skute, dotyczy to zaréwno $cian jak i po-
sadzek. Przez przytozenie faty o dtugosci 2 m nalezy sprawdzi¢ wszystkie odchylenia ptaszczyzny $ciany od pionu.

Odchylenia od linii faty wieksze od 5 mm musza by¢ zniwelowane. Wszystkie nieréwno$ci niwelujemy stosujac za-
prawe wyréwnujaca (np. zaprawa cementowa M4). Zaleca sie zaprawy wyréwnujgce z gotowych mieszanek np.
Zaprawa Wyréwnujaca Atlas. Gotowa zaprawe wyrdwnujaca stosuje sie poprzez wsypanie do wody i wymieszanie
reczne lub mechaniczne do uzyskania jednorodnej masy. Po wymieszaniu przed uzyciem nalezy pozostawi¢ mase
na 5-10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze raz krotko wymiesza¢. Naktadanie za-
prawy wyréwnujacej nalezy rozpocza¢ w miejscach najwiekszych ubytkéw. Jednorazowo mozna naktada¢ warstwe
grubosci do 1,5 cm. Czas, ktdry musi uptyna¢ od natozenia zaprawy do momentu rozpoczecia naklejania pytek,
wynosi 5 godzin na kazdy 1 cm grubosci warstwy wyréwnujace;.

Przygotowanie i nanoszenie zaprawy klejowej. Zaprawe klejowa z gotowych mieszanek przygotowuije sie
poprzez wsypanie suchej mieszanki do pojemnika z wodg i wymieszanie reczne lub mechaniczne. Nalezy $cisle
przestrzegac receptury dozowania wody podanej przez producenta. Po wymieszaniu przed uzyciem nalezy pozo-
stawi¢ mase na 5 - 10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze raz krotko wymieszaé.
Zaprawe klejowa nalezy nanosi¢ réwnomiernie na $ciane gtadka strong pacy, a nastepnie doktadnie rozprowadza-
my po powierzchni paca zebatg.

Przyklejanie ptytek $ciennych i podtogowych. Przed przystapieniem do przyklejania ptytek nalezy doko-
na¢ doktadnego rozplanowania plytek na poszczegélnych $cianach i posadzkach). Ptytki nalezy rozktadaé syme-
tryczne na $cianach (docinanie w obydwu naroznikach). Uktadanie ptytek nalezy rozpoczaé¢ od drugiego rzedu.
Pierwszy tzw. cokotowy rzad plytek nalezy przyklejaé po utozeniu ptytek na posadzce. Zaprawe klejowa nalezy na-
nosi¢ na powierzchnie nie wieksza niz 1 m2. Przyklejanie ptytek nalezy rozpocza¢ od dotu. Réwne spoiny nalezy
uzyskac przez stosowanie krzyzykéw dystansowych o wymiarze dopasowanym do szeroko$ci spoiny:

- dla ptytek sciennych 2-3mm
- dla plytek podtogowych 5mm

Plytki po przytozeniu do $ciany dociskac reka lub lekko dobija¢ gumowym miotkiem. Ewentualny nadmiar zaprawy.

ktory wydostaje sie przez spoing nalezy usuna¢ przed stwardnieniem. Plytki po przyklejeniu winny mie¢ kontakt z

zaprawa_klejowg na cato$ci powierzchni. Docinanie ptytek najlepiej wykonaé przy uzyciu odpowiednich narzedzi,

pamietajac o

dobraniu wtasciwego ich wymiaru.

Ptytki docinane w naroznikach i przy o$ciezach nalezy przykleja¢ osobno jako ostatnie. Pamigta¢ nalezy o zachowa-

niu odpowiedniego wymiaru spoiny.

Spoinowanie Do wypetiania pustych spoin pomiedzy ptytkami mozna przystapi¢ co najmniej 24 h od zakoncze-
nia przyklejania glazury. Gotowe mieszanki zapraw do fugowania nalezy wsypa¢ do pojemnika z woda i mieszaé
recznie lub mechanicznie, az do uzyskania jednorodnej masy. Po wymieszaniu przed uzyciem mase nalezy pozo-
stawi¢ na 5 -10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze raz krétko wymieszac.

Po ponownym wymieszaniu zaprawe nalezy wprowadza¢ w spoiny przy uzyciu gumowej szpachelki lub pacy oklejo-

nej guma. Nadmiar zaprawy nalezy zbiera¢ paca i ponownie wprowadzaé¢ w spoiny. Po lekkim przeschnigciu zapra-

wy (15 - 30 min.) nalezy wykona¢ wstepne zmycia powierzchni w celu zebrania nadmiaru zaprawy i jej wylicowania z

powierzchnig ptytek. Czynno$¢ te nalezy wykona¢ sie przy uzyciu gabki lub pacy oklejonej gabka o duzych porach,

lekko nasgczonej czystg wodg. Po ponownym przeschnigciu zaprawy (1 h) objawiajgcym sie rozjasnieniem na po-
wierzchni plytek, nalezy przystapi¢ do koricowego czyszczenia, ktore wykonuje sie czysta flanelowg Sciereczka lub
szorstka gabka. Spoinowanie ptytek podiogowych odbywa sie wg tych samych zasad jak omoéwiono wcze$niej dla
ptytek $ciennych. Wprowadzenie zaprawy w spoiny pomigdzy ptytkami podtogowymi, jaki nastepne etapy czyszcze-
nia, sq analogiczne

jak dla ptytek Sciennych. Potgczenia pomiedzy $ciang a posadzka w pomieszczeniach mokrych” wymagajg zastoso-

wania materiatow zapewniajacych szczelnos¢ np. silikonowe masy do uszczelniania.

15. Prace pielegnacyjne
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e MODERNIZACJA POMIESZCZEN W BUDYNKU WYDZIALU CHEMII UNIWERSYTETU WARSZAWSKIEGO

Silne zabrudzenia, naloty cementowe i resztki zaprawy klejowej mozna usuna¢ specjalnymi ptynami np. ATLAS
SZOP (Ocena Higieniczna PZH nr 8-1215/93). Aby wiw ptyn nie spowodowat wyptukania masy, jak réwniez pigmen-
tu ze spoin

kolorowych, nalezy ostroznie czyScic tylko zabrudzone lico ptytek, uzywajac do tego celu czystych, migkkich, flane-
lowych Sciereczek. Przez 2 - 4 dni nalezy zraszaé spoiny czystg wodg. Spoiny po wyschnigciu nalezy zabezpieczy¢
przed zabrudzeniem specjalnymi preparatami impregnujacymi np. ATLAS DELFIN (Ocena Higieniczna PZH nr 2/8-
1215/93). Zabezpieczenie spoiny odbywa sie przez pomalowanie jej ptynem. Uzywac nalezy pedzelka o odpowied-
niej grubosci. Plyn nanosimy tylko na powierzchnig spoiny.

12.7.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w specyfikacji" Ogélne wymagania techniczne”.
Ptytki powinny by¢ utozone tak, aby tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii prostych. Dopuszczalne odchylenie
od kierunku pionowego lub poziomego nie powinno by¢ wieksze niz 1 mm na 1 m. Dopuszczalne odchylenie po-
wierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie powinno by¢ wigksze niz 1mm na 1m.

Utozona oktadzina winna by¢ catg powierzchnig trwale zwigzana z podtozem za posrednictwem warstwy wigzacej.

12.8.0DBIOR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru podano w specyfikacji* Ogoine wymagania techniczne".
Odbidr robot obejmuje dodatkowo:
- Protokoty odbioru materiatow i wyrobdw zaakceptowane przez Zamawiajacego,

12.9.PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowig jednostki wyszczegdlnione w $lepym kosztorysie.
Cena utozenia tynku obejmuije:

Dostarczenie niezbednych materiatow,

Zabezpieczenie elementdéw mogacych ulec uszkodzeniu,

Oczyszczenie podtoza, zagruntowanie,

Fugowanie i oczyszczenie ptytek z kleju, fugi.

Oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie materiatdw poza granice obiektu.

12.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 87: 1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie
PN-EN 98: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne ceramiczne- Oznaczenie wymiardw i sprawdzanie powierzchni.
PN-EN 99: 1993 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie nasigkliwo$ci wodnej

PN-EN 100:1991 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie

PN-EN 101: 1993 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznacza nie warto$ci wg skali Mosha

PN-EN 102:1993 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na wgtebne $cieranie- Plytki nieszkliwione.
PN-EN 103:1991 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie rozszerzalnosci ciepine;

PN-EN 104: 1991 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odporno$ci na szok termiczny.

PN-EN 105: 1993 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odporno$ci na peknigcia wioskowate- Plytki szkliwione
PN-EN 106:1993 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odporno$ci chemicznej —Plytki nieszliwione

PN-EN 122:1993 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci chemicznej —Plytki szkliwione

PN-EN 154: 1996 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odporno$ci na Scieranie powierzchni - plytki szkliwione
PN-EN 155 Piyty i ptytki ceramiczne. Oznaczanie rozszerzalno$ci wodnej przez gotowanie. Phytki szkliwione i nie-
szkliwione

PN-EN 163:1994 Piyty i ptytki ceramiczne - Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN 177: 1997 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci 3 procent <E<=6 procent

PEN 202:1991 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-75/B-10121 Okfadziny z plytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.
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